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Podstawy | O niniejszej instrukcji

O niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje oraz wskazdwki dotyczace
bezpieczenstwa, dla fachowej eksploatacji urzgdzenia.

Informacje o produkcie

Oznaczenie produktu Numer czesci
DRO101 1197252-xx
10$

DRO102 1197252-xx

2 osie

DRO103 1197252-xx

3 osie

Tabliczka znamionowa znajduje sie na tylnej stronie korpusu urzadzenia.
Przyktfad:

A S

DROxxx Eﬁ 3
ID 1234567-xx .
SN 12345678 x ¢ us

ACU-RITE - i
SoLuTIONS acu-ritesolutions.com )

11—

ZJ

1 Oznaczenie produktu
2 Numer czesci
3 Indeks

Okres obowigzywania dokumentaciji

Przed uzyciem dokumentacji i urzadzenia nalezy skontrolowac, czy dokumentacja
oraz urzgdzenie sg ze sobg zgodne.

> Podany w dokumentacji numer czesci oraz indeks poréwnac z danymi na
tabliczce znamionowej urzgdzenia

> Jesli numery czesci oraz indeksy sg zgodne, to dokumentacja posiada waznos¢
uzytkowg

Jeslinumery czesci i indeksy nie sg zgodne a tym samym dokumentacja
nie jest wazna, to mozna pobrac¢ aktualng dokumentacje urzadzenia na
www.acu-ritesolutions.com.
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1.3 Wskazoéwki dotyczace czytania dokumentacji

Nastepujgca tabela zawiera czesci sktadowe dokumentacji w kolejnosci ich
priorytetu przy czytaniu.

Wypadki $miertelne, obrazenia lub szkody materialne przy nieuwzglednianiu
dokumentac;ji!

Jesli informacje zawarte w dokumentacji nie sg uwzgledniane, to moze dojs¢ do
wypadkéw nawet smiertelnych, obrazen jak i szkdd materialnych.

» Dokumentacje uwaznie i w catosci przeczytac
> Przechowywac¢ dokumentacje w tatwo dostepnym miegjscu do wgladu

Dokumentacja Opis

Dodatek Dodatek uzupetnia lub zamienia odpowiednie
tresci instrukeji obstugi oraz w razie potrzeby
takze instrukgcji instalacji. Jesli ten dokument
zawarty jest w dostawie, to musi zostac przeczy-
tany w pierwszej kolejnosci. Wszystkie pozostate
tresci dokumentacji zachowujg swojg waznosc.

Instrukcja Instrukcja instalacji zawiera wszystkie informa-

instalacji cje oraz wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa,
dla fachowego montazu oraz instalacji urzadze-
nia. Jako wyciag z instrukcji obstugi jest ona
zawarta w kazdej dostawie. Posiada ona drugi
co do waznosci priorytet przy czytaniu.

Instrukcja Instrukcja eksploatacji zawiera wszystkie infor-

eksploatacji macje oraz wskazowki dotyczgce bezpieczen-
stwa, dla fachowej oraz przewidzianej z przezna-
czeniem eksploatacji. Posiada ona trzeci co
do waznosci priorytet przy czytaniu. Dokumen-
tacja dostepna jest w strefie pobierania pod
www.acu-ritesolutions.com . Przed wigczeniem
urzgdzenia do eksploatacji nalezy wydrukowac
instrukcje eksploatacji.

Dokumentacja podtgczony- Te dokumenty nie sg zawarte w dostawie. Sg
ch enkoderdw jak i pozostate) one dostarczane wraz z odpowiednimi urzgdze-
peryferii niami pomiarowymi i peryferyjnymi .

Pozadane sg zmiany lub stwierdzono btad?

Nieprzerwanie staramy sie ulepszac naszg dokumentacje. Prosze pomoc nam
przy tym i komunikowac sugestie dotyczgce zmian pod nastepujgcym adresem
mailowym:

acu-ritesolutions@heidenhain.com
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1.4 Przechowywanie i udostepnianie dokumentacji

Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezposredniej bliskosci
miejsca pracy i w kazdej chwili by¢ dostepna dla personelu. Witasciciel powinien
poinformowacé personel o miejscu przechowywania tej instrukcji. Jesli instrukcja
nie jest wiecej czytelna, to powinna ona zosta¢ zamieniona na nowa u producenta
urzadzenia.

Przy przekazaniu lub sprzedazy urzadzenia osobom trzecim nalezy przekazac
nastepujgce dokumenty nowemu posiadaczowi:

® Dodatek, jesli dostepny
B [nstrukcja instalaci
B [nstrukcja eksploataci

1.5 Grupa docelowa instrukcji

Ta instrukcja musi zostac¢ przeczytana oraz by¢ uwzgledniana przez kazdg osobe,
wykonujgcg nastepujace prace:

Montaz

Instalacja

Wigczenie do eksploatac;i

Konfigurowanie, programowanie i obstuga

Serwis, czyszczenie i konserwacja

Diagnoza btedow

Demontaz i utylizacja
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1.6

Wskazowki w tej dokumentacji

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prosze uwzglednia¢ wszystkie wskazdwki bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji
oraz w dokumentacji producenta obrabiarek!

Wskazowki bezpieczenstwa ostrzegajg przed zagrozeniami przy pracy

na urzadzeniu oraz zawierajg opis srodkow dla ich unikania. Wskazowki
bezpieczenstwa sa klasyfikowane wedtug stopnia zagrozenia i podzielone sg na
nastepujace kategorie:

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo sygnalizuje zagrozenia dla osob. Jesli instrukcja unikania
zagrozen nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi pewnie do wypadkow
$miertelnych lub ciezkich obrazen ciata.

Ostrzezenie sygnalizuje zagrozenia dla osob. Jesli instrukcja unikania zagrozen
nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi przypuszczalnie do wypadkow
$miertelnych lub ciezkich obrazen ciata.

A UWAGA

Uwaga sygnalizuje zagrozenia dla oséb. Jesli instrukcja unikania zagrozen nie jest
uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi przypuszczalnie do lekkich obrazen ciata.

Wskazdowka sygnalizuje zagrozenia dla przedmiotéw lub danych. Jesli instrukcja
unikania zagrozen nie jest uwzgledniana, to zagrozenie prowadzi przypuszczalnie
do powstania szkody materialne;j.
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Wskazowki informacyjne:

Prosze uwzglednia¢ wskazowki informacyjne w niniejszej instrukgji dla bezbtednego
i efektywnego wykorzystywania urzadzenia.

W niniejszej instrukcji znajduja sie nastepujgce wskazéwki informacyjne:

o Symbol informacji oznacza podpowiedz.
PodpowiedZ podaje wazne dodatkowe lub uzupetniajgce informacije.

@ Symbol kétka zebatego wskazuje, iz opisywana funkcja jest zalezna od
obrabiarki, np.

m obrabiarka powinna dysponowac¢ konieczng opcjg software lub
hardware

® Zachowanie funkcji zalezy od konfigurowalnych ustawien obrabiarki

@ Symbol podrecznika wskazuje na odsytacz do zewnetrznych dokumentacji,
np. dokumentacji producenta obrabiarki lub innego dostawcy.

14
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1.7 Wykorzystywane symbole i adiustacje tekstow

W niniejszej instrukcji wykorzystywane sg nastepujgce symbole i adiustacje tekstow:

Format Znaczenie
> . Oznacza okreslong czynnosc¢ lub dziatanie oraz ich wynik
> Przykfad:

» Klawisz Enter nacisngc.

> Parametry zostajg zachowane i wyswietlane jest menu
Konfigurowanie obrébki .

Oznacza punkt wyliczenia na liscie
Przyktad:

m Konfigurowanie systemu
= Konfigurowanie obrébki

Ttusta czcion-
ka

Pokazuje menu, ekrany, odczyty, klawisze i softkeys
Przyktad:

» Klawisz Menu nacisngcé
> Wyswietlane jest menu konfiguracji .
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Bezpieczenstwo | Przeglad

2.1 Przeglad

Ten rozdziat zawiera kluczowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa odnosnie
montazuy, instalacji oraz obstugi urzadzenia.

2.2 Ogolne srodki bezpieczenstwa

Dla eksploatacji systemu obowigzujg ogdlnie przyjete srodki bezpieczenstwa, jakie
konieczne sg w szczegolnosci w przypadku obstugi urzadzen przewodzacych prad.
Niedotrzymywanie tych przepisow moze spowodowac uszkodzenia urzadzenia lub
szkody dla zdrowia obstugi.

Przepisy bezpieczenstwa moga roznic sie od siebie w zaleznosci od
przedsiebiorstwa. W przypadku konfliktu pomiedzy trescig niniejszej krotkiej
instrukcji i wewnetrznymi przepisami oraz zasadami obowigzujgcymi w danej firmie,
w ktorej eksploatowane jest to urzadzenie, nalezy kierowac sie bardziej surowymi
przepisami bezpieczenstwa.

2.3 Wykorzystywanie zgodnie z przepisami

W przypadku urzadzen serii DRO100 mowa o znakomitych urzadzeniach odczytu
cyfrowego potozenia do eksploatacji na obstugiwanych recznie obrabiarkach. W
kombinacji z enkoderami pomiaru dtugosci i kgta urzgdzenia serii DRO100 pokazujg
pozycje narzedzia w kilku osiach oraz udostepniajg dalsze funkcje dla pracy na
obrabiarce.

Urzadzenia serii DRO100:

B mogg by¢ eksploatowane wytgcznie w aplikacjach przemystowych i w sferze
produkcji

B muszg zosta¢ zamontowane na odpowiedniej ndzce stojakowej lub w uchwycie,
aby zapewni¢ w ten sposob prawidtowe i zgodne z przeznaczeniem eksplo-
atowanie urzadzenia

B sg przewidziane do eksploatacji w zamknietych pomieszczeniach i w otoczeniu
wolnym od wilgoci, zabrudzenia, olejow i smarow odpowiednio do wymogow
zawartych w opisie danych technicznych

Urzgdzenia serii DRO100 wspomagajg zastosowanie znacznej ilosci
urzgdzen peryferyjnych réznych fabrykatow. HEIDENHAIN nie ponosi
odpowiedzialnosci za eksploatacje tych urzadzen peryferyjnych. Informacje
odnosnie zgodnego z przeznaczeniem wykorzystania w przynaleznych
dokumentacjach muszg by¢ uwzgledniane.
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24 Wykorzystywanie niezgodne z przeznaczeniem

Przy eksploatacji urzadzenia nie moze dochodzi¢ do zagrozenia dla personelu. Jesli
takie zagrozenia majg miejsce, to jednostka dziatalnosci produkcyjnej powinna
podjg¢ odpowiednie srodki zapobiegawcze.

Niedopuszczalne sg nastepujgce rodzaje eksploatacii:

m eksploatacja i magazynowanie poza zakresem danych technicznych

B eksploatacja na wolnym powietrzu

m  eksploatacja na obszarach zagrozonych eksplozjami

m eksploatacja urzgdzenia jako komponentu funkcji bezpieczenstwa

2.5 Kwalifikacja personelu

Personel dla montazu, instalacji, obstugi, konserwacji i inspekcji musi posiadac
odpowiednie kwalifikacje dla tych prac a takze by¢ w dostatecznym stopniu
poinformowany dzieki dokumentacji urzadzenia i podtgczonej peryferii.

Wymogi wobec personelu, koniecznego dla wykonywania pojedynczych czynnosci
na urzadzeniu sg podane odpowiednich rozdziatach niniejszej instrukcji.

Ponizej sg doktadniej opisane grupy osob, zwigzanych z montazem, instalacja,
obstugg, konserwacjg i inspekcja, odnosnie ich kwalifikacji oraz zadan.

Operator obstugi

Operator wykorzystuje i obstuguje urzgdzenie w ramach okreslonej przeznaczeniem
eksploatacji. Zostaje on poinformowany o swoich specjalnych zadaniach a takze o
wynikajgcych z tego zagrozeniach przy niefachowej eksploataciji.

Personel fachowy

Personel fachowy jest szkolony odnosnie rozszerzonej eksploataciji i obstugi
oraz parametryzowania. Personel fachowy jest w stanie na podstawie swojego
przygotowania, wiedzy i doswiadczenia oraz znajomosci odpowiednich
uwarunkowan wykonywac zlecane zadania wchodzgce w zakres odpowiednieg]
aplikacji a takze moze samodzielnie rozpoznawac zagrozenia i ich unikac.

Fachowiec elektrotechnik

Fachowiec elektrotechnik jest w stanie na podstawie swojego przygotowania,
wiedzy i doswiadczenia oraz znajomosci odpowiednich norm i uwarunkowan
wykonywac prace na zespotach elektrycznych a takze moze samodzielnie
rozpoznawac zagrozenia i ich unika¢. Fachowiec elektrotechnik jest przygotowany
specjalnie do pracy w danym zakresie.

Elektrotechnik musi wypetnia¢ przepisy obowigzujgcego prawa bezpieczenstwa
pracy dla zapobiegania awarii i wypadkow.
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2.6 Obowiazki przedsiebiorcy

Przedsiebiorca znajduje sie w posiadaniu urzadzenia i peryferii lub dokonuje
ich najmu. Jest on zawsze odpowiedzialny za przewidziang przeznaczeniem
eksploatacje.

Przedsiebiorca musi:

® zlecac¢ rozmaite zadania przy pracy na urzgdzeniu wykwalifikowanemu
personelowi, posiadajgcemu odpowiednie przygotowanie oraz autoryzacje

B Szkoli¢ personel sprawdzalnie odnosnie kompetencji i zadan

m  Udostepnic wszelkie srodki, konieczne dla personelu, do wypetnienia poleconych
zadan

® zapewni¢, iz urzadzenie eksploatowane jest wytgcznie w nienagannym stanie
technicznym

B zapewniC, iz urzgdzenie jest zabezpieczone przed niedozwolong eksploatacjg

2.7 Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa

Odpowiedzialnosc¢ za bezpieczenstwo systemu, w ktérym uzywane jest to
urzadzenie, nosi monter lub instalujgcy ten system.

Urzgdzenie wspomaga wykorzystywanie wielu urzadzen peryferyjnych
rozmaitych producentéw. HEIDENHAIN nie moze bra¢ odpowiedzialnosci
za srodki bezpieczenstwa konieczne w przypadku tych urzgdzen

oraz wyszczegodlnia¢ specyfiki tych srodkow. Wskazowki dotyczgce
bezpieczenistwa tych urzgdzen w odpowiedniej dokumentacji muszg

by¢ uwzgledniane. Jesli nie sg one dostepne, to nalezy uzyskac je u
producenta.

Specyficzne wskazdéwki odnosnie bezpieczenstwa, ktdre nalezy uwzgledniac przy
pojedyriczych czynnosciach na urzadzeniu, podane sg w odpowiednich rozdziatach
niniejszej instrukcji.

2.71 Symbole w instrukgc;ji

W niniejszej instrukcji wykorzystywane sg nastepujgce symbole bezpieczenstwa:

Symbol Znaczenie

f Oznacza wskazowki, ostrzegajgce przed obrazeniami personelu

Oznacza elektrostatycznie zagrozone elementy konstrukcji (EGB)

Opaska na nadgarstek ESD dla uziemienia personelu
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2.7.2  Symbole na urzadzeniu
Urzadzenie jest odznaczone nastepujgcymi symbolami:

Symbol Znaczenie
Prosze uwzglednia¢ wskazowki ostrzegawcze odnosnie elektryki
i podtgczenia do sieci, zanim podtgczymy urzadzenie
Ztacze uziemienia zgodnie z IEC 60417 - 5017 Prosze uwzgled-
ni¢ wskazowki dotyczace instalacii.
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2.7.3 Wskazéwki bezpieczenstwa dla elektryki

Niebezpieczny kontakt z elementami pod napieciem przy otwarciu urzadzenia.

Elektryczny szok, porazenia lub wypadki $miertelne moga by¢ skutkiem
niewtasciwego otwierania.
> W zadnym wypadku nie otwiera¢ obudowy urzadzenia

» Wszelkiego rodzaju odkrywanie obudowy musi by¢ dokonywane przez
producenta

Zagrozenie niebezpiecznego przeptywu przez ciato przy bezposrednim lub
posrednim kontakcie z elementami pod napigciem.

Elektryczny szok, porazenia lub wypadki $miertelne moga by¢ skutkiem
niewtasciwego otwierania.

> Prace z uktadami elektrycznymi i komponentami przewodzgcymi prad nalezy
zleca¢ wytgcznie wyszkolonemu fachowcowi

> Dla ztgcza sieciowego oraz wszystkich innych ztgcz i portéw uzywac
wytgcznie odpowiadajgcych normom kabli i wtyczek

» Defekty elektrycznych komponentéw nalezy wymieni¢ natychmiast
komponentami producenta

> Wszystkie podtgczone kable oraz gniazda ztgcz urzadzenia sprawdzac
regularnie. Wady, np. poluzowane ztgcza lub nadtopione kable natychmiast
usuwac

WSKAZOWKA

Uszkodzenie wewnetrznych komponentow urzadzenia!

W przypadku otwarcia urzgdzenia wygasajg warunki gwarancyjne i sama
gwarancja.

> W zadnym wypadku nie otwiera¢ obudowy urzadzenia
» Wszelkiego rodzaju ingerencje muszg by¢ dokonywane przez producenta
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Transport i magazynowanie | Przeglad

3.1 Przeglad

Ten rozdziat zawiera wszystkie informacje odnosnie transportu i magazynowania
jak i zakresu dostawy oraz oprzyrzgdowania urzadzenia.

3.2 Wypakowanie urzadzenia

> Otworzy¢ karton na gorze

Usung¢ materiat pakowania

Wyjgc¢ zawartosc

Sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy
Sprawdzi¢ dostawe na uszkodzenia

vV vyYwvyy

3.3 Zakres dostawy i akcesoria

Zakres dostawy

W dostawie zawarte sg nastepujgce artykuty:
= Urzadzenie

m Kabel zasilajgcy (w 1197252-0x)

B [nstrukcja instalaci

® Dodatek Addendum (opcjonalnie)
Dalsze informacje: "Wskazéwki dotyczace czytania dokumentacji’, Strona 11

Oprzyrzadowanie i akcesoria

Nastepujgce artykuty dostepne sg opcjonalnie i moga zosta¢ zamowione
dodatkowo w HEIDENHAIN jako akcesoria oprzyrzadowania:

Oprzyrzadowanie Numer czesci
Noézka stojakowa Duo-Pos 1197273-01
dla sztywnego montazu, kgt nachylenia 20°

Uchwyt Multi-Pos 1197273-02

dla zamocowania na ramieniu montazowym,
bezstopniowo obracalny i nachylany

Pokrywa ochronna 1197275-01
dla zabezpieczenia przed zabrudzeniem i odtam-
kami

3.4 Jesli stwierdzono szkody transportowe

> to nalezy uzyskac potwierdzenie tej szkody u spedytora
> Materiaty pakowania przechowywac dla zbadania

» Powiadomi¢ nadawce o powstatych szkodach
>

Prosze skontaktowac sie z przedstawicielem handlowym lub producentem
odnosnie czesci zamiennych

Jesli stwierdzono szkody transportowe:

> Materiaty pakowania przechowywac dla zbadania

» HEIDENHAIN lub producenta obrabiarki skontaktowac
Obowigzuje to takze dla dostawy czesci zamiennych.
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3.5

Ponowne pakowanie i magazynowanie

Prosze pakowac i magazynowac urzgdzenie ostroznie i odpowiednio do ukazanych
warunkow.

Pakowanie urzadzenia

Ponowne pakowanie powinno w jak najwiekszym stopniu odpowiadac¢ oryginalnemu
opakowaniu.

> Wszystkie komponenty montazowe i pokrywki przeciwpytowe tak umiesci¢ na
urzadzeniu, jak byty one umiejscowione przy dostawie lub tak opakowac, jak byty
one opakowane

> Tak opakowac urzadzenie, aby byto ono zabezpieczone od uderzen i wstrzgsow
przy transporcie

> Tak opakowac urzadzenie, aby pyt i wilgo¢ nie przenikaty do opakowania
> Wszystkie przestane w dostawie czesci osprzetu wtozy¢ do opakowania

Dalsze informacje: "Zakres dostawy i akcesoria", Strona 24

» Dodatek (jesli w dostawie), instrukcje instalacji i instrukcje eksploatacji wtozy¢ do
opakowania

Dalsze informacje: "Przechowywanie i udostepnianie dokumentaciji', Strona 12

W przypadku przesytek naprawczych urzgdzenia do serwisu:
> Przestac urzadzenie bez osprzetu, bez enkoderéw i bez peryferii

Magazynowanie urzadzenia
> Zapakowac urzadzenie jak to opisano powyzej
> Uwzglednic¢ regulacje odnosnie warunkdw otoczenia

» Sprawdzac urzadzenie po kazdym transporcie i po dtuzszym magazynowaniu na
uszkodzenia
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Montaz | Przeglad

Przeglad

Ten rozdziat zawiera wszystkie konieczne informacje do montazu urzadzenia.

Nastepujgce kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany
personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

4.2 Montaz

0godlne wskazéwki montazowe

Uchwyt dla wariantdow montazu znajduje sie w tylnej czesci urzadzenia. Ztgcze jest
kompatybilne ze standardem VESA 100 mm x 100 mm.
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Materiat dla zamocowania wariantdw montazu na urzadzeniu jest dotgczony w
dostarczonych akcesoriach.

Dodatkowo konieczne sa:
= Srubokret Torx T20
= Materiat do zamocowania na powierzchni ustawienia

Dla zgodnej z przeznaczeniem eksploatacji urzadzenia nalezy zamontowac
je na nozce stojakowej lub w uchwycie.

Uktadanie kabli

Na ilustracjach nozki stojakowej i uchwytu znajdujg sie propozycje, jak po
montazu nézki lub uchwytu mozna uktadac kable.

W przypadku montazu z ndzkg stojakowa:
> Potgczyc¢ kable
> Przeprowadzi¢ kable wszystkie razem od tytu przez otwor w ndzce
> Przeprowadzi¢ kable z boku do odpowiednich ztgcz
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4.3 Montaz na nézce stojakowej Single-Pos

Przy pomocy nozki Single-Pos mozna ustawi¢ urzadzenie na powierzchni pod katem
nachylenia 20° lub przykreci¢ do powierzchni podstawy.

Nozke zamocowac w gornych odwiertach z gwintem VESA 100 na tylnej stronie
urzadzenia

» Srubokretem Torx T20 przykrecié¢ przystane w dostawie $ruby z them
wpuszczanym M4 x 8 ISO 14581

> Uwzgledni¢ dopuszczalny moment dokrecania wynoszgcy 2,6 Nm

Zabezpieczy¢ urzadzenie przed osuwaniem podczas obstugi
> Zamontowac przestane samoklejgce stopki gumowe na dolnej czesci urzgdzenia

» Jesli urzgdzenie nie zostaje przykrecone do powierzchni podstawy: samoklejgce
stopki gumowe zamontowac¢ w dolnej czesci ndzki stojakowej

Zamontowac stopki gumowe tylko na nézce stojakowej, jesli urzgdzenie
nie jest przykrecane do powierzchni podstawy.
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Montaz w uchwycie Multi-Pos

Uchwyt zamocowac¢ w dolnych odwiertach z gwintem VESA 100 na tylnej stronie
urzadzenia

» Srubokretem Torx T20 przykreci¢ przystane w dostawie $ruby z them
wpuszczanym M4 x 10 1SO 14581 (czarne)

> Uwzgledni¢ dopuszczalny moment dokrecania wynoszacy 2,5 Nm

Uchwyt mozna tak nachylac i obracac, iz wartosci wyswietlacza mogag byc¢
komfortowo odczytywane.

Wymiary uchwytu Multi-Pos
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4.5 Zamocowanie pokrywy ochronnej

Pokrywa ochronna zabezpiecza urzadzenie przed zabrudzeniem i odtamkami
Uplasowac pokrywe na urzadzeniu
> Utozy¢ pokrywe na urzadzeniu

> Patrzac z przodu na urzgdzenie pokrywe ochronng i urzadzenie utozy¢ réwno z
prawej strony

N
Zamocowac pokrywe na urzgdzeniu

» Zdja¢ folie ochronng z paskow klejacych
> Zagigc¢ paski klejgce w kierunku do urzgdzenia
> Docisngc¢ paski klejgce do urzgdzenia, tak aby pozostaty pewnie przyklejone

“
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Instalacja | Przeglad

Przeglad

Ten rozdziat zawiera wszystkie konieczne informacje do instalacji urzadzenia.

Nastepujgce kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany
personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu", Strona 19

Ogodlne informacje

WSKAZOWKA

Podtaczenie i odiaczanie potaczen wtykowych!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia wewnetrznych komponentow.

» Dokonywanie potgczen i roztgczen wtykowych tylko przy wytgczonym
urzadzeniu!

WSKAZOWKA

Wytadowanie elektrostatyczne (ESD)!

Urzadzenie zawiera zagrozone elektrostatycznie komponenty, ktére poprzez
wytadowanie elektrostatyczne (ESD) moga zosta¢ uszkodzone.

> Uwzglednic¢ koniecznie srodki bezpieczenstwa przy eksploatowaniu
wrazliwych na ESD komponentéw

> Nie dotykac trzpieni ztgczeniowych lub pindw bez przewidzianego uziemienia

» Przy pracach podtgczeniowych na urzadzeniu nosic uziemiong bransolete ESD

Niewtasciwe obtozenie pinéw!

Zaktocenia urzadzenia lub defekty moga by¢ nastepstwem.

> Wyitgcznie wykorzystywane piny lub sploty zajmowac
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5.3 Przeglad produktow

Ztgcza na tylnej stronie urzadzenia sg zabezpieczone pokrywkami przeciwpytowymi
przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

WSKAZOWKA

Zabrudzenie lub uszkodzenie z powodu brakujacych pokrywek
przeciwpytowych!

Kontakty ztgcz mogg zostacé uszkodzone lub zniszczone.

> Pokrywki przeciwpytowe usuwac tylko wtedy, kiedy sg podtgczane urzgdzenia
pomiarowe lub peryferyjne

> Kiedy urzgdzenie pomiarowe lub peryferyjne zostanie usuniete, to pokrywke
przeciwpytowg nasadzi¢ ponownie na ztgcze

o Rodzaj i liczba portow jest rozna, w zaleznosci od modelu urzadzenia.

Strona tylna urzadzenia bez pokrywek przeciwpytowych

(F— ‘\, 3
() ( ) (L
7 N - 7
o o @ X31
4
pa

DRO103

Panel tylny

1 Wiacznik sieciowy i ztgcze sieciowe
2 Zfgcze uziemienia zgodnie z IEC 60471 - 5017

3 X31:USB 2.0 Hi-Speed-port (typ C) dla pamieci masowej USB i podtgczenia PC
(pod pokrywg ochronng)

4 X1 do X3: wariant urzadzenia z 9-biegunowymi Sub-D-ztgczami dla enkoderow
z TTL-interfejsem
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Podtaczenie enkoderéw

> Pokrywki przeciwpytowe zdjgc¢ i odtozy¢ dla przechowania

> Uktadac¢ kabel w zaleznosci od wariantu montazu

Dalsze informacje: "Montaz', Strona 28

> Kable urzadzenia podtgczy¢ do odpowiednich portow

Dalsze informacje: "Przeglad produktéw", Strona 35

> Jesli wtyki posiadajg sruby: nie dociskac tych srub zbyt mocno

Rozktad pinéw X1 do X3

TTL
54 3 21
O O O O O
9 8 7 6
O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8 9
/ Uat U Ua Uy oV Up Uso Uao

5.5 Podtaczyé pamieé USB
> Otworzy¢ pokrywke ochronng
» Pamie¢ USB podtgczy¢ do odpowiedniego portu
Dalsze informacje: "Przeglad produktéw", Strona 35

Rozktad pinéw X31

B12 B1

A1l A2 A3 A4 | A5 | A6 | A7 | AB | A9 | A10 | A11 | A12

GND | TX1+ | TX1- | VBUS | CC1 D+ D- | SBUT | VBUS | RX2-| RX2+ | GND

B1 B2 B3 B4 BS | B6 | B7 | B8 | B9 | B10| B11 | B12

GND | TX2+ | TX2- | VBUS | CC2 D+ D- | SBU2 | VBUS| RX1-| RX1+ | GND
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5.6 Podtaczy¢ napiecie zasilajace

Niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Nieprawidtowo uziemione urzgdzenia mogg prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub Smierci poprzez porazenie pragdem.

» Zasadniczo uzywac 3-zytowego kabla sieciowego

> Zapewni¢ wtasciwe podtgczenie przewodu ochronnego do instalacji budynku.

Zagrozenie pozarem przy uzyciu kabli sieciowych, nie spetniajacych krajowych
wymogow co do miejsca zainstalowania.

Nieprawidtowo uziemione urzadzenia mogg prowadzi¢ do powaznych obrazen
lub $mierci poprzez porazenie prgdem.

> Stosowac tylko kabel sieciowy, spetniajacy przynajmniej wymogi krajowe co
do jego miejsca zainstalowania.

> Podtgczenie zasilania kablem, odpowiadajgcym wymogom, do gniazda z
przewodem ochronnym

Dalsze informacje: "Przeglad produktéw", Strona 35

Rozktad pinéw ztacza sieciowego

L/N N/L @
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Podstawowe zagadnienia dotyczace danych potozenia | Przeglad

Przeglad

Niniejszy rozdziat zawiera podstawowe informacje dotyczace danych potozenia.

Punkty odniesienia

Rysunek obrabianego detalu wyznacza okreslony punkt detalu (np. naroze) jako
absolutny punkt odniesienia i ewentualnie jeszcze jeden lub kilka dalszych punktow
jako wzgledne punkty odniesienia.

Przy wyznaczaniu punktow odniesienia zostaje przyporzadkowany tym punktom
odniesienia poczatek absolutnego uktadu wspotrzednych lub wzglednego uktadu
wspotrzednych. Ustawiony wzgledem osi obrabiarki detal zostaje uplasowany na
okreslonej pozycji wzgledem narzedzia a odczyt ustawiany jest na zero.

Pozycja rzeczywista, pozycja zadana i dystans do
zadanego punktu

A\
®
Voo

Pozycja, na ktorej znajduje sie wiasnie narzedzie, okreslana jest mianem pozycji
rzeczywistej I. Pozycja, na ktdrg nalezy przemiescic¢ narzedzie, nazywana jest
pozycja zadang S. Odlegtos¢ od pozycji zadanej do pozycji rzeczywistej zostaje
oznaczana mianem dystansu do pokonania R .
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Podstawowe zagadnienia dotyczace danych potozenia | Absolutne pozycje obrabianego detalu

6.4 Absolutne pozycje obrabianego detalu

Kazda pozycja na obrabianym detalu jest jednoznacznie okreslona poprzez jej
absolutne wspotrzedne.

ZA

Przyktad: absolutne wspotrzedne pozycji 1:
X=20mm
Y =10 mm
Z=15mm

Jesli obstugujgcy wykonuje zgodnie z rysunkiem technicznym operacje wiercenia
lub frezowania przy pomocy absolutnych wspotrzednych, to przemieszcza on
narzedzie na te wspotrzedne.
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Inkrementalne pozycje obrabianego przedmiotu

Dana pozycja moze odnosi¢ sie do poprzedniej pozycji zadanej. Wzgledny

punkt zerowy zostaje przetozony na poprzednig pozycje zadang. Mowa jest
wowczas o przyrostowych badz inkrementalnych wspotrzednych lub o wymiarze
inkrementalnym albo tancuchowym (poniewaz pozycja zostaje podawana poprzez
nastepujgce po sobie wymiary). Wspdtrzedne inkrementalne zostajg oznaczone
poprzez poprzedzajgce jel .

Przyktad: inkrementalne wspotrzedne pozycji 3 odniesione do pozycji 2.

Absolutne wspotrzedne pozycji 2:
X=10mm

Y=5mm

Z=20mm

Inkrementalne wspotrzedne pozycji 3:
IX=170 mm

IY =10 mm

IZ=15mm

Jesli obstugujgcy wykonuje wiercenie lub frezowanie zgodnie z rysunkiem
technicznym przedmiotu przy pomocy wspotrzednych inkrementalnych, to
przemieszcza on narzedzie za kazdym razem o wartos$¢ wspotrzednych dalej.
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6.6 0s$ bazowa kata

Osig bazowg kata jest pozycja 0,0°. Jest ona zdefiniowana jako jedna z obydwu
0si na ptaszczyznie obrotu. Ponizsza tabela definiuje kat 0° dla trzech mozliwych
ptaszczyzn obrotu:

Dla danych katowych obowigzujg nastepujgce osie bazowe:

Plaszczyzna 0s bazowa kata
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Dodatni kierunek obrotu to przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, jesli
rozpatrujemy ptaszczyzne obrobki w kierunku ujemnej osi narzedzia.

Przyktad: kat na ptaszczyznie obrobki X /Y

Ptaszczyzna 0s$ bazowa kata

+45° ... Dwusieczna kata pomiedzy +X i +Y
+/-180° ... ujemna 0s X

-270° ... dodatniaos Y
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Podstawowe zagadnienia dotyczace danych potozenia | Glowica skanujaca

6.7 Glowica skanujaca

ZA

Gtowica skanujgca podaje informacje o pozycji do urzadzenia, przy czym
przemieszczenia osi obrabiarki sg przeksztatcane na sygnaty elektryczne.
Urzgdzenie dokonuje nieprzerwanej ewaluacji tych sygnatow, ustala pozycje
rzeczywistg osi maszyny i pokazuje pozycje w postaci wartosci liczbowej na ekranie.
W przypadku przerwy w doptywie pradu przyporzadkowanie pomiedzy potozeniem
suportu maszynowego i obliczonej pozycji rzeczywistej zostaje usuniete. Kiedy

tylko nastgpi doptyw pradu, mozna odtworzy¢ to przyporzadkowanie przy pomocy
znacznikow referencyjnych enkodera. Urzadzenie dysponuje funkcjg ewaluacji
znacznikéw referencyjnych (REF).
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6.8 Znaczniki referencyjne enkodera

Podziatki posiadajg zazwyczaj jeden lub kilka znacznikéw referencyjnych, przy
pomocy ktorych funkcja ewaluacji tych znacznikéw odtwarza punkty odniesienia
po przerwie w zasilaniu. Mozna dokona¢ wyboru pomiedzy dwoma najczescie;
stosowanymi typami znacznikéw referencyjnych:

m  State znaczniki referencyjne
®  Znaczniki referencyjne z zakodowanymi odlegtosciami

State znaczniki referencyjne

Enkodery z jednym znacznikiem lub kilkoma znacznikami o okreslonej statej
odlegtosci miedzy nimi muszg poprawnie odtwarzac punkty odniesienia. W tym celu
nalezy wykorzystywac przy ewaluacji znacznikow referencyjnych ten sam znacznik,
ktory byt stosowany przy pierwszym wyznaczeniu punktu odniesienia.

Position Trac (zakodowane znaczniki referencyjne)

Zakodowane znaczniki referencyjne, znajdujace sie w okreslonej zakodowane;
odlegtosci od siebie, umozliwiajg wykorzystywanie dowolnej pary znacznikow
referencyjnych dla odtworzenia poprzednich punktow odniesienia w wyswietlaczu
potozenia. To 0znacza, iz po ponownym wigczeniu urzgdzenia enkoder moze
poczynajgc z dowolnej pozycji przejechac tylko krotki odcinek (mniej niz 20 mm),
aby dokonac odtworzenia punktow odniesienia.

Punkty odniesienia nie mogg zosta¢ odtworzone po wytgczeniu
wysSwietlacza potozenia, jesli znaczniki referencyjne nie zostaty
przejechane przed okresleniem punktéw odniesienia.
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Podstawowe zagadnienia obstugi | Przeglad

Przeglad

W tym rozdziale opisane sg elementy obstugi oraz interfejs uzytkownika jak i funkcje
podstawowe urzgdzenia.

Panel przedni i klawisze funkcyjne

3
4
1 5
N
[ E 6
— .
(L
2| =
10
1 Odczyt
2 LED statusu zasilania energig elektryczng
3 Klawisze osiowe
4 Klawisz ,Menu" (klawisz menu)
5 Klawisz ,inch/mm" (klawisz przetgczenia cale/mm)
6 Klawisz ,Abs/Inc" (klawisz przetgczenia absolutnie/inkrementalnie)
7 Klawisz ,Dia/Rad” (klawisz przetaczenia Srednica/promien)
8 KlawiszC
9 Klawisze ze strzatkg (klawisze nawigacji)
10 Klawisz ,Enter” (klawisz wprowadzenia)

48 Acu-Rite Solutions | DRO100 | Instrukcja eksploatacji | 10/2024



Podstawowe zagadnienia obstugi | Panel przedni i klawisze funkcyjne

Klawisz Funkcja

0s Klawisz osi nacisnac, aby wyzerowac o$

Menu Nacisnij klawisz Menu, aby przej$¢ do menu konfiguragji

inch/mm Nacisnij klawisz inch/mm, aby przetgcza¢ pomiedzy
jednostkami miary w calach i milimetrach

Abs/Inc Nacisnij klawisz Abs/Inc, aby przetgczac¢ pomiedzy trybami
Actual Value (Absolute) (Wartos¢ rzeczywista (bezwzgled-
na)) i Distance-To-Go (Incremental) (Odlegtos¢ do punktu
(przyrostowa))

Dia/Rad Nacisnij klawisz Dia/Rad, aby przetgcza¢ pomiedzy pomiara-
mi Srednicy i promienia

C Nacisnij klawisz C, aby usungc¢ wpisy i komunikaty o btedach

lub powroci¢ do poprzedniego ekranu

Klawisz ze strzat-
ka

Uzyj klawiszy strzatek, aby poruszac¢ sie po Menu konfigu-
racji

Enter

Nacisng¢ klawisz Enter , aby potwierdzi¢ dokonanie wyboru
i powroci¢ do poprzedniego ekranu
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7.3 Interfejs uzytkownika

7.3.1 Uktad ekranu

1
2
4
5

3

1 Jednostka miary

2 Tryb pracy

3 Zakres wskazania

4 \Wskazanie znacznika referencyjnego

5 Oznaczenia osi

Odczyt Funkcja

Pasek statusu Pokazuje aktualny tryb pracy oraz jednostke miary

Zakres wskazania Pokazuje aktualne wartosci potozenia osi. Poza
tym zostajg wyswietlane maski wprowadzenia i
poszczegolne pola wpisu jak i okno z instrukcjami
dla obstugujgcego, komunikaty o btedach i teksty
pomocy

Oznaczenia osi Zostaje pokazana 0s przyporzgdkowana do
odpowiedniego klawisza osiowego

Wskazanie znacznika Pokazuje aktualny status znacznikow referencyjny-

referencyjnego ch

® Znaczniki referencyjne wtgczone

@ Znaczniki referencyjne wytgczone
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7.3.2

Tryby pracy

Urzadzenie dysponuje dwoma trybami pracy:
m Dystans do zadanej pozycji (inkrementalnie)
® Wartos$é rzeczywista (absolutnie)

Dystans do zadanej pozycji (inkrementalnie)

W trybie Dystans do zadanej pozycji zostajg najechane pozycje zadane, a
mianowicie poprzez wyzerowanie osi a nastepnie najazd pozycji, bazujgc na ich
dystansie do wyzerowanej pozyciji.

1 Tryb pracy Dystans do zadanej pozycji (ink)

Tryb pracy Warto$¢ rzeczywista (absolutnie)

W trybie pracy Wartos¢ rzeczywista zostaje zawsze wyswietlana aktualna pozycja
rzeczywista narzedzia odnosnie aktywnego punktu odniesienia. Przy tym narzedzie
zostaje przemieszczane az wartos¢ odczytu osiggnie zgdang wartos¢ zadana.

1 Tryb pracy Wartosc¢ rzeczywista (abs)

Przetaczenie trybu pracy
Przetgczenie trybu pracy:
> Klawisz Abs/Inc nacisngc, aby przetgczac¢ miedzy obydwoma trybami pracy
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7.3.3  Ocena znacznikéw referencyjnych

Funkcja oceny znacznikow referencyjnych automatycznie ponownie ustanawia
relacje pomiedzy pozycjami na osi a wyswietlanymi ostatnio zdefiniowanymi
wartosciami poprzez ustawienie bazy pomiarowe;j.

Wskaznik znacznika referencyjnego bedzie migat dla kazdej osi z enkoderem
wyposazonym w znaczniki referencyjne. Wskaznik przestanie migac¢ po przejsciu
nad znacznikami referencyjnymi.

Aktywacja znacznikéw referencyjnych

1 Znaczniki referencyjne wtgczone

Aktywowanie znacznikow referencyjnych:
> Przejechac znaczniki referencyjne na kazdej osi, aby utworzy¢ referencjg

> Odczyt znacznikow referencyjnych przestaje migac, jesli znaczniki referencyjne
zostaty ewaluowane.
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Praca bez wykorzystywania znacznikow referencyjnych

Urzadzenie mozna wykorzystywac takze bez przejechania znacznikow
referencyjnych

1 Znaczniki referencyjne wytgczone

Praca bez wykorzystywania znacznikow referencyjnych:

> Klawisz C nacisng¢, aby zakoniczy¢ ewaluacje znacznikow referencyjnych i
kontynuowac prace

> Jesli znaczniki referencyjne zostaty wytgczone, to pojawia sie przekreslony
symbol odczytu (znaczniki referencyjne dezaktywowane)

Znaczniki referencyjne ponownie wiaczyé
Znaczniki referencyjne moga w kazdej chwili zosta¢ ponownie wtgczone.
Znaczniki referencyjne ponownie wtgczyc:

> Klawisz Abs/Inc trzymac nacisnietym przez dwie sekundy, aby ponownie
wigczy¢ znaczniki referencyjne

Jesli enkoder nie posiada znacznikow referencyjnych, to odczyt
znacznikow nie pojawia sie na ekranie i wszystkie wyznaczone punkty
odniesienia zostajg zatracone po wytgczeniu wyswietlacza potozenia.
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7.3.4  Pomiary srednicy i promienia

Na rysunku technicznym czesci toczone sg z reguty wymiarowane ze $rednica.
Urzgdzenie moze pokazywac zaréwno wartosci srednicy jak i promienia. Jesli dla
danej osi zostaje ukazana $rednica, to za wartoscig pozycji pojawia sie symbol (@).

Przyktad:
m  QOdczyt promienia, pozycja 1, X = 20
B QOdczyt srednicy, pozycja 1, X = @ 40

Aktywowanie pomiaréw $rednicy i promienia dla osi
Dalsze informacje: "Srednica-osie', Strona 73

Przetaczenie pomiedzy pomiarem srednicy i pomiarem promienia
Przetgczenie pomiedzy pomiarem Srednicy i pomiarem promienia:
> Klawisz Dia/Rad nacisng¢
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7.3.5 Pomoc

Zintegrowana instrukcja obstugi zawiera informacje kontekstowe Pomoc podczas
obstugi urzadzenia.

o Przy pierwszym otwarciu fadowanie instrukcji eksploatacji moze pewien
czas potrwac:

B po imporcie nowego pliku instrukcji eksploatacji

B po zmianie wersji jezykowej interfejsu uzytkownika

Podczas tadowania instrukcji obstugi jest wyswietlany komunikat
tadowanie pliku. Prosze czekac¢....

Otwarcie zintegrowanej instrukcji eksploataciji:
> Klawisz Menu nacisngc i trzymac nacisnietym przez ok. 2 sekundy

> Instrukcja eksploatacji zostaje otwarta w miejscu, opisujgcym aktualng funkcje
lub aktywng wtasnie w urzadzeniu operacije.

W sekcji Pomoc sg dostepne nastepujace funkcje klawiszy:

Klawisz Funkcja
Pierwsza o$ Klawiszem Pierwsza o$ mozna otworzy¢ spis tresci
Strzatka w goére Klawiszem Strzatka w gore mozna przekartkowac instruk-

cje eksploatacji do tytu

Strzatka w dot Klawiszem Strzatka w dét mozna przekartkowac instrukcje
eksploatacji do przodu

Strzatka w prawo  Klawiszem Strzatka w prawo mozna zaznaczy¢ pierwszy
link na danej stronie

Jesli zaznaczono juz link:

Klawiszem Strzatka w prawo mozna zaznaczy¢ nastepny
link na danej stronie

Strzatka w lewo Klawiszem Strzatka w lewo mozna zaznaczy¢ ostatni link
na danej stronie

Jesli zaznaczono juz link:

Klawiszem Strzatka w lewo mozna zaznaczy¢ poprzedni
link na danej stronie

Enter Klawiszem Enter mozna otworzy¢ zaznaczony link

C Klawisz C nacisnac, aby anulowac zaznaczenie linku
Jesli nie zaznaczono linku:
Nacisnij klawisz C, aby zamkng¢ Pomoc
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7.4 Wiaczenie i wytaczenie

7.4.1  Wiaczenie

o Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ poszczegolne kroki jego
wigczenia do eksploatacji. W zaleznosci od celu wykorzystania mogg by¢
konieczne dodatkowe parametry setupu dla konfiguracji.

Dalsze informacje: "Witgczenie do eksploatacji', Strona 57

Wigczenie urzadzenia:
> Nacisng¢ wigcznik sieciowy

Wiacznik sieciowy znajduje sie na tylnej stronie korpusu urzgdzenia
> Nastepuje rozruch urzadzenia. To moze potrwac pewien czas.

> Pojawia sie ekran dla pierwszorazowej konfiguraciji, jesli urzadzenie jest wigczane
po raz pierwszy lub zostato zresetowane na ustawienia fabryczne.

> Nacisnij klawisz Menu, aby przejs¢ do okna Pomoc instalacyjna
lub

Nacisng¢ dowolny klawisz, aby kontynuowac prace z wyswietlaczem

v

7.4.2  Wylaczenie
Urzgdzenie wytgczyc:
> Nacisng¢ wigcznik sieciowy dla wytaczenia
Wiacznik sieciowy znajduje sie na tylnej stronie korpusu urzadzenia
> Urzadzenie wytgcza sie

7.5 Komunikaty o btedach
Jesli przy pracy z urzadzeniem wystgpi btad, to na ekranie pojawia sie komunikat o
btedach, w ktérym zostaje objasniona przyczyna btedu.
Dalsze informacje: "Co zrobig, jesli....", Strona 107
Usuniecie komunikatu o btedach:
» Klawisz C nacisng¢
> Komunikat o btedach zostaje skasowany i mozna dalej normalnie pracowac
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Wiaczenie do eksploataciji | Przeglad

8.1 Przeglad

o Nalezy uwaznie przeczytac rozdziat ,Podstawowe zagadnienia obstugi’,
zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Podstawowe zagadnienia obstugi', Strona 47

0 Nastepujgce kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany
personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

Przy wigczeniu do eksploatacji urzgdzenie jest konfigurowane do jego
wykorzystania.

Parametry zmienione przy wigczeniu do eksploatacji, mogg zostac zresetowane na
ustawienia fabryczne.

Dalsze informacje: "Ustawienia fabryczne', Strona 70

Zabezpieczenie danych konfiguraciji

Po wigczeniu do eksploatacji mozna zabezpieczy¢ dane konfiguracji. Dane
konfiguracji moga by¢ uzywane ponownie dla podobnych urzgdzen.

Dalsze informacje: "Parametry konfiguracji’, Strona 61
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8.2 Instrukcja instalacji

Po wigczeniu urzadzenia po raz pierwszy zostanie wyswietlona Instrukcja
instalacji. W niniejszym podreczniku przedstawiono typowe parametry
przekazywania do eksploatacji.

Informacje na temat konkretnych parametréw, ktére zawiera Instrukcja instalacji,
mozna znalez¢ w czesci Ustawienia niniejszej instrukcii.

Dalsze informacje: "Ustawienia", Strona 97

e =
Pierwsze wigczenie. Nacisnij klawisz menu dla otwarcia instrukcji instalacji.

Na naszej stronie internetowej rejestrujesz produkt i aktywujesz gwarancjg.
i

Instrukcja instalacji opisuje opcje konfiguracji dla nastepujgcych parametrow:

= Jezyk ® Ustawienie enkodera ® Wskazanie konfig.
B Wskazanie pozycji ® Typ enkodera ® Rozdzielczos¢
nastawic » Rozdzielczoé¢ ekranu
" Liczba osi = Kierunek = Oznaczenie osi
zliczania B Schemat kolorow dla
= Monitorowanie wyswietlania
btedow = Tryb koloréw

Instrukcja instalacji — otwieranie

Aby uzyskac¢ dostep do sekcji Instrukcja instalacji z poziomu ekranu
startowego po pierwszym uruchomieniu:

> Nacisnij klawisz Menu
> Pojawi sie Instrukcja instalacji

Nawigacja w sekcji Instrukcja instalacji

> Nacisnij klawisz strzatki w prawo, aby otworzy¢ menu rozwijane parametrow
> Nacisnij klawisz strzatki w gore lub w dét, aby wyrdzni¢ opcje parametru

» Nacisnij klawisz Enter, aby wybrac opcje

> Nacisnij klawisz strzatki w dot, aby przejs¢ do nastepnego parametru.

lub

Nacisnij klawisz strzatki w gére, aby powrdci¢ do poprzedniego parametru.
Powtarzaj te czynnosci, az wszystkie parametry zostang ustawione

vy
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Konfigurowanie systemu

Parametry Konfigurowanie systemu stuzg do okreslania parametrow nadajnika,
wyswietlacza i komunikacji.

Dalsze informacje: "Ustawienia", Strona 97

Parametry Konfigurowanie systemu mogg by¢ konfigurowane tylko przez
wykwalifikowanych pracownikow.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

mm  Konfigurowanie systemt Menedzer plikéw

Abs Menedzer plikow Zaladowac ekran startu lub nowa aplikacje.

VW )<tawienie enkodera Zaladowac lub zachowac pliki konfiguracji,

Wskazanie konfig.
Wskazanie pozycji nast:
Diagnoza

Schemat kolordw dia wy

Ustawienia fabryczne

Kompensacja bledéw

Aby uzyskac¢ dostep do menu Konfigurowanie systemu:
> Nacisnij klawisz Menu

> Przy uzyciu klawiszy strzatek w gore lub w dét wyréznij opcje Konfigurowanie
systemu

> Nacisnij klawisz strzatki w prawo
> Zostanie wyswietlone menu Konfigurowanie systemu
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8.3.1 Menedzer plikow

Parametry konfiguracji

Mozna wygenerowac plik kopii zapasowej z danymi konfiguracji urzadzenia, jesli
ma by¢ ono zresetowane na ustawienia fabryczne lub dane te bedg konieczne
dla zainstalowania na kilku urzgdzeniach. W tym celu musi zosta¢ zachowany w
urzgdzeniu plik z nastepujgcymi wiasciwosciami:

= Format pliku: DAT

® Nazwa pliku: config.dat

Parametry konfiguracji — importowanie
Aby zaimportowa¢ Parametry konfiguracji:
> Klawisz Menu nacisngc¢
> W nastepujacej kolejnosci otworzy¢
= Konfigurowanie systemu
B Menedzer plikéow
® Parametry konfiguracji
Wybrac¢lmport
Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
Klawisz Enter nacisng¢, aby uruchomic import parametrow konfiguraciji

Pojawia sie wskazdwka ostrzegawcza, iz aktualne ustawienia parametréw
zostajg nadpisane

v v vy

> Nacisnij klawisz Enter, aby zaimportowac¢ parametry konfiguracji i powrécic¢ do

menu Menedzer plikow
lub
> Nacisng¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

Parametry konfiguracji — eksportowanie
Eksport parametrow konfiguracii:
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujacej kolejnosci otworzy¢
m Konfigurowanie systemu
= Menedzer plikow
= Parametry konfiguracji
Wybierz opcje Eksport
Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
Klawisz Enter nacisngc, aby uruchomic eksport parametréw konfiguracii

Pojawia sie wskazdwka ostrzegawcza, iz aktualne ustawienia parametrow
zostajg zapisane na podtgczonym nosniku pamieci USB

v v vy

> Nacisnij klawisz Enter, aby wyeksportowac parametry konfiguracji i powrécic¢ do

menu Menedzer plikow
lub
Nacisngc¢ klawisz C, aby anulowac operacje

v
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Instrukcja eksploatacji

Instrukcja ekspl. urzgdzenia moze zostac¢ zatadowana do urzgdzenia i wyswietlona
za pomoca funkcji Pomoc.

Instrukcja ekspl. moze zosta¢ zatadowana do urzgdzenia w wielu jezykach.
Urzadzenie wyszuka instrukcje obstugi zgodng z ustawieniem Jezyk wybranym w
menu Konfigurowanie obrobki podczas tadowania pliku z pamieci USB.

Jesli w wybranym urzadzeniu pamieci USB nie zostanie znaleziona
instrukcja obstugi zgodna z ustawieniem Jezyk, zostanie wyswietlony
komunikat o btedzie.

Instrukcja ekspl. moze zostac¢ pobrana z obszaru pobierania w
www.acu-ritesolutions.com.

Nalezy zatadowac plik z nastepujgcymi wtasciwosciami:

® Format pliku: mPub

® Nazwa pliku: DRO100_xx.mpub™
1) xx: odpowiada skrétowi jezykowemu z dwoma literami zgodnie z ISO 639-1
Instrukcja ekspl. — tadowanie:

> Wybierz zadany Jezyk, jesli jest inny niz aktualnie wybrany jezyk.
Dalsze informacje: "Jezyk", Strona 75

> Wit6z do ztgcza USB urzadzenie pamieci USB zawierajgce plik mPub Instrukcja
ekspl.

> Klawisz Menu nacisngc¢

> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢

= Konfigurowanie systemu

B Menedzer plikow

® Instrukcja ekspl.

Wybierz opcje taduj

Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

Nacisnij klawisz Enter, aby rozpoczac¢ tadowanie pliku Instrukcja ekspl.

Zostanie wyswietlone okno z ostrzezeniem informujgcym, ze Instrukcja ekspl.
zostanie zatadowana

> Nacisnij klawisz Enter, aby zatadowac plik Instrukcja ekspl.
lub
> Nacisngc¢ klawisz C, aby anulowac operacje

v Vv Vv Yy

Ekran witaczania

Pozwala zdefiniowa¢ odpowiedni dla producenta OEM Ekran wtaczania, np. nazwe
firmy lub logo, ktdre bedzie wyswietlane po wigczeniu urzadzenia. W tym celu w
urzgdzeniu musi by¢ przechowywany plik obrazu o nastepujgcych wtasciwosciach:

B Format pliku: 24-bit bitmap
= Wielkos¢ grafiki: 800 x 480 pikseli
® Nazwa pliku: OEM_SplashScreen.bmp
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Importowanie ekranu wiaczania zasilania
Aby zaimportowac ekran wigczania zasilania:

> Podfacz urzadzenie pamieci masowej USB zawierajgce plik
OEM_SplashScreen.bmp do portu USB urzadzenia

> Klawisz Menu nacisngc

> W nastepujacej kolejnosci otworzy¢

® Konfigurowanie systemu

= Menedzer plikéw

= Ekran witaczania

Wybierz opcje Import

Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

Nacisngc¢ klawisz Enter , aby zatadowac ekran startowy

Pojawia sie wskazowka ostrzegawcza, iz ekran startowy zostaje zatadowany

Nacisnij klawisz Enter, aby zatadowac ekran witgczenia zasilania i powrdécic¢ do
menu Menedzer plikéw

lub
> Nacisng¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

vVvVVvyVvVvyy

Eksportowanie ekranu wigczania zasilania
Aby wyeksportowac ekran wigczania zasilania:
> Nacisnij klawisz Menu
> Otworz kolejno
= Konfigurowanie systemu
B Menedzer plikow
= Ekran witaczania
> Wybierz opcje Eksport
> Nacisnij klawisz Enter, aby potwierdzi¢ wybor

> Nacisnij klawisz Enter, aby zainicjowa¢ eksportowanie ekranu wigczania
zasilania

> Zostanie wyswietlone okno z ostrzezeniem, ze biezacy ekran wtgczania zasilania
zostanie wyeksportowany do podtgczonego urzadzenia pamieci USB.

Plik OEM_SplashScreen.bmp na urzadzeniu pamieci USB zostanie
zastgpiony.

> Nacisnij klawisz Enter, aby wyeksportowac ekran wigczania zasilania i powrdcic¢
do menu Menedzer plikow

lub
Nacisnij klawisz C, aby anulowac

v
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Pliki serwis.

Urzadzenie zapisuje dane zdarzen, ktére moga zostac¢ uzyte do pozniejszej
analizy. Uzytkownik moze zosta¢ poproszony o podanie tych danych podczas
eksportowania Pliki serwis., gdy jego urzadzenie wymaga ustugi serwisowe;.

Eksportowanie Pliki serwis.
Aby wyeksportowac Pliki serwis.:
> Nacisnij klawisz Menu
> Otworz kolejno
® Konfigurowanie systemu
® Menedzer plikéw
m Pliki serwis.
Wybierz opcje Eksport
Nacisnij klawisz Enter, aby potwierdzi¢ wybor
Nacisnij klawisz Enter, aby zainicjowac eksportowanie pliku

Zostanie wyswietlone okno z ostrzezeniem, ze plik zostanie zapisany w
urzadzeniu pamieci masowej USB

> Nacisnij klawisz Enter, aby wyeksportowac plik i powréci¢ do menu Menedzer
plikow
lub

» Nacisnij klawisz C, aby anulowac

v v vy

Usuwanie danych Pliki serwis.

Firma Heidenhain zaleca zachowanie maksymalnej ilosci wolnego miejsca w
pamieci wewnetrznej poprzez usuwanie zapisanych danych po wyeksportowaniu
Pliki serwis..

Aby usunac pliki serwisowe:
> Nacisnij klawisz Menu
> Otworz kolejno
m Konfigurowanie systemu
= Menedzer plikow
m Pliki serwis.
Wybierz opcje Usun
Nacisnij klawisz Enter, aby potwierdzi¢ wybor
Nacisnij klawisz Enter, aby rozpoczg¢ usuwanie historii
Zostanie wyswietlone okno z ostrzezeniem, ze historia zostanie utracona
Nacisnij klawisz Enter, aby usung¢ dane i powrdci¢ do menu Menedzer plikow
lub
Nacisnij klawisz C, aby anulowac

vVvVvVvyVvyy

v
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Software produktu

Gdy jest dostepna aktualizacja Software produktu, mozna jg przesta¢ do
urzgdzenia z urzgdzenia pamieci masowej USB.

v v Vv Vvy

v

Instalowanie aktualizacji oprogramowania dla urzgdzenia:

Podtgcz urzagdzenie pamieci masowej USB zawierajgce plik aktualizacji Software
produktu do portu USB urzadzenia

Klawisz Menu nacisngc

W nastepujacej kolejnosci otworzyé

= Konfigurowanie systemu

B Menedzer plikéwZarzadzanie plikami

® Software produktu

Wybierz opcje Instaluj

Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

Klawisz Enter nacisng¢, aby uruchomic instalacje aktualizacji oprogramowania

Pojawia sie wskazdwka ostrzegawcza, iz aktualizacja software zostaje
zatadowana

Nacisng¢ klawisz Enter , aby zainstalowac aktualizacje software
Nastepuje restart urzadzenia

lub

Nacisnac¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje
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8.3.2 Ustawienie enkodera

Poszczegolne wejscia enkoderdw sg konfigurowane przy pomocy parametrow
setupu dla urzadzenia.

Sposob konfigurowania jest dla wszystkich osi identyczny. Ponizej zostaje
opisana konfiguracja jednej z osi. Nalezy powtorzy¢ te operacje dla kazdej
0osi.

Konfigurowanie enkodera:
> Klawisz Menu nacisngc¢
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
= Konfigurowanie systemu
m Ustawienie enkodera
> Wybra¢ pozadany enkoder:
= X1
= X2
= X3
> Parametry Ustawienie enkodera sg wyswietlane dla wybranej osi
> Wybierz zgdang Rozdzielczos¢:
= 0,5um
" 1,0um
B 2,0um
= 50um
= 10,0 um

Rozdzielczo$¢ mozna rowniez ustawic¢, przesuwajgc 0$ w dowolnym
kierunku.

> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
> Wybierz zgdany typ dla opcji Punkt referencyjny:
® Brak: brak sygnatu referencyjnego
Jedno: jeden znacznik referencyjny
Position Trac: enkoder z funkcjg Position Trac
P-Trac (ENC250): enkoder ENC 250 z funkcjg Position-Trac
P-Trac (LB 382C): LB 382C enkoder z funkcjg Position Trac
Zawsze $ledzi¢: enkoder z funkcjg EverTrack
B LMF: LMF enkoder ze znacznikami referencyjnymi
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
> Wybierz zgdany Kierunek zliczania:
5 Negatywny
= Pozytywny
Gdy kierunek zliczania enkodera jest zgodny z kierunkiem zliczania
operatorow, wybierz Pozytywny. Jesli nie sg zgodne, wybierz Negatywny.

Kierunek zliczania mozna rowniez ustalic, przesuwajgc 0$ w kierunku
dodatnim.
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> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

> Wybierz opcje Wlaczy¢ lub Wytaczy¢ dla parametru Monitorowanie btedow,
aby wigczy¢ lub wytgczy¢ monitorowanie btedow
Opcja Wtaczy¢ umozliwia monitorowanie btedow zliczania przez DRO. Typy
bteddéw zliczania to btedy zanieczyszczenia (gdy sygnat do enkodera spada
ponizej ustawionego limitu) oraz btedy czestotliwosci (gdy czestotliwosé sygnatu
przekracza ustawiony limit).

> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

> Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Ustawienie enkodera, a
nastepnie powrdci¢ do menu Konfigurowanie systemu

lub
Nacisngc¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

v

8.3.3  Wskazanie konfig.

Parametry Wskazanie konfig. stuzg do konfiguracji sposobu wyswietlania
informacji o osiach na ekranie.

Sposob konfigurowania jest dla wszystkich osi identyczny. Ponizej zostaje
opisana konfiguracja odczytu przyktadowej osi. Nalezy powtérzyc¢ te
operacje dla kazdego odczytu kazdej osi.

Konfigurowanie odczytu osi:
> Klawisz Menu nacisngc¢
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
= Konfigurowanie systemu
B Wskazanie konfig.
> Wybra¢ pozadany odczyt osi:
= Wskazanie 1
B Wskazanie 2
" Wskazanie 3
> Parametry Wskazanie konfig. sg wyswietlane dla wybranej osi
> Wybierz zagdang Rozdzielczo$¢ ekranu

Opcje dla rozdzielczosci ekranu sg rozne, w zaleznosci od podtgczonego
enkodera.

> Potwierdzi¢ wybdr klawiszem Enter .

> Wybierz opcje Oznaczenie osi, aby wyswietli¢ os, ewentualnie opcje Wytaczy¢,
aby wytgczy¢ wyswietlanie wybranej osi:

= Wytaczyé = A
X = B
nyY m C
mZ =S
m U n T
YV = Q
E W

> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
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> Wybierz opcje Wytaczy¢ lub Wtaczy¢, aby witgczy¢ lub wytgczy¢ wyswietlanie
zera Indeks po etykiecie osi
> Potwierdzi¢ wybdr klawiszem Enter .
> Wybierz zgdane wejscie dla wyswietlania osi w parametrze Wejscie 1:
= X1
= X2
= X3
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
> Wybierz + lub - w parametrze Couple Operation, aby potaczy¢ drugie wejscie z
pierwszym:
"o+
H -
= Wytaczyé
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
> Woybierz zgdane wejscie, ktére ma by¢ potgczone z pozycjg Wejscie 1 w
parametrze Input 2:
= Not Defined
= X1
" X2
= X3
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

» Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Wskazanie konfig., a
nastepnie powrdéci¢ do menu Konfigurowanie systemu

lub
Nacisnagc klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

v
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8.3.4 Wskazanie pozycji nastawic
Parametry Wskazanie pozycji nastawié stuzg do ustawiania osi i przywotywania
pozycji.
Konfigurowanie odczytu potozenia:
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
m Konfigurowanie systemu
B Wskazanie pozycji nastawi¢
> Wybierz opcje Liczba osi:
"1
= 2
=3
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
» Wybierz opcje Wiaczy¢ lub Wytaczy¢, aby aktywowac lub dezaktywowac POZ.
ODTWORZYC

POZ. ODTWORZYC zapisze ostatnig pozycje kazdej osi po wytgczeniu zasilania,
a nastepnie ponownie wyswietli te pozycje po przywréceniu zasilania.

o Przemieszczenia, dokonywane podczas przerwy w zasilaniu, zostajag
zatracone. Zaleca sie po kazdej przerwie w zasilaniu odtworzenie
punktow bazowych przedmiotu przy wykorzystaniu znacznikdw
referencyjnych.

Dalsze informacje: "Ocena znacznikow referencyjnych’, Strona 52

> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

> Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Wskazanie pozycji
nastawi¢, a nastepnie powroéci¢ do menu Konfigurowanie systemu

lub
> Nacisngc¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

8.3.5 Diagnoza

Funkcja Diagnoza umozliwia testowanie klawiatury i wyswietlacza.
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢

= Konfigurowanie systemu

= Diagnoza

Test klawiatury

Kiedy zostaje nacisniety klawisz a potem zwolniony, to jest to wyswietlane na
pokazywanej na ekranie klawiaturze.

Test klawiatury:
> Klawisze, ktorych funkcjonowanie ma by¢ kontrolowane, nacisngé

> Sprawny klawisz po nacisnieciu zmieni na ekranie Diagnoza kolor na zielony, a po
zwolnieniu zmieni kolor na szary.

> Nacisnij dwukrotnie klawisz C, aby zamkng¢ Test klawiatury
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Test ekranu

Opcja Test ekranu przetgcza pie¢ dostepnych kolorow pikseli: czerwony, zielony,
niebieski, czarny i biaty. Przetgczanie kolorow pikseli pozwala tatwo sprawdzic, czy
wystepujg problemy z kolorami na wyswietlaczu.

Kontrolowanie ekranu:
> Klawisz Enter nacisng¢, aby skontrolowac pojedynczo kolory pikseli

8.3.6  Schemat koloréw dla wyswietlania

Parametry Schemat koloréw dla wyswietlania stuzg do ustawiania schematu
koloréw urzgdzenia. Wybierz schemat koloréw, ktéry zapewnia najlepsza
widocznos¢ w warunkach oswietlenia danego obszaru roboczego.

Wybdr schematu kolorow:
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujacej kolejnosci otworzy¢
® Konfigurowanie systemu
= Schemat kolorow dla wyswietlania
> Wybierz opcje Tryb koloréw:
® Dzien: schemat koloréw jest ustawiony na tryb Dzien i uzytkownik nie moze
go wybrac

= Night: schemat koloréw jest ustawiony na tryb Night i uzytkownik nie moze
go wybrac

B Wybierane przez uzytkownika: tryb kolorow moze zosta¢ wybrany przez
uzytkownika w menu Konfigurowanie obrébki

> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

> Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Schemat kolorow dla
wyswietlania, a nastepnie powrdci¢ do menu Konfigurowanie systemu

lub
» Nacisngc¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

8.3.7 Ustawienia fabryczne

Pozwala przywréci¢ parametry wprowadzone w menu Konfigurowanie obrébki
i Konfigurowanie systemu do domysinych ustawien fabrycznych. Wszystkie
parametry zostang zresetowane.

Dalsze informacje: "Ustawienia", Strona 97
Zresetowanie parametrow na ustawienia fabryczne:
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujacej kolejnosci otworzy¢
m Konfigurowanie systemu
® Ustawienia fabryczne
m Ustawienie zresetowac
Wybierz opcje Tak
Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
Nacisngc¢ klawisz Enter , aby zresetowac urzgdzenie na ustawienia fabryczne
Pojawia sie zapytanie o potwierdzenie operacji resetowania
Nacisnac¢ klawisz Enter , aby zresetowac¢ parametry na ustawienia fabryczne
Nastepuje restart urzadzenia.
lub
Nacisnac¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

VvV VvV VVvVvVYy

v
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8.3.8

Kompensacja btedéow

Ustalona przez enkoder droga przemieszczenia narzedzia skrawajgcego nie zawsze
odpowiada rzeczywistej drodze pokonanej przez narzedzie. Btad skoku wrzeciona
albo ugiecie i przechylenie osi mogg wywotac takie btedy pomiarowe. Btedy mozna
okresli¢ pomiarem poréwnawczym, np. wymiary koncowe.

Przyrzad pomiaru poréwnawczego moze kompensowac liniowe btedy i na kazdej osi
mozna zaprogramowac kompensacje btedow.

Liniowa kompensacja btedéw (LEC) moze by¢ wykorzystywana, jesli pomiar
poréwnawczy z wymiarem referencyjnym wykazuije, iz istnieje liniowe odchylenie

na catej dtugosci pomiarowej. To odchylenie moze by¢ skorygowane poprzez
wspotczynnik kompensacji arytmetycznie.

Mozna obliczy¢ automatycznie wspoétczynnik kompensacji przy pomocy wymiaru
referencyjnego (wymiar koncowy) w wyswietlaczu potozenia.

Sposob konfigurowania jest dla wszystkich osi identyczny. Ponizej zostaje
opisana konfiguracja jednej z osi. Nalezy powtdrzy¢ te operacje dla kazdej
0Si.

Konfigurowanie LEC:
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
= Konfigurowanie systemu
= Kompensacja btedow
» Wybraé przewidziane do konfigurowanie wejscie:
= X1
B X2
= X3
> Woybierz opcje Linearnie, aby skonfigurowac LEC dla wejscia
> Potwierdzi¢ wybdr klawiszem Enter .

> Klawisz Menu nacisngc, aby dokonac nauczenia wspotczynnika dla linearnej
kompensacji btedow

> Prébkowanie krawedzi wzorca pomiarowego przy pomocy narzedzia
> Klawisz Enter nacisng¢

> Prébkowanie przeciwlegtej krawedzi wzorca pomiarowego przy pomocy
narzedzia

> Nacisnij klawisz Enter, aby potwierdzi¢ wartos¢ Zmierzone

> Przesuwaj enkoder, az w polu Wartos$¢ rzeczywista zostanie wyswietlona
rzeczywista wielkos¢ wzorca plus srednica sondy.

> W polu Obliczony wspétczynnik jest wyswietlany wspoétczynnik korekeyjny
obliczony w oparciu o0 wartosci Zmierzone | Warto$¢ rzeczywista.
> Potwierdzi¢ wartos¢ klawiszem Enter .

> Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Kompensacja btedéw, a
nastepnie powrdci¢ do menu Konfigurowanie systemu

lub
Nacisna¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

v
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Konfigurowanie obrobki

Parametry Konfigurowanie obroébki sg uzywane do spetnienia okreslonych
wymagan dotyczgcych obrébki dla kazdego zadania. Parametry te mogg by¢
ustawiane przez instalatora systemu, administratora lub operatora.

Dalsze informacje: "Ustawienia", Strona 97
mm  Konfigurowanie obrdbki Jednostki
Jednostki Wybrac jednostki miary dla dlugoscii kata.
Srednica-osie

Wskazanie nastawic

Informacja systemowa

Jezyk

Aby uzyskac dostep do menu Konfigurowanie obrobki:
> Nacisnij klawisz Menu

> Przy uzyciu klawiszy strzatek w gore lub w dét wyréznij opcje Konfigurowanie
obrébki

> Nacisnij klawisz strzatki w prawo
> Zostanie wyswietlone menu Konfigurowanie obroébki
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8.4.1 Jednostka

Parametry Jednostka stuzg do okreslania preferowanych jednostek i formatu
wyswietlania. Jednostke miary mozna rowniez wybrac, naciskajac klawisz inch/mm
w dowolnym trybie pracy.

Ustawienie jednostki miary:
> Klawisz Menu nacisngc
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
®  Konfigurowanie obrobki
= Jednostka
> Wybierz jednostki miary dla opcji Dtugosé:
E cale
= mm
> Potwierdzi¢ wybdr klawiszem Enter .
> Wybierz jednostki miary dla opcji Katy:
= Stopnie dzies.
= Miara tukowa
B GMS: stopnie, minuty, sekundy
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

> Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Jednostka, a nastepnie
powrdci¢ do menu Konfigurowanie obrébki

lub
» Nacisngc¢ klawisz C, aby zakoriczy¢ operacje

8.4.2 Srednica-osie
Parametry Srednica-osie stuzg do okreslania, na ktérych osiach moga by¢
wyswietlane wartosci promienia lub Srednicy.
Konfigurowanie odczytu promienia lub Srednicy:
> Klawisz Menu nacisng¢
> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
®  Konfigurowanie obrobki
= Srednica-osie
> Wybra¢ pozadang 0$
> Wybierz opcje Wiaczy¢ lub Wytaczyé, aby wigczy¢ lub wytgczy¢ wyswietlanie
wartosci promienia lub Srednicy dla wybranej osi
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

» Naci$nij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Srednica-osie, a
nastepnie powrdci¢ do menu Konfigurowanie obrébki

lub
Nacisngc¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

v
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Wskazanie nastawic

Parametry Wskazanie nastawic stuzg do dostosowania wygladu wyswietlacza.
Aby skonfigurowa¢ Wskazanie nastawic¢:

> Klawisz Menu nacisngc

> W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
®  Konfigurowanie obrobki
B Wskazanie nastawic

> Uzyj klawiszy strzatek w lewo lub w prawo, aby dostosowac¢ Jasnos¢
wyswietlacza

Ustawienie Jasno$¢ mozna rowniez zmieniac¢ za pomocg klawiszy strzatek w
gore i w dot, gdy urzgdzenie pracuje w dowolnym trybie.

> Wybierz czas bezczynnosci (w minutach), po ktorym wigczy sie Wygaszacz
ekranu (min) i wyswietlacz zostanie wytgczony:

= Wytaczyé
= 10
= 30
> Potwierdzi¢ wybdr klawiszem Enter .
» Wybierz zgdany Tryb kolorow:
= Night
= DzieA
> Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .
> Wybdr prezentacji przemieszczanych osi:
= Wytaczy¢: wszystkie osie sg wyswietlane normalnie

B Dynamic Zoom: 0$ w ruchu jest wyswietlana jako wieksza niz osie, ktore nie
sg w ruchu

= Highlight: 0$ w ruchu jest wyswietlana w kolorze czarnym, osie niebedgce w
ruchu sg wyswietlane w kolorze szarym

> Potwierdzi¢ wybdr klawiszem Enter .

> Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Wskazanie nastawic, a
nastepnie powroci¢ do menu Konfigurowanie obrébki

lub
Nacisnac¢ klawisz C, aby zakonczy¢ operacje

v
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8.4.4 Informacja systemowa

Na ekranie Informacja systemowa sg wyswietlane informacje o urzadzeniu i
oprogramowaniu.

Dostepne informacje:

>
>
>

Nazwa produktu

ID produktu

Numer seryjny

Wersja oprogramowania

Wersja programu tadowania

Wersja FPGA

ID ptytki

Aby uzyskac¢ dostep do ekranu Informacja systemowa:
Klawisz Menu nacisngc¢

W nastepujacej kolejnosci otworzy¢

= Konfigurowanie obroébki

B Informacja systemowa

Klawiszem Enter potwierdzi¢

Zostanie wyswietlony ekran Informacja systemowa
Nacisnij klawisz C, aby zamkng¢ Informacja systemowa

8.45 Jezyk

Parametr Jezyk stuzy do wyboru jezyka interfejsu uzytkownika. Domysinym
jezykiem jest angielski.

v

Zmiana jezyka:

Klawisz Menu nacisngc¢

W nastepujgcej kolejnosci otworzy¢
= Konfigurowanie obroébki

B Jezyk

Wybra¢ zgdany jezyk dialogu
Potwierdzi¢ wybor klawiszem Enter .

Nacisnij klawisz Enter, aby zapisa¢ zmiany parametru Jezyk, a nastepnie
powrdci¢ do menu Konfigurowanie obrébki

lub
Nacisnac¢ klawisz C, aby anulowac te operacje
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Przeglad

W tym rozdziale zostaje opisany przebieg czynnosci prostych zabiegow
obrobkowych.

Nalezy uwaznie przeczytac¢ rozdziat ,Podstawowe zagadnienia obstugi”,
zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Podstawowe zagadnienia obstugi', Strona 47

Kratki opis

Poprzez przejechanie znacznikow referencyjnych na enkoderze mozna okresli¢
absolutng wartos¢ pozycji. Kiedy szukanie znacznikow referencyjnych zostanie
zakorniczone, wyznaczane sg punkty odniesienia, wykorzystywane dla wszystkich
nastepnych pomiarow.

Sondowanie w celu ustawienia bazy pomiarowe;j

Sondowanie za pomoca narzedzia
Narzedzie jest uzywane do sondowania i ustawiania punktow bazy pomiarowej.

Sondowanie krawedzi

Punkty bazy pomiarowej mozna ustawi¢ poprzez sondowanie krawedzi przedmiotu
obrabianego przy uzyciu narzedzia, zerowanie odpowiedniej osi i powtarzanie tego
procesu dla pozostatych osi.

ZA

I

Kompensacja narzedzia

Kompensacje narzedzia mozna uwzglednic, przesuwajgc odlegtos¢ promienia
narzedzia w kierunku przedmiotu obrabianego i naciskajgc klawisz zero po
wyzerowaniu krawedzi.
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Przyktad: sondowanie do krawedzi przedmiotu obrabianego i ustawienie krawedzi
jako bazy pomiarowej

W tym przyktadzie przedstawiono frez palcowy oraz wyswietlacz urzagdzenia.

ZA

Przygotowanie:
> Wstaw narzedzie, ktore bedzie uzywane do ustawienia bazy pomiarowe;j

B 0s bazy pomiarowej: X =0

» Srednica narzedzia D = 0,25 cala
> W razie potrzeby nacisnij klawisz Abs/Inc, aby wybrac opcje
> Dotknij krawedzi przedmiotu obrabianego

> Nacisnij klawisz osi X Zerowac, aby wyzerowac biezgcg wartos¢ bezwzgledng,
gdy narzedzie styka sie z krawedzig przedmiotu obrabianego

Miejsce dotkniecia krawedzi nie bedzie uwzgledniato srednicy uzywanego
narzedzia.
> Podnies narzedzie na tyle, aby nie stykato sie z przedmiotem obrabianym

> Przesun narzedzie o odlegto$¢ promienia narzedzia w kierunku przedmiotu
obrabianego

> Nacisnij klawisz osi X Zerowac, aby wyzerowac biezgcg wartos¢ bezwzgledng
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Zdalna obstuga

Zdalna obstuga | Zdalna obstuga

Interfejs danych USB umozliwia zdalne sterowanie urzadzeniem poprzez aplikacje
host. Dostepne polecenia specjalne: <Ctrl>B ,Wyslij Akt-pozycje”, <Ctrl>P ,Wyslij zrzut

ekranu”.

Nastepujgce polecenia klawiszy sg dostepne:

Format

<ESC>TXXXX<CR> Klawisz jest nacisniety
<ESC>AXXXX<CR> Wydawanie tresci zawartych na ekranie
<ESC>SXXXX<CR> Funkcje specjalne

Sekwencja rozkazow Funkcja

<ESC>T0100<CR> Klawisz C

<ESC>T0104<CR> Klawisz Enter

<ESC>T0109<CR> Klawisz osiowy 1
<ESC>T0110<CR> Klawisz osiowy 2
<ESC>T0111<CR> Klawisz osiowy 3
<ESC>T0135<CR> Klawisz strzatka w lewo
<ESC>T0136<CR> Klawisz strzatka w prawo
<ESC>T0137<CR> Klawisz strzatka w gore
<ESC>T0138<CR> Klawisz strzatka w dot
<ESC>T0140<CR> Klawisz Menu

<ESC>T0141<CR> Klawisz inch/mm
<ESC>T0142<CR> Klawisz Abs/Inc
<ESC>T0143<CR> Klawisz Dia/Rad
<ESC>T0144<CR> Dostep do funkcji Pomoc
<ESC>T0145<CR> Aktywowanie znacznikow referencyjnych
<ESC>A0000<CR> Przesytanie identyfikacji urzadzen
<ESC>A0200<CR> Wysytanie pozycji rzeczywistej
<ESC>S0000<CR> Reset urzgdzenia
<ESC>S0001<CR> Blokada klawiatury
<ESC>S0002<CR> Odblokowanie klawiatury

Acu-Rite Solutions | DRO100 | Instrukcja eksploatacji | 10/2024



Tabele referencyjne




11.1

84

Tabele referencyjne | Rozmiary wiertet do dziesietnych cali

Rozmiary wiertet do dziesietnych cali

Rozmiar Cale

1,00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1,05 mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1,70 mm 0,0433
1,175 mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1,20 mm 0,0472
1,25 mm 0,0492
1,30 mm 0,0512
55 0,0520
1,35 mm 0,0531
54 0,0550
1,40 mm 0,0551
1,45 mm 0,0571
1,50 mm 0,0591
53 0,0595
1,55 mm 0,0610
1/16 0,0625
1,60 mm 0,0630
52 0,0635
1,65 mm 0,0650
1,70 mm 0,0669
51 0,0670
1,75 mm 0,0689
50 0,0700
1,80 mm 0,0728
49 0,0730
1,90 mm 0,0748
48 0,0760
1,95 mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2,00 mm 0,0787
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Rozmiar Cale

2,05mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2,40 mm 0,0827
2,15 mm 0,0846
44 0,0860
2,20mm 0,0866
2,25mm 0,0886
43 0,0890
2,30 mm 0,0906
2,35mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2,40 mm 0,0945
47 0,0960
2,45 mm 0,0965
40 0,0980
2,50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2,60 mm 0,1024
37 0,1040
2,70 mm 0,1063
36 0,1065
2,75 mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2,80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
2,90 mm 01142
32 0,1160
3,00 mm 0,1181
31 0,1200
3,710 mm 0,1220
1/8 0,1250
3,20mm 0,1260
3,25mm 0,1280
30 0,1285
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Rozmiar Cale

3,30 mm 0,1299
3,40 mm 0,1339
29 0,1360
3,50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3,60 mm 01417
27 0,1440
3,70mm 0,1457
26 0,1470
3,75 mm 0,1476
25 0,1495
3,80 mm 0,1495
24 0,1520
3,90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4,00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
4,10 mm 0,1614
4,20 mm 0,1654
19 0,1660
4,25 mm 0,1673
4,30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4,40 mm 01732
16 0,1770
4,50 mm 01772
15 0,1800
4,60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4,70 mm 0,1850
4,75 mm 0,1870
3/16 0,1875
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Rozmiar Cale

4,80 mm 0,1890
12 0,1890
11 0,1910
4,90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
500 mm 0,1969
8 0,1990
510 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
520 mm 0,2047
5 0,2055
525 mm 0,2067
530 mm 0,2087
4 0,2090
5,40 mm 0,2126
3 0,2130
550 mm 0,2165
7/32 0,2188
5,60 mm 0,2205
2 0,2211
5,70 mm 0,2244
5,75 mm 0,2264
1 0,2280
580 mm 0,2283
590 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6,00 mm 0,2362
B 0,2380
6,10 mm 0,2402
C 0,2420
6,20 mm 0,2441
D 0,2460
6,25 mm 0,2461
6,30 mm 0,2480
E 0,2500
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Rozmiar Cale

1/4 0,2500
6,40 mm 0,2520
6,50 mm 0,2559
F 0,2570
6,60 mm 0,2598
G 0,2610
6,70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6,75 mm 0,2657
H 0,2660
6,80 mm 0,2677
6,90 mm 02717
I 0,2720
7,00 mm 0,2756
J 0,2770
7,170 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7,20 mm 0,2835
7,25 mm 0,2854
7,30 mm 0,2874
L 0,2900
7,40 mm 0,2913
M 0,2950
7,50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7,60 mm 0,2992
N 0,3020
7,70 mm 0,3031
7,75 mm 0,3051
7,80 mm 0,3071
7,90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8,00 mm 0,3150
0 0,3160
8,10 mm 0,3189
8,20 mm 0,3228
P 0,3230
8,25 mm 0,3248
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Rozmiar Cale

8,30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8,40 mm 0,3307
Q 0,3320
8,50 mm 0,3346
8,60 mm 0,3386
R 0,3390
8,70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8,75 mm 0,3445
8,80 mm 0,3465
S 0,3480
8,90 mm 0,3504
9,00 mm 0,3546
T 0,3580
9,710 mm 0,3583
23/64 0,3594
9,20 mm 0,3622
9,25 mm 0,3642
9,30 mm 0,3661
U 0,3680
9,40 mm 0,3740
9,50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\Y 0,3770
9,60 mm 0,3780
9,70 mm 0,3819
9,75 mm 0,3839
9,80 mm 0,3858
W 0,3860
9,90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10,00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
z 04130
10,50 mm 0,4134
27/64 0,4219
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Rozmiar Cale

11,00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11,50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12,00 mm 04724
31/64 0,4844
12,50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13,00 mm 05118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13,50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14,00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14,50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15,00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15,50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16,00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16,50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17,00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17,50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18,00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18,50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19,00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656
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Rozmiar Cale

19,50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20,00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20,50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21,00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21,50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22,00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22,50 mm 0,8858
57/64 0,8906
23,00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23,50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24,00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24,50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25,00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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11.2 Rozmiary angielskich gwintownikow i wiertet

Gwintownik Wiertto
2-56 50
2-64 50
4-40 43

4 - 48 42
6-32 36

6 - 40 33
8-32 29
8-36 29
10-24 26
10-32 21
1/4 =20 7
1/4-28 3
5/16-18 F
5/16 - 24 I
3/8-16 5/16
3/8 =24 Q
1/2-13 27/64
1/2-20 29/64
5/8 =11 17/32
5/8-18 37/64
3/4-10 21/32
3/4-16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64

92 Acu-Rite Solutions | DROT00 | Instrukcja eksploatacji | 10/2024



Tabele referencyjne | Rozmiary gwintownikéw metrycznych

11.3 Rozmiary gwintownikéw metrycznych

Gwintownik Wiertto mm ~Wiertto
metryczny calowe
m1,5 1,25 -

m 2 1,60 52

m 3 2,50 40

m 4 3,30 30

m5 4,20 19

m 6 5,00 9

m8 6,70 17/64
m10 8,50 Q

m12 10,20 Y

m16 14,00 35/64
m 20 17,50 11/16
m 24 21,00 53/64
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11.4 Zalecane angielskie predkosci powierzchniowe

HSS

Materiat BHN stopy/min
zeliwo

miekkie 120 - 220 100 - 80
srednie 190 - 220 80 - 60
twarde 220 - 260 60 - 30
crs i hrs* 100 - 275 110 - 65
miekki stop 125-225 1700 -190
twardy stop 225 - 425 100 - 20
odlewy stalowe 125 - 300 95 -60
aluminium 800 - 500
mosigdz 500 - 300
braz 140 - 80
magnez -

*wiekszos¢ nisko- i srednioweglowych

Weglik

Materiat BHN stopy/min
zeliwo

miekkie 120 - 220 400 - 360
srednie 190 - 220 380 — 240
twarde 220 - 260 240-120
crs i hrs* 100 - 275 440 - 260
miekki stop 125-225 400 - 360
twardy stop 225 - 425 400 - 80
odlewy stalowe 125 - 300 380 — 240
aluminium 1800 — 1000
mosigdz 1000 - 600
braz 275-180
magnez 3000 - 500

*wiekszos¢ nisko- i srednioweglowych
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11.5 Zalecane metryczne predkosci powierzchniowe

HSS

Materiat BHN m/min
zeliwo

miekkie 120 - 220 30-25
srednie 190 — 220 25-20
twarde 220 - 260 20-10
crs i hrs* 100 - 275 35-20
miekki stop 125-225 30-28
twardy stop 225 - 425 30-6
odlewy stalowe 125 - 300 29-18
aluminium 240 - 150
mosigdz 150 - 90
brgz 40 - 25
magnez -

*wiekszos¢ nisko- i srednioweglowych

Weglik

Materiat BHN m/min
zeliwo

miekkie 120 — 220 120-110
srednie 190 - 220 115-70
twarde 220 - 260 70 - 40
crs i hrs* 100 - 275 135-80
miekki stop 125-225 120-110
twardy stop 225 - 425 120 - 25
odlewy stalowe 125 - 300 115-70
aluminium 545 - 300
mosigdz 300 - 180
brgz 80 - 55
magnez 910 - 150

*wiekszos¢ nisko- i srednioweglowych
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Ustawienia | Przeglad

Przeglad
W tym rozdziale zostajg opisane opcje ustawienia i przynalezne parametry dla
urzadzenia.

Podstawowe opcje ustawienia oraz parametry dla wigczenia do eksploatacji sg
opisane w odpowiednich rozdziatach:

Dalsze informacje: "Witgczenie do eksploatacji', Strona 57

Funkcja Opis

Konfigurowanie obrébki Poda¢ indywidualne wtasciwosci
obrobki.

Konfigurowanie systemu Okresli¢ wiasciwosci konfiguracji syste-
mowej

Aktywacja

> Klawisz Menu nacisng¢

Ustawienia fabryczne

Jesli pojedyncze ustawienia, zmienione przy wigczeniu do eksploatacji, musza
zostac zresetowane na ustawienia fabryczne, to ustawienie standardowe dla
odpowiedniego parametru jest przedstawione w tym rozdziale.

Jesli wszystkie ustawienia nalezy zresetowac, to urzgdzenie moze zostac
zresetowane kompletnie na ustawienia fabryczne.

Dalsze informacje: "Ustawienia fabryczne', Strona 70

Konfigurowanie obrébki

Jednostka

Opcje Jednostka stuzg do ustawiania roboczych jednostek miary dla wymiaréw
liniowych i katowych.

Parametry Objasnienie

Dtugos¢ Jednostka miary dla pomiaréw dtugosci
E calelubmm
= Ustawienie domysine: mm:

Katy Jednostka miary dla pomiarow kata
® Stopnie dzies., Miara tukowa, GMS
® Ustawienie domysine: GMS
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12.3.2 Srednica-osie

Ustawienia Srednica-osie stuzg do okreslania, ktére pozycje wyswietlania moga by¢
wyswietlane jako wartosci srednicy.

Parametry Objasnienie

X,V Z ® Wytaczyé lub Wiaczyc
®  Ustawienie domysine: Wytaczy¢

12.3.3 Wskazanie nastawi¢
Opcje Wskazanie nastawi¢ stuzg do dostosowania wygladu wyswietlacza.

Parametry Objasnienie

Jasnos¢ Ustawienie jasnosci ekranu
B Zakres ustawienia: 10 % ... 100 % ...
m Ustawienie wstepne: 90 % ...

Wygaszacz ekranu (min) Nastawienie okresu czasu w minutach, az wtgczy
sie wygaszacz ekranu przy braku aktywnosci

m Ustawienia: Wytaczy¢, 10, 30
B Ustawienie wstepne: 30

Tryb kolorow Ustawienie koloréw dla réznych warunkow oswietle-
nia

B Ustawienia: Night lub Dzien
®  Ustawienie domysine: Dzien

Wyswietlanie osi Opcje ustawienia dla wyswietlania przemieszczanej
0si.
= Wyltaczyé
® Dynamic Zoom: aktualnie przemieszczana o0s
jest powiekszona na wyswietlaczu

m Highlight: aktualnie przemieszczana os jest
wyrézniona na wyswietlaczu. Wszystkie
pozostate osie sg szare (nieaktywne).

= Ustawienie domysine: Wytaczy¢

12.3.4 Jezyk

Ustawienie Jezyk stuzy do wyboru jezyka interfejsu uzytkownika.

Parametry Objasnienie

Jezyk B Opcje ustawienia: rozne jezyki
B Ustawienie wstepne: English
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12.4 Konfigurowanie systemu

12.4.1 Menedzer plikow

Opcje funkcji Menedzer plikéw stuzg do importowania, eksportowania oraz
instalacji plikow w urzgdzeniu.

Parametry Objasnienie

Parametry konfiguracji Importowanie lub eksportowanie pliku Parametry
konfiguracji
= Opcje: Import lub Eksport

Instrukcja ekspl. Instalowanie pliku Instrukcja ekspl.
= Opcje: Ltadowa¢

Ekran wtaczania Importowanie lub eksportowanie pliku Ekran
wtaczania

= Opcje: Import lub Eksport

Pliki serwis. Usuwanie lub eksportowanie Pliki serwis.
= Opcje: Usun lub Eksport

Software produktu Instalowanie pliku Software produktu
= Opcje: Instaluj

12.4.2 Ustawienie enkodera
Przy pomocy ustawien enkodera konfigurowane sg parametry dla kazdego

enkodera.
Parametry Objasnienie
Typ enkodera ® Ustawienia: Linearnie
= Ustawienie domyslne: Linearnie
Rozdzielczosé¢ = Opcje ustawienia: 0,5, 1,0, 2,0, 5,0, 10,0
B Ustawienie wstepne: 5,0
Punkt referencyjny = Ustawienia: Brak, Jedno, Position Trac, P-Trac
(ENC250), P-Trac (LB 382C), Zawsze $ledzi¢,
LMF
®  Ustawienie domysine: Position Trac
Kierunek zliczania ® Ustawienia: Negatywny lub Pozytywny
B Ustawienie domysine: Pozytywny
Monitorowanie btedow ® Wytaczyé lub Wiaczyc

m Ustawienie domysine: Wiaczy¢
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12.4.3 Wskazanie konfig.

Przy pomocy ustawien odczytu konfigurowane sg rozdzielczo$¢ oraz wyswietlane
oznaczenia i wejscia.

Parametry Objasnienie
Rozdzielczo$¢ ekranu Opcje dla rozdzielczosci ekranu sg rézne, w zalezno-
sci od podtgczonego enkodera
Oznaczenie osi m Ustawienia: Wytaczyé, X, Y, Z, U, V, W, A, B,
C’ S’ T} Q

B Ustawienie wstepne:
m odczyt 1: X
modczyt 2: Y
m odczyt 3: Z

Indeks ® Ustawienia: Wytaczyé¢ lub Wtaczyc¢
®  Ustawienie domysine: Wytaczy¢

Wejscie 1 ®  Opcje ustawienia: X1, X2, X3
= Ustawienie domysline:
= Wskazanie 1: X1
= Wskazanie 2: X2
= Wskazanie 3: X3

Couple Operation ® Ustawienia: +, -, Wytaczy¢
= Ustawienie domysine: Wytaczy¢
Input 2 = Ustawienia: Not Defined, X1, X2, X3

= Ustawienie domysine: Not Defined
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Wskazanie pozycji nastawic

Opcje Wskazanie pozycji nastawic stuza do konfiguracji ustawien Aplikacja,
Liczba osii POZ. ODTWORZYC.

Parametry Objasnienie

Liczba osi Opcje ustawienia: 1, 2, 3

Ustawienie wstepne: 3

POZ. ODTWORZYC

Ustawienia: Wytaczy¢ lub Wtaczy¢
Ustawienie domysine: Wytaczy¢

Diagnoza

Przy pomocy funkcji diagnozy mozna testowac klawiature oraz odczyt.
Dalsze informacje: "Diagnoza", Strona 69

Schemat koloréw dla wyswietlania

Ustawienia Schemat kolorow dla wyswietlania pozwalajg wybrac¢ Tryb kolorow
wyswietlacza, a takze okreslajg, czy uzytkownicy mogg wybrac¢ Color Mode.

Parametry Objasnienie
Color Mode ® Ustawienia: Dzien, Night, Wybierane przez
uzytkownika
= Ustawienie domysine: Wybierane przez
uzytkownika

Ustawienia fabryczne

Opcja Ustawienia fabryczne stuzy do resetowania parametrow Konfigurowanie
obrébki i Konfigurowanie systemu do ustawiert domysinych.

Parametry Objasnienie

Ustawienie zresetowac m Ustawienia: Nie lub Tak
= Ustawienie domysine: Nie

Kompensacja btedow

Kompensacja btedéw umozliwia skonfigurowanie liniowej kompensacji btedéw dla
kazdego enkodera.

Parametry Objasnienie

X1, X2, X3 Ustawienia: Wytaczy¢, Linearnie
Ustawienie domysine: Wytaczy¢
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Serwis i konserwacja | Przeglad

13.1  Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane ogolne prace konserwacyjne na urzgdzeniu.

Niniejszy rozdziat zawiera tylko opis prac konserwacyjnych urzadzenia.
Dalsze informacje: dokumentacja producenta do odpowiednich urzgdzen
peryferyjnych.

13.2 Czyszczenie

WSKAZOWKA

Czyszczenie ostrymi lub agresywnymi srodkami
Niewtasciwe czyszczenie moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia.

> Nie uzywac silnie scierajgcych lub agresywnych srodkéw czyszczacych lub
rozpuszczalnikow

» Silnych zabrudzen nie usuwac ostrymi przedmiotami

> Powierzchnie zewnetrzne wyciera¢ sciereczka zwilzong wodg z tagodnym
srodkiem czyszczgcym

> Do czyszczenia ekranu uzywac jedynie niestrzepigcej Sciereczki i zwyktego
srodka do czyszczenia powierzchni szklanych

13.3 Plan konserwac;ji

Urzadzenie nie wymaga w zasadzie konserwacji

WSKAZOWKA

Eksploatacja z uszkodzonymi urzadzeniami
Eksploatacja uszkodzonych urzagdzen moze prowadzi¢ do powaznych szkdéd.

» Uszkodzone urzgdzenie nie wykorzystywac przy pracy badz naprawic

» Urzgdzenia z usterkg natychmiast wymienic¢ lub kontaktowac¢ autoryzowane
biuro serwisu.

Nastepujgce kroki moga by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany
personel.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19
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Serwis i konserwacja | Plan konserwaciji

Wymogi wobec personelu

Krok konserwacji Interwat Zabieg

> Kontrola czytelnosci Rocznie > Kontaktowa¢ autoryzowane
wszystkich napisow i biuro serwisowe
symboli na urzadzeniu

> Kontrola ztgcz Rocznie > Wymieni¢ uszkodzone
elektrycznych na usterki i kable. W razie koniecznosci
funkcjonowanie kontaktowac autoryzowane

biuro serwisowe

> Kontrola kabli Rocznie > Sprawdzi¢ kabel zasilajgcy

zasilajgcych na wadliwg zgodnie ze specyfikacja

izolacje oraz luki w izolacji

13.4 Wznowienie eksploataciji

Kiedy eksploatacja zostaje wznowiona, tzn. urzgdzenie jest ponownie instalowane
badz montowane po naprawie, to obowigzujg te same kroki dziatania i wymogi
wobec personelu jak przy montazu i instalacji urzadzenia.

Dalsze informacje: "Montaz", Strona 27
Dalsze informacje: "Instalacja", Strona 33

Przy podtgczeniu urzadzen peryferyjnych (np. pomiarowych) podmiot eksploatujacy
urzgdzenie powinien zapewnic¢ bezpieczne i pewne wznowienie eksploatacji oraz
zatrudnia¢ autoryzowany personel z odpowiednimi kwalifikacjami.

Dalsze informacje: "Obowigzki przedsiebiorcy *, Strona 20

13.5 Resetowanie na ustawienia fabryczne

Jesli to konieczne, urzadzenie moze zostac zresetowane na ustawienia fabryczne.
"Ustawienia fabryczne'
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Przeglad

Co zrobié, jesli.... | Przeglad

W tym rozdziale zostajg opisane przyczyny usterek i zaktécen funkcjonalnosci
urzadzenia oraz srodki dla ich usuwania.

Nalezy uwaznie przeczytac¢ rozdziat ,Podstawowe zagadnienia obstugi”,
zanim zostang wykonane ponizej opisane czynnosci.

Dalsze informacje: "Podstawowe zagadnienia obstugi', Strona 47

Zaktécenia funkcjonalnosci

W przypadku usterek, btedéw bgdz zaktécen w funkcjonowaniu, ktére nie sg opisane
w tablicy pod ,Szukanie btedu” (patrz ponizej), nalezy zapoznac sie z dokumentacja
producenta obrabiarki lub skontaktowac sie z autoryzowanym biurem serwisowym.

Diagnoza btedow

Nastepujgce kroki mogg by¢ przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany
personel zgodnie z tablica.

Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

Btad Przyczynabtedu  Korygowanie btedéw Personel
LED statusu nie Swieci sie Brak napiecia > Sprawdzi¢ kabel zasilajacy Fachowiec
po wigczeniu. zasilajgcego elektrotechnik
Urzgdzenie nie > Kontaktowac¢ autoryzowane Personel
funkcjonuje prawi- biuro serwisowe fachowy
dtowo
Odczyt potozenia nie Enkoder podta- > Prawidtowo podtgczy¢ Personel
uwzglednia pozycji osi, czony niewtasci- - » Skontaktowaé sie z biurem fachowy
chociaz enkoder sie wie serwisu producenta
przemieszcza. enkoderéw
Odczyt potozenia nie Btedne ustawienia » Skontrolowac¢ ustawienia Personel
uwzglednia poprawnie enkodera enkodera Strona 100 fachowy
pozycji 0si.
Podtaczony nosnik pamieci  Defekt podtacze- > Sprawdzic, czy nosnik pamieci  Personel
USB nie zostaje rozpozna- nia USB jest poprawnie wstawiony  fachowy
ny. do portu
Formatowanie > Uzywac innego nosnika Personel
nosnika pamie- pamieci fachowy

ci USB nie jest
obstugiwane
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Demontaz i utylizacja | Przeglad

15.1 Przeglad

Niniejszy rozdziat informuje o wiasciwym demontazu i utylizacji urzadzenia oraz o
obowigzujgcych przepisach prawnych odnosnie ochrony srodowiska.

15.2 Demontaz

Demontaz urzadzenia moze by¢ przeprowadzany tylko przez
wykwalifikowany personel.
Dalsze informacje: "Kwalifikacja personelu”, Strona 19

W zaleznosci od podtgczonych urzadzen peryferyjnych demontaz moze byc¢
przeprowadzany tylko przez wykwalifikowany personel.

Nalezy uwzgledniac¢ rowniez wskazowki dotyczace bezpieczeristwa, podane przy
montazu i instalacji odpowiednich komponentow.

Demontaz urzadzenia

Przeprowadzi¢ kroki instalacji oraz montazu w odwrotnej kolejnosci, aby dokonac
demontazu produktu.

Dalsze informacje: "Instalacja’, Strona 33

Dalsze informacje: "Montaz", Strona 27

15.3 Utylizacja

WSKAZOWKA

Niewtasciwa utylizacja urzadzenia!

Jesli urzadzenie jest niewtasciwie utylizowane, to nastepstwem
moga by¢ szkody dla srodowiska naturalnego.

> Elektroztom i komponenty elektroniki nie wyrzucac¢ do smieci z
gospodarstw domowych
» Wmontowang baterie utylizowac oddzielnie, nie z urzgdzeniem

» Urzagdzenie i baterie utylizowac¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
ochrony srodowiska

> W przypadku pytan odnosnie utylizacji urzadzenia skontaktowac biuro serwisu
HEIDENHAIN
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Dane techniczne urzadzenia

Urzadzenie

Korpus Odlew cisnieniowy aluminiowy
Wymiary 285 mm x 160 mm x 46 mm
urzadzenia

System zamocowania,
wymiary montazowe

VESA MIS-D, 100
1700 mm x 100 mm

Odczyt

Ekran

®  [CD-monitor z ekranem panoramicznym (15:9)
ekran kolorowy 17,8 cm (7 cali)

® 800 x 480 pikseli

Interfejs uzytkownika

Graficzny interfejs uzytkownika (GUI) z pulpitem
obstugi

Dane elektryczne

Napiecie zasilajgce

B AC100V..240V (£10 %)
B 50Hz...60Hz (x5 %)
B Moc wejsciowa max. 30 W

Bateria bufora

Bateria litowa typ CR2032; 3.0 V

Kategoria przepiecia

Liczba wejs¢ przyrzadow
pomiarowych

1,21ub 3

Interfejsy enkoderow

TTL: maksymalnie 300 mA
maks. Czestotliwos¢ wejsciowa 500 kHz

Interfejs danych

USB 2.0 Hi-Speed (typ C), maksymalne natezenie
500 mA

Warunki otoczenia

Temperatura 0°C..45°C
robocza
Temperatura -20°C...70°C

magazynowania

Wzgledna
wilgotnosc¢ powietrza

10% ... 80 % r.H. nie kondensujgca

Wysokosc¢

<2000m

Ogolne informacje

Wytyczne

B EMV-wytyczna 2014/30/EU
B Wytyczna zanizonego napiecia 2014/35/EU
B RoHS-wytyczna 2011/65/EU

Stopien zabrudzenia

2
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Ogodlne informacje
Stopien ochrony EN 60529

Panel przedni i boczne: IP 54
Strona tylna: IP 40

1,5kg

Z nozka Single-Pos: 1,6 kg

Z uchwytem Multi-Pos: 1,9 kg

Masa

16.2 Wymiary urzadzenia i wymiary montazowe

Wszystkie wymiary na rysunkach sg podane w milimetrach.
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Wymiary urzadzenia z n6zka stojakowa Single-Pos

A 240
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Md = 2.6 Nm S
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