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Zakladné informacie | Informacie o tychto pokynoch

1.1 Informacie o tychto pokynoch

V tychto pokynoch sa uvadzaju vsetky informdacie a bezpe¢nostné opatrenia
potrebné na bezpecné pouzivanie produktu.

1.2 Informacie o produkte

Oznaéenie produktu Cislo dielu
DR0O203 1197250-xx
3 osi

DR0O203Q 1358671-01
3 osi pre metrologické aplikacie

DRO303 1197257-xx
3 osi s konektorom na pripojenie I0B 610/IB 2X/KT 130

DR0O304 1197257-xx

4 osi s konektorom na pripojenie IOB 610/I1B 2X/KT 130

Stitok s ID sa nachadza na zadnej strane produktu.

Priklad:
1 EE
DROxxx Ex 3
2 ID  1234567-xx
SN 12 345678 x c s
6 ACU-RITE acu-ritesolutions.com )

1 Oznacenie produktu
2 Cislo dielu
3 Register

Platnost dokumentacie

Pred pouzitim dokumentéacie a produktu je potrebné skontrolovat, ¢i sa
dokumentdcia vztahuje na dany produkt.

> Porovnajte ¢islo dielu a index uvedeny v dokumentacii so zodpovedajucimi
udajmi uvedenymi na Stitku s ID produktu.

> Ak sa ¢isla dielu a indexy zhoduju, mate k dispozicii spravnu dokumentaciu.

Ak sa Cisla dielov a indexy nezhoduju, nemate k dispozicii spravnu
dokumentaciu. Aktualnu dokumentaciu pre produkt najdete na adrese
www.acu-ritesolutions.com.
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Zakladné informacie | Poznamky k ¢itaniu tejto dokumentacie

1.3

Poznamky k €itaniu tejto dokumentacie

V tabulke dalej sa uvadzaju komponenty dokumentécie v poradi podla priority
Citania.

Pri nedodrzani pokynov v dokumentacii hrozia smrtel'né urazy, zranenie osdb,
ako aj poskodenie majetku!

V pripade nedodrzania pokynov v dokumentécii hrozia smrtelné Urazy, zranenie
0s06b, ako aj poSkodenie majetku.

» Pozorne si precitajte dokumentéciu od zaciatku az do konca.

» Dokumentéciu si odlozte na buduce pouzitie.

Dokumentacia

Popis

Dodatok

Dodatok doplfia alebo nahradza prislusny
obsah pokynov na prevadzku, pripadne pokynov
na instaldciu. Ak je tento dokument sucas-

tou dodavky, pred akoukolvek dalSou ¢innos-
tou si ho najprv precitajte. Cely zvysny obsah
dokumentacie zostava platny.

Pokyny na
instalaciu

V pokynoch na instalaciu sa uvadzaju vsetky
informacie a bezpetnostné opatrenia potreb-
né na spravne upevnenie a instalaciu produktu.
Predstavuju vynatok z pokynov na obsluhu a su
suc¢astou kazdej dodavky. Tento dokument ma
druhu najvyssiu prioritu Citania.

Pokyny na
obsluhu

V pokynoch na obsluhu sa uvadzaju vsetky infor-
macie a bezpecnostné opatrenia potrebné na
spravne pouzivanie produktu v sulade so zamys-
[anym pouZzitim. Tento dokument ma tretiu
najvyssiu prioritu ¢itania. Tuto dokumentaciu
mozno stiahnut z lokality so subormi na staho-
vanie na adrese www.acu-ritesolutions.com.
Pokyny na obsluhu treba pred uvedenim produk-
tu do prevadzky vytlacit.

Dokumentécia k pripojenym
meracim zariadeniam a inym
periférnym zariadeniam

Tieto dokumenty nie su suc¢astou doddvky. Su
dodavané s prislusnymi meracimi zariadeniami a
periférnymi zariadeniami.

Chcete navrhniit zmenu alebo ste nasli nejaké chyby?

Nasu dokumentdciu sa snazime neustéle vylepSovat. Pomdzte nam a poslite vasu
Ziadost na nasledujicu e-mailovu adresu:

acu-ritesolutions@heidenhain.com
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Zakladné informacie | Umiestnenie a distribicia dokumentacie

1.4 Umiestnenie a distribucia dokumentacie

Tieto pokyny musia byt umiestnené v bezprostrednej blizkosti pracoviska a
nepretrzite k dispozicii vsetkym pracovnikom. Prevadzkovatel musi pracovnikov
informovat o tom, kde su tieto pokyny umiestnené. Ak uz pokyny nie su Citatelné,
prevadzkovatel musi od vyrobcu zaobstarat dalSiu verziu.

Ak je produkt postupeny alebo predany dalsej strane, novému vlastnikovi treba
odovzdat aj nasledujuce dokumenty:

= Dodatok, ak bol sucastou balenia
B Pokyny na instalaciu
® Pokyny na obsluhu

1.5 Cielova skupina pre pokyny
Tieto pokyny musia precitat a dodrziavat vSetky osoby, ktoré vykondvaju niektoru z
nasledujucich uloh:

Upevnenie

Instaldcia

Uvedenie do prevadzky

Nastavenie, programovanie a prevadzka

Servis, Cistenie a Udrzba

RieSenie problémov

Demontaz a likvidacia
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1.6

Poznamky v tejto dokumentacii

Bezpecnostné opatrenia

Dodrziavajte vSetky bezpeCnostné opatrenia uvedené v tychto pokynoch a v
dokumentacii od vyrobcu strojovych zariadeni.

Preventivne vyhlasenia obsahuju varovanie pred rizikami pri manipulécii s
produktom a ndvod, ako im predchddzat. Preventivne vyhldsenia su klasifikované
podla zavaznosti rizika a delia sa do nasledujucich skupin:

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo oznacluije riziko pre osoby. V pripade nedodrzania pokynov na
predchadzanie moéze byt nasledkom tohto rizika smrtelné alebo vazne zranenie.

Vystraha oznacuje riziko pre osoby. V pripade nedodrzania pokynov na
predchadzanie moéze byt nasledkom tohto rizika smrtelné alebo vazne zranenie.

A OPATRNE

Upozornenie oznacuije riziko pre osoby. V pripade nedodrzania pokynov na
predchadzanie moéze byt nasledkom tohto rizika l'ahké alebo stredne zavazné
zranenie.

UPOZORNENIE

Oznamenie oznacuje ohrozenie materialu alebo Udajov. V pripade nedodrzania
pokynov na predchadzanie méze byt ndsledkom tohto rizika ina ujma ako
zranenie oso6b, napriklad poskodenie majetku.
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Zakladné informacie | Poznamky v tejto dokumentacii

Informacéné poznamky

Dodrziavajte informacné poznamky uvedené v tychto pokynoch, aby ste zaistili
spolahlivu a efektivnu prevadzku produktu.

V tychto pokynoch najdete nasledujice informacné poznamky:

o Symbol informacii oznacuje tip.
Tip uvadza délezité dodatocné alebo dopinkové informacie.

@ Symbol ozubeného kolesa oznaduje, Ze opisana funkcia zavisi od stroja,
napr.

® Pouzivany stroj musi disponovat urcitym softvérovym alebo
hardvérovym vybavenim.

B Spravanie tejto funkcie zavisi od konfigurovatelnych nastaveni stroja.

@ Symbol knihy oznacuje odkaz na externd dokumentaciu, napr. na
dokumentaciu od vyrobcu alebo dodavatela strojovych zariadeni.
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Zakladné informacie | Symboly a typy pisma pouzivané na oznacovanie textu

1.7 Symboly a typy pisma pouzivané na oznacovanie textu

V tychto pokynoch sa na oznacenie textu pouzivaju nasledujuce symboly a typy

pisma:

Format

Vyznam

> ..
> .

Identifikuje ¢innost a vysledok tejto ¢innosti
Priklad:

> Stlacte tlacidlo Enter
> Parametre sa ulozia a zobrazi sa ponuka Nast. obrabania

|dentifikuje polozku v zozname
Priklad:

= Nastavenie inStalacie
= Nastavenie ulohy

Tucné

Identifikuje ponuky, obrazovky, zobrazenia, tlacidla a softvérové
tlacidla
Priklad:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Zobrazi sa polozka Konfigura¢né menu.
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Bezpecnost | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola obsahuje dblezité bezpecnostné informacie potrebné na spravnu
montaz, inStalaciu a prevadzku produktu.

Vseobecné bezpecnostné opatrenia

Pri pouzivani systému je potrebné dodrZiavat vSeobecne prijaté bezpecnostné
opatrenia, najma preventivne opatrenia tykajlce sa elektrickych zariadeni pod
prudom. Nedodrzanie tychto bezpe¢nostnych opatreni mbdze spbésobit zranenie oséb
alebo poskodenie produktu.

Je bezné, ze pravidla jednotlivych spolo¢nosti sa lisia. Ak dojde ku konfliktu medzi
obsahom tychto pokynov a pravidlami spolo¢nosti, ktora pouziva tento systém,
prednost maju prisnejsie z tychto pravidiel.

Zamyslané pouzitie

Produkty série DRO203 a DRO300 su pokrocilé digitalne zobrazovacie zariadenia

na pouzitie s manualne obsluhovanymi strojovymi zariadeniami. V kombinacii

s linearnymi a uhlovymi kédovacmi zobrazuju digitalne zobrazovacie zariadenia radu

DR0O203 a DRO300 polohu nastroja vo viac ako jednej osi a poskytuju dalsie funkcie
na ovladanie strojového zariadenia.

DR0203Q je urceny pre pouzitie na optickych komparatoroch a meracich
mikroskopoch az s 3 osami.

Produkty série DRO200 a DRO300:

B sa musia pouzivat len v komerénych aplikdcidch a v priemyselnom prostredi,

B musia byt nainStalované na vhodnom stojane alebo drziaku, aby sa zabezpecila
spravna a zamyslana prevadzka produktu,

® sy urcené na vnutorné pouzitie v prostredi, v ktorom kontaminacia spésobena
vlhkostou, necistotami, olejom a mazivami splfa poziadavky Specifikacil.

Produkty série DRO200 a DRO300 podporuju pouzivanie Sirokej skaly
periférnych zariadeni od réznych vyrobcov. Spolo¢nost HEIDENHAIN
nemdze poskytnut Ziadne vyhldsenia o zamyslanom pouziti tychto
zariadeni. Musia sa dodrZiavat pokyny na ich zamyslané pouzitie, ktoré su
uvedené v suvisiacej dokumentacii.

Nevhodné pouzitie

Pri pouzivani produktu treba dbat na to, aby nepredstavovalo Ziadne riziko pre osoby.
V pripade vzniku takéhoto rizika musi prevadzkovatel prijat vhodné opatrenia.

Produkt sa nesmie pouzivat najma v nasledujucich pripadoch:
® pouzivanie a skladovanie mimo $pecifikacii,

® pouZzivanie v exteriéri,

B pouzivanie v potencialne vybusnych prostrediach,

® pouzivanie produktu ako sucast bezpecnostnej funkcie.
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Bezpecnost | Kvalifikacia pracovnikov

2.5

Kvalifikacia pracovnikov

Pracovnici vykonavajuci upevnenie, instalaciu, prevadzku, servis, Udrzbu a demontaz
musia byt na takuto pracu nélezite kvalifikovani a riadne oboznameni s informaciami
z dokumentacie dodanej s produktom a s pripojenymi periférnymi zariadeniami.

Pracovnici potrebni na vykonanie jednotlivych ¢innosti na produkte su uvedeni v
prislusnych ¢astiach tychto pokynov.

Skupiny pracovnikov zodpovedné za upevnenie, inStalaciu, prevadzku, udrzbu a
demontaz maju rézne pracovnikov a Ulohy, ktoré su vymedzené nasledujicim
spbsobom.

Operator

Operator pouziva a obsluhuje produkt v ramci zamyslaného pouzitia. Bol
informovany prevadzkovatelom o Specidlnych ulohach a potencialnych rizikach
vyplyvajlcich z nevhodného spravania.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici boli prevadzkovatelom vyskoleni na vykonavanie pokrocilych
prevadzkovych ¢innosti a nastavovanie parametrov. Kvalifikovani pracovnici maju
pozadované technické vyskolenie, vedomosti a skusenosti a poznaju platné normy,
vdaka comu su schopni vykondvat zadanu précu suvisiacu s prislusnou aplikaciou a
aktivne identifikovat potencidlne rizikd a predchadzat im.

Elektrotechnik

Elektrotechnik ma pozadované technické Skolenie, poznatky a skisenosti a

pozna platné normy a predpisy, vdaka comu je schopny vykonavat prace na
elektrickych systémoch a aktivne identifikovat potencialne rizikd a predchadzat im.
Elektrotechnici boli Specialne vyskoleni pre prostredie, v ktorom pracuju.

Elektrotechnici musia dodrziavat ustanovenia platnych pravnych predpisov v oblasti
predchadzania nehodam.
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Bezpecnost | Povinnosti prevadzkovatela

Povinnosti prevadzkovatela

Prevadzkovatel vlastni alebo si prenajima produkt a periférne zariadenia. Je
zodpovedny za neustaly sulad so zamyslanym pouzitim.

Prevadzkovatel musi:

= Priradovat rézne ulohy, ktoré je potrebné vykonat na produkte, vhodnym, kvali-
fikovanym a opravnenym pracovnikom.

m Preukdzatelne vyskolit pracovnikov na vykondvanie uloh, ktoré smu vykonavat, a
na spravny sposob ich vykonavania.

m Poskytnut vSetky materidly a prostriedky potrebné na to, aby pracovnici priradené
ulohy dokoncili.

= Zabezpecit, aby bol produkt pouzivany len v dokonalom technickom stave.

m Zaistit ochranu produktu pred neopravnenym pouzitim.

VsSeobecné bezpecnostné opatrenia

o Bezpecénost vSetkych systémov, ktoré vyuzivaju tento produkt, je
zodpovednost osoby, ktora dany systém zostavila alebo nainstalovala.

@ Produkt podporuje pouzitie Sirokej skaly periférnych zariadeni od réznych
vyrobcov. Spoloénost HEIDENHAIN nedokdaze poskytnut Ziadne vyhlasenia
sUvisiace so Specifickymi bezpecnostnymi opatreniami pre tieto zariadenia.
Je nevyhnutné dodrziavat bezpe¢nostné opatrenia uvedené v prislusnej
dokumentdacii. Ak Ziadne takéto informacie neboli poskytnuté, je potrebné
ich od prislusnych vyrobcov vyziadat.

Specifické bezpecnostné opatrenia potrebné na vykonanie jednotlivych ¢innosti na
produkte su uvedené v prislusnych ¢astiach tychto pokynov.

Symboly v pokynoch

V tomto ndvode sa pouzivaju nasledujuce bezpecnostné symboly:

Symbol Vyznam
é Oznacuje informacie, ktoré varuju pred zranenim osob.

Oznacuje elektrostaticky citlivé zariadenia.

Remienok pre pracovnikov na uzemnenie elektrostatickych
vybojov
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Bezpecnost | VSeobecné bezpecénostné opatrenia

2.7.2  Symboly na produkte
Na identifikaciu produktu sa pouzivaju nasledujuce symboly:

Symbol Vyznam
Pred pripojenim produktu venujte pozornost bezpeénostnym
opatreniam suvisiacim s elektrinou a pripojenim napajania.
Uzemnovaci konektor podla normy IEC 60417 — 5017. Dodrzia-
vajte pokyny na instalaciu.

Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024 27



Bezpecnost | VSeobecné bezpeénostné opatrenia

2.7.3 Pokyny v oblasti elektrickej bezpecnosti

Nebezpecenstvo kontaktu s dielmi pod priidom pri otvoreni produktu.
Dosledkom moze byt zasah elektrickym prddom, popdleniny alebo usmrtenie.

> Puzdro nikdy neotvarajte.
> Pristup k vnutornym castiam produktu je povoleny len vyrobcovi.

Riziko nebezpecného mnozstva elektriny prechadzajuicej cez l'udské telo pri
priamom alebo nepriamom kontakte s elektrickymi dielmi pod pradom.

Dosledkom mozZe byt zasah elektrickym pridom, popaleniny alebo usmrtenie.

> Pracu na elektrickom systéme a na komponentoch pod prddom smu
vykonavat len vyskoleni odbornici.

> Na pripojenie napajania a prepojenie rozhrani pouzivajte len kable a konektory,
ktoré vyhovuju platnym pravidlam.

» Chybné komponenty nechajte bezodkladne vymenit u vyrobcu.

> Pravidelne kontrolujte vSetky pripojené kable a konektory na produkte.

Nedostatky, ako su napriklad uvolnené konektory alebo spalené kable, treba
okamzite odstranit.

UPOZORNENIE

Poskodenie vnitornych sacasti produktu!
Otvorenie produktu sposobi stratu zaruky.

> Puzdro nikdy neotvarajte.
> Pristup k vnutornym ¢astiam produktu je povoleny len vyrobcovi produktu.
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Preprava a
uskladnenie




3.2

3.3

30

Prehlad

Tato kapitola obsahuje vSetky informacie potrebné na prepravu a uskladnenie
produktu a poskytuje prehlad dodanych poloziek a dostupného prisluSenstva pre
produkt.

Rozbalenie

>

Otvorte horné veko skatule.

> Vyberte obalové materidly.

v vy

Rozbalte obsah.
Skontrolujte kompletnost dodavky.
Skontroluje, ¢i dodavka nie je poSkodena.

Dodavané polozky a prislusenstvo

Dodavané polozky
V zasielke su zahrnuté nasledujuce polozky:

Produkt

Napdjaci kdbel (v 1197250-0x, 1197251-0x)
Pokyny na instalaciu

Dodatok (volitelné)

Preprava a uskladnenie | Prehlad

Dalsie informacie: "Poznamky k ¢itaniu tejto dokumentdcie', Strana 17
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Preprava a uskladnenie | Dodavané polozky a prislusenstvo

Prislusenstvo

Nasledujuce polozky su volitelne dostupné a mozno ich objednat od spolo¢nosti
HEIDENHAIN ako dalsie prislusenstvo:

PrisluSenstvo Cislo dielu
Stojan s jednou polohou 1197273-01
Na pevnu montaz, uhol sklonu 20 °

Drziak s viacerymi polohami 1197273-02
Na upevnenie na rameno, plynule sklopny a

oto¢ny

Montazny ram 1197274-01
Na montaz na panel

Kryt 1197275-01
Na ochranu pred Spinou a necistotami

Vyhl'adavac okrajov KT 130 283273-xx

Na identifikaciu obrobku (na urc¢ovanie referenc-
nych bodov). Kompatibilny len s produktmi
DRO300.

I0B 610 1197271-01
Na prepinanie funkcii vstupu a vystupu. Kompati-
bilny len s produktmi DRO300.

IB 2X 1197271-02
Na dve dalSie osi. Kompatibilny len s produktmi

DR0O300.

Y-kabel 1226398-01

Na pripojenie vyhladdvaca okrajov KT 130
al0OB 610 alebo IB 2X. Kompatibilny len
s produktmi DRO300.

Spojovaci kabel 1226509-xx
Na pripojenie vyhladavaca okrajov KT 130

a 10B 610 alebo IB 2x. Kompatibilny len

s produktmi DRO300.

3.4 V pripade poskodenia pocas prepravy
> Poziadajte prepravcu, aby potvrdil poskodenie.
Nechajte si obalové materidly na ucely kontroly.

>
» Oznamte poskodenie odosielatelovi.
» Obrétte sa na distributora alebo vyrobcu stroja a poZiadajte o nadhradné diely.

V pripade poskodenia pocCas prepravy:

» Nechajte si obalové materidly na Ucely kontroly.

» QObratte sa na spolo¢nost HEIDENHAIN alebo na vyrobcu stroja.
Plati to aj v pripade, ze sa pocCas prepravy poskodili vyziadané nahradné
diely.
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Preprava a uskladnenie | Opatovné zabalenie a uloZenie

Opatovné zabalenie a ulozenie
Produkt opatovne zabalte a ulozte v sulade s podmienkami uvedenymi dalej.

Opatovné zabalenie
Opatovné zabalenie by malo ¢o najlepsie zodpovedat pdvodnému zabaleniu.

» Na produkt pripevnite vSetky montazne diely a protiprachové kryty alebo ich
znova zbalte rovnakym sposobom, akym boli pévodne zabalené pri dodani zo
zavodu.

» Produkt opatovne zabalte tak, aby bol po¢as prepravy chraneny pred narazmi a
vibraciami.

> Produkt opatovne zabalte tak, aby bol chraneny pred preniknutim prachu alebo
vlhkosti.

> Zabalte vSetky diely prislusenstva, ktoré boli su¢astou balenia pri povodnej
dodavke.

Dalsie informacie: "Doddvané polozky a prislusenstvo’, Strana 30

» PriloZte aj dodatok (ak bol stc¢astou dodanych poloziek), pokyny na instaldciu a
pokyny na obsluhu.

Dalsie informacie: "Umiestnenie a distriblcia dokumentacie", Strana 18

Ak produkt vraciate na opravu servisnej agenture:

» Produkt odoslite bez prisluSenstva, bez meracich zariadeni a bez
periférnych zariadeni.

Uskladnenie produktu

> Produkt zabalte podla predtym uvedeného opisu.

» DodrZiavajte stanovené podmienky okolia.

» Po kazdej preprave alebo dlhSom uskladneni skontrolujte poskodenie produktu.
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Upevnenie | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola obsahuje vSetky informacie potrebné na upevnenie produktu.

Nasledujuce kroky smu vykonat len kvalifikovani pracovnici.
Dalsie informécie: "Kvalifikacia pracovnikov', Strana 25

4.2 Zostavenie

Vseobecné informacie o montazi

Zasuvka pre jednotlivé montazne varianty sa nachadza na zadnom paneli. Tento
spoj je kompatibilny s normou VESA 100 mm x 100 mm.

©

\
|
\
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
100

Materidl na pripojenie montaznych variantov na zariadenie je suc¢astou prislusenstva
k produktu.

Budete potrebovat nasledujuice polozky:

m Skrutkovac Torx T20

B 2,5 mm imbusovy kltc¢

B 7 mm nastrény kluc

Material na montaz na podporny povrch

Produkt musi byt nainStalovany na vhodnom stojane, drziaku alebo
montaznom rame, aby sa zabezpecila spravna a zamyslana ¢innost
produktu.

Vedenie kablov

Na obrazkoch znazormujucich montazne varianty najdete navrhy vedenia
kablov po montazi.

Pri montazi na montazny variant:
> Spojte kable dokopy.
> Kable vedte po bokoch spojov, ako je znazornené na obrazkoch.
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Upevnenie | Montaz na stojan s jednou polohou

4.3

Montaz na stojan s jednou polohou

Stojan s jednou polohou védm umoznuje umiestnit produkt na povrch so sklonom
20 ° a upevnit produkt k povrchu.
Upevnite stojan k hornym zavitovym otvorom VESA 100 na zadnom paneli produktu.

» Na dotiahnutie skrutiek so zapustenou hlavou M4 x 8 ISO 14581, ktoré su
sucastou dodavky, pouzite skrutkovac Torx T20.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 2,6 Nm.

Produkt zaistite proti pohybu pocas prevadzky.
» Na spodnu stranu produktu pripevnite dodané samolepiace gumené podlozky.

» Ak produkt nepriskrutkujete k povrchu, pripevnite samolepiace gumené podlozky
na spodnu stranu stojana.

Samolepiace gumené podlozky pripevnite na stojan len v pripade, ze
produkt nepriskrutkujete k povrchu.

DRO304

Rozmery stojana s jednou polohou

ISO 14510-M4x8
Md = 2.6 Nm

180 =1

At 222
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Upevnenie | Montaz na drziak s viacerymi polohami

Montaz na drziak s viacerymi polohami
Upevnite drziak k spodnym zavitovym otvorom VESA 100 na zadnom paneli
produktu.

» Na dotiahnutie skrutiek so zapustenou hlavou M4 x 10 1ISO 14581 (Cierne), ktoré
su sucastou dodavky, pouzite skrutkovac Torx T20.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 2,5 Nm.

Drziak mozete sklopit a otocit do uhla, ktory vdm umozni pohodine vidiet na
zobrazovacie zariadenie.

DRO304

Rozmery stojana s viacerymi polohami

\¢1 OT1 0‘7
I

204.6+2

A
]

55.3+2 27.2+2
b+
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Upevnenie | Montaz do montazneho ramu

4.5 Montaz do montazneho ramu

Montazny ram vam umoznuje nainstalovat produkt do panela.
Upevnite zadnu dosku ramu k zavitovym otvorom VESA 100 na zadnom paneli
produktu.

» Na dotiahnutie skrutiek M4 x 6 1SO 7380, ktoré su sucastou dodavky, pouzite
2,5 mm skrutkovac.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 2,6 Nm.

Nainstalujte zadnu dosku a produkt na prednu dosku ramu.

» Na dotiahnutie matic M4 ISO 10511, ktoré su suc¢astou dodavky, pouzite 7 mm
nastrény kluc.

» Dodrzte maximalny utahovaci moment 3,5 Nm.

Nainstalujte ram a zobrazovacie zariadenie do panela.

> Informacie o otvore v paneli a 0 montazi najdete v pokynoch na montaz
dodanych s montaznym ramom.

DRO304

Rozmery montazneho ramu

4.3 528
| —
(@
®
D N3 2
N D
NN o
N
N : 1
«’ © © @ i
® ISO 7380-M4x6 / '
L Md =2.6Nm__|
A E— R %
T o
318 <10 ISO 10511-M4 0
338 Md = 3.5 Nm
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Upevnenie krytu

Upevnenie | Upevnenie krytu

Kryt chrani produkt pred Spinou a necistotami.

Nasadte kryt na produkt.
» Nasadte kryt na produkt.

> Pri pohlade na produkt spredu zarovnajte kryt s produktom na pravej strane.

Nasadenie krytu na produkt
> Odstrante prekrytie lepiacim pasikom z lepiacich ploch.

> Zlozte lepiace plochy smerom k produktu.

> Zatlacte lepiace plochy na produkt a prilepte plochu na produkt.

=,

\ Iy
v

~
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InStalacia | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola obsahuje vSetky informacie potrebné na instalaciu produktu.

o Nasledujuce kroky smu vykondvat len kvalifikovani pracovnici.

Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov', Strana 25

5.2 Vseobecné informacie

UPOZORNENIE

Pripajanie a odpajanie pripajacich prvkov!
Riziko poSkodenia vnutornych komponentov.

> Nepripdjajte ani neodpajajte ziadne pripajacie prvky, kym je zariadenie pod

napatim.
UPOZORNENIE
Elektrostaticky vyboj!

Tento produkt obsahuje elektrostaticky citlivé komponenty, ktoré moze znicit
elektrostaticky vyboj.

» Je nevyhnutné dodrziavat bezpecnostné opatrenia na manipuldciu s
komponentmi citlivymi na elektrostaticky vyboj.
> Nikdy sa nedotykajte kolikov konektorov, ak nie je zaistené spravne uzemnenie.

> Pri manipuldcii s konektormi produktu pouzivajte remienok na zapastie na
uzemnenie elektrostatickych vybojov.

UPOZORNENIE

Nespravne priradenie kolikov!

MoZe to sposobit chyby produktu alebo poskodenie produktu.

» Priradujte len koliky alebo vodice, ktoré sa pouzivaju.
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InStalacia | Prehl'ad produktu

5.3 Prehl'ad produktu

Spoje na zadnom paneli zariadenia su chranené protiprachovymi krytmi pred
kontaminaciou a poskodenim.

UPOZORNENIE

V pripade chybajucich protiprachovych krytov méze dojst ku kontaminacii
alebo poskodeniu!

To mdze mat vplyv na spravne fungovanie kontaktov alebo ich to moze znicit.

> Protiprachové kryty zlozte len pri pripdjani meracich zariadeni alebo
periférnych zariadeni.

> Ak odstranite meracie zariadenie alebo periférne zariadenie, na dany konektor
znova nasadte protiprachovy kryt.

o Typ a pocet konektorov sa moze lisit v zavislosti od verzie produktu.

Zadny panel bez protiprachovych krytov

7o o)
1
N
2
N
£
o o)
N =
DR0O304
Zadny panel

1 Vypinac a konektor napdjania
2 Uzemnovaci konektor podla normy IEC 60471 — 5017

3 X31: Vysokorychlostny konektor USB 2.0 (typ C) pre velkokapacitné zariadenie
USB (pod ochrannym krytom)

4 X1 az X4: Variant zariadenia s 9-kolikovymi konektormi D-sub pre kédovace s
rozhranim TTL

5 X10: 15-kolikovy konektor D-sub pre dotykové sondy a pomocné zariadenia

(napr. dotykova sonda HEIDENHAIN, 0B 610, IB 2X). Dostupné len na produk-
toch DROS300.
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InStalacia | Pripojenie kodovaca

Pripojenie kddovaca

> Zlozte a uschovajte protiprachové kryty.

> Vedte kable v zavislosti od montazneho variantu.

Dalsie informacie: "Zostavenie', Strana 34

> Pevne pripojte kabel kddovaca k prislusnému konektoru.

Dalsie informacie: "Prehlad produktu’, Strana 41

> Ak su sucastou konektorov montazne skrutky, nedotahujte ich nadmernou silou.

RozlozZenie kolikov konektorov X1 az X4

TTL
83523133
8878
1 2 3 4 5 6 7 8 9
NC A+ A B+ B- GND | DC5V R- R+

42 Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024



InStalacia | Pripojenie prislusenstva

5.5 Pripojenie prislusenstva

o K produktu DRO300 mozno pripojit nasledujlce prislusenstvo:
= HEIDENHAIN KT 130
®  Acu-Rite Solutions IOB 610
B Acu-Rite Solutions IB 2X
Dalsie informacie: "Prislusenstvo’, Strana 31

0 Na pripojenie prisluSenstva k produktu DRO300 je potrebny kabel.
K dispozicii su nasledujuce kable:
B Y-kabel
B Spojovaci kabel
Dalsie informacie: "Prislusenstvo’, Strana 31

> Zlozte a uschovaijte protiprachové kryty.
> Vedte kable v zavislosti od montazneho variantu.
Dalsie informacie: "Zostavenie', Strana 34

> Pevne pripojte jeden koniec spojovacieho kabla ku konektoru X10 a dalsi koniec
k prislusenstvu

> alebo

Y-kabel sluzi na pripojenie jednotky KT 130 a IOB 610 alebo IB 2X
k produktu. Jednotky IOB 610 a IB 2X nemdzu byt k produktu pripojené
sucasne.

> Pevne pripojte samostatny konektor Y-kabla ku konektoru X10 a jeden z dvoch
konektorov na druhom konci k prislusenstvu

Dalsie informacie: K spojovaciemu kéblu alebo Y-kdblu je prilozena karta s
udajmi

Dalsie informacie: "Prehlad produktu’, Strana 41
» Skrutky na pripevnenie konektora kdbla neutahujte prilis silno

Rozlozenie kolikov konektora X10

8 7654 321
O O O 0O O 0O OO
151413121110 9
O O O O O O O
1 2 3 4 5 6 7 8
oV Sonda je Nizka / / DCSV oV oV
pripravena | uroven
signalu
9 10 11 12 13 14 15
Vysoka / / Kontakt Vstup Impulz oV
uroven vystupnej | sondy vystupnej
signalu hodnoty hodnoty
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Instaldcia | Pripojenie zariadenia USB

Pripojenie zariadenia USB

> Otvorte protiprachovy kryt.
> Pripojte zaradenie USB k prislusnému konektoru.
Dalsie informécie: "Prehlad produktu’, Strana 41

RozlozZenie kolikov konektora X31

B12 B1

A1 A2 A3 Ad | A5 | A6 | A7 | A8 | A9 | A10 | A11 | A12

GND | TX1+ | TX1- | VBUS | CC1 D+ D- SBUT | VBUS | RX2-| RX2+ | GND

B1 B2 B3 B4 BS | B6 | B7 | B8 | B9 | B10| B11 | B12

GND | TX2+ | TX2- | VBUS | CC2 D+ D- SBU2 | VBUS | RX1-| RX1+ | GND

5.7 Pripojenie napajania

Riziko zasahu elektrickym pradom!

Nespravne uzemnenie elektrickych zariadeni méze sposobit vazne zranenie 0soéb

az smrtelné zranenie spbsobené zasahom elektrickym pradom.

> Vzdy pouzivajte 3-vodicové napajacie kable.

> Skontrolujte, ¢i je uzemnovaci vodi¢ spravne pripojeny k uzemneniu v ramci
elektroinstalacie budovy.

Nebezpecenstvo poziaru spésobené pouzivanim napajacich kablov, ktoré
nespliaju narodné poziadavky krajiny, v ktorej je produkt nainstalovany.

Nespravne uzemnenie elektrickych zariadeni moze spdsobit vazne zranenie oséb
az smrtelné zranenie spésobené zasahom elektrickym pradom.

» PouZivajte len napdjaci kdbel, ktory spifia minimalne narodné poziadavky
krajiny, v ktorej je produkt nainstalovany.

» Pouzite napajaci kabel, ktory spifia prislusné poZiadavky na pripojenie napdjania k
3-vodiCovej uzemnenej napajacej zasuvke.
Dalsie informécie: "Prehlad produktu’, Strana 41
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InStalacia | Pripojenie napajania

Rozlozenie kolikov napajacieho konektora

L/N N/L @
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Zaklady umiestnenia | Prehlad

Prehlad

Tato kapitola popisuje zakladné informacie o umiestneni.

Nulové body

Vykres obrobku identifikuje urcity bod na obrobku (priklad: ,roh”) ako absolutny
nulovy bod a pripadne aj jeden alebo viac dalSich bodov ako relativne nulové body.

Postup nastavenia nulového bodu stanovuije tieto body ako pévod absolutnych alebo
relativnych sdradnicovych systémov. Obrobok, ktory je zarovnany s osami stroja, sa
presunie do urcitej polohy vzhladom na nastroj. Zobrazenie sa nastavi na nulu.

6.3 Aktualna poloha, nominalna poloha a vzdialenost
presunutia

A\
®
Voo

Poloha nastroja v akomkolvek okamihu sa nazyva aktualna poloha |, zatial
¢o poloha, do ktorej sa ma nastroj presunut, sa nazyva nominalna poloha S.
Vzdialenost od nomindlnej polohy k aktualnej polohe sa nazyva vzdialenost
presunutia R.
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Zaklady umiestnenia | Absolitne polohy obrobku

6.4 Absolutne polohy obrobku

Kazda poloha na obrobku je jednoznacéne identifikovana svojimi absolutnymi
suradnicami.

ZA

Priklad: Absolutne suradnice polohy 1:

X=20mm

Y =10 mm

Z=15mm

Pri vitani alebo frézovani obrobku podla vykresu obrobku s absolUtnymi suiradnicami
sa nastroj posuva na hodnotu danych suradnic.
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Zaklady umiestnenia | Inkrementalne polohy obrobku

Inkrementalne polohy obrobku

Polohu mozno tiez oznagit vzhladom na predchddzajicu nomindlnu polohu. V
tomto pripade je relativny nulovy bod vzdy posledna nominalna poloha. Takéto
sUradnice sa oznacuju ako inkrementalne suradnice. Tiez sa nazyvaju inkrementalne
alebo retazcové rozmery, pretoze polohy su definované ako retazec rozmerov.
Inkrementalne suradnice su oznacené predponou l.

Priklad: Inkrementalne suradnice polohy 3 vzhladom na polohu 2.

Absolutne suradnice polohy 2:
X=10mm

Y=5mm

Z=20mm

Inkrementalne suradnice polohy 3:
IX=170 mm

IY =10 mm

IZ=15mm

Pri vitani alebo frézovani obrobku podla vykresu s inkrementalnymi suradnicami sa
nastroj posuva o hodnotu danych suradnic.
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Zaklady umiestnenia | Referenéna os nulového uhla

6.6 Referencna os nulového uhla

Referen¢na os nulového uhla je poloha 0,0°. Tato os je definovana ako jedna z dvoch
osi v rovine rotacie. Nasledujuca tabulka definuje nulovy uhol, kde je poloha uhla
nula pre tri mozné roviny rotacie.

Pre uhlové polohy su definované nasledujuce referencné osi:

Rovina Referencna os nulového uhla
XY +X
YZ +Y
ZX +Z

Kladny smer rotdcie je proti smeru hodinovych ruciciek pri pohlade na rovinu
obrabania v smere zdpornej osi nastroja.

Priklad: Uhol v rovine obrabania X/Y

Rovina Referenéna os nulového uhla
+45° ... rozdelujuca linia medzi +X a +Y
+/-180° ... zaporna os X

-270° ..kladnd os'Y
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Zaklady umiestnenia | Poloha citacej hlavy

Poloha citacej hlavy

ZA

Poloha ¢itacej hlavy poskytuje spatnu vazbu produktu, ktory premiefia pohyb osi
stroja na elektrické signaly. Produkt neustéale vyhodnocuije tieto signaly, vypocitava
aktudlne polohy osi stroja a zobrazuje tieto polohy ako ¢iselnu hodnotu na displeji.

Ak dojde k preruseniu napajania, vypocitana poloha uz nebude zodpovedat aktualnej
polohe. Po obnoveni napajania mozete obnovit tento vztah pomocou referenénych
znaciek na kodovaci. Tento produkt pouziva funkciu vyhodnotenia referencnych
znaciek (REF).
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6.8 Referencné znacky kédovaca

Kodovace obvykle obsahuju jednu alebo viac referencnych znaciek, ktoré funkcia
vyhodnotenia referenénych znaciek pouziva na obnovenie poléh nulovych bodov po
preruseni napdjania. Pre referenéné znacky su k dispozicii dve hlavné moznosti:

m  Pevné referencné znacky
= Referenéné znacky oznacené vzdialenostou

Pevné referenéné znacky

Kodovace, ktoré obsahuju jednu alebo viac znaciek v pevnych intervaloch, musia
spravne obnovit nulové body. Poc¢as rutiny vyhodnotenia referenénych znaciek je
potrebné pouzit rovnaku referenénu znacku, ktora bola pouzita pri prvom stanoveni
nulového bodu.

Position Trac (referen¢né znacky oznacené vzdialenostou)

Kodovace, ktoré maju znacky oddelené Specifickym Sifrovacim vzorom, umozfiuju
produktu pouZivat akékolvek dve dvojice znaciek pozdiZ snimaga na obnovenie
predchadzajucich nulovych bodov. Tato konfigurdcia znameng, ze staci prejst menej
ako 20 mm ktorymkolvek smerom pozdiz kédovada na obnovenie nulovych bodov
po opatovnom zapnuti produktu.

Stanovené nulové body nemozno obnovit z jedného cyklu napajania
do dalsieho, ak referenéné znacky neboli prekro¢ené pred nastavenim
nulovych bodov.
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Zakladna prevadzka | Prehlad

7.1 Prehlad

Tato kapitola popisuje ovladacie prvky produktu a pouzivatel'ské rozhranie, ako aj
jeho zakladné funkcie.

7.2 Predny panel a tlacidla
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1 Displej
2 Softvérové tlacidla
3 Kontrolka LED napajania
4 Tlacidla osf
5 Numerické tlacidla
6 Tlacidlo vymazania
7 Tlacidla so Sipkami
8 Tlacidlo Enter
Tlacidla Funkcia
Os Stlactetlacidla osia zvolte Nast. alebo vynul.osi. Pozrite si
Stavovy riadok pre aktudlne Nast./vynul.stavu.
Softvérove Oznacenia softvérovych tlagidiel zobrazuju funkcie
tlacidla frézovania alebo sustruzenia. Stlacenim prisludného

softvérového tlacidla priamo pod kazdym oznacenim
vyberte funkciu.

Numerické Stlacenim numerického tlacidla zadajte prislusnud hodnotu
do pola

Sipky Stlacenim tlacidiel so Sipkami sa mozete presuvat v ponuke
menu

Stlacenim tlacidiel lavej a pravej Sipky sa mdzete presivat
medzi volitelnymi funkciami softvérovych tlacidiel

Enter Stlacenim tlacidla Enter potvrdite vyber a vratite sa na
predchadzajucu obrazovku

C Stlacenim tlacidla C vymaZzete zadané hodnoty a chybové
hlasenia alebo sa vratite na predchadzajucu obrazovku
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7.3 Zapnutie/vypnutie

7.3.1 Zapnutie

o Pred pouzitim produktu musite vykonat kroky uvedenia do prevadzky.
V zavislosti od Ucelu pouzitia mdze byt potrebné nakonfigurovat dalsie
parametre nastavenia.

Dalsie informacie: "Uvedenie do prevadzky", Strana 71

Zapnutie produktu:
> Zapnite vypinac

Vypina¢ sa nachddza na zadnej strane jednotky
> Jednotka sa zapne. M6ze to chvilu trvat.

> Pri prvom zapnuti produktu alebo po obnoveni predvolenych vyrobnych nastaveni
sa zobrazi obrazovka Uvodnej konfiguracie

> Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik instalacie prejdite do ¢asti Pomocnik
inStalacie
alebo

> StlaCte lubovolné tlacidlo a pokraCujte na zobrazenie

7.3.2  Vypnutie

Vypnutie produktu:
> Vypnite vypinac

Vypina¢ sa nachddza na zadnej strane jednotky
> Jednotka sa vypne
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Pouzivatel'ské rozhranie

RozlozZenie displeja

AbsiVrat. Mastavitinuly

Nulovy bod

Nastroj

Rychlost posunutia
Casovac

Merna jednotka

Rezim prevadzky
Nastavit/Nula

Pouzivatel

Softvérové tlacidla

10 Indikator referenénej znacky
11 Oznacenia osi

12 Graficky pomocnik nastavenia polohy

OCONGOCTADWN=

Prvok Funkcia

Stavovy riadok Zobrazuje aktualny nulovy bod, nastroj, rychlost
posunutia, Cas Casovaca, meraciu jednotku, stav
reZimu prevadzky, nastavenie Nastavit/Nula a
aktualneho pouzivatela

Oblast zobrazenia Oznacuje aktualnu polohu kazdej osi. Tiez zobrazuje
formulare, polia, okna s pokynmi, chybové hldsenia
a témy pomocnika

Oznacenia osi Oznacuju os pre prislusné tlacidlo osi
Indikator referencnej Oznacuje stav aktualnej referencnej znacky
znacky

® Referencné znacky su stanovené. Blikajuca
indikacia znamena, ze detekcia referencnej znacky
je povolena, ale referencné znacky este neboli vytvo-
rené.

@ Referenéné znacky nie su stanovené.

Softvérové tlacidla Oznacuje rozne funkcie zalozené na aktualnom
rezime prevadzky alebo ponuke
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Prvok Funkcia

Graficky pomocnik nasta-  Oznacuje Vzdialenost presunutia
venia polohy
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Softvérové tlacidla
V rdéznych rezimoch prevadzky je na vyber niekolko stranok funkcii softvérovych

tlacidiel.

Navigacia na strankach s funkciami softvérovych tlacidiel:
> Stlacte tlacidla lavej alebo pravej Sipky pre navigaciu kazdou strankou

Softvérové tlacidlo Funkcia

Pomocnik Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik otvorite pokyny
na obsluhu

Nastroj Stlacenim softvérového tlacidla Nastroj otvorite Tabulka
nastrojov

Abs/Vrat. Stlacenim softvérového tlacidla Abs/Vrat. mdzete prepi-
nat medzi rezimom Aktualnej hodnoty (Absolutny — Abs) a
rezimom Vzdialenosti presunutia (Inkrementalny — Inc)

Nastavit’/nuly Stlacenim softvérového tlacidla Nastavit’/nulymdzete prepi-
nat medzi funkciami Nastavit a Nuly. Pouziva sa s tlacidlami
jednotlivych osi.

Nul. bod Stlacenim softvérového tlacidla Nul. bod otvorite Nul. bod a

nastavite data pre kazdu os

Nast. hodnotu

Stlacenim softvérového tlacidlaNast. hodnotu otvorite Nast.
hodnotu. Tento formular sa pouziva na nastavenie nominal-
nej polohy. Toto je funkcia Vzdialenost presunutia (inkre-
mentalny)

1/2 Stlacte softvérové tlacidlo 1/2 na rozdelenie aktualnej polohy
dvomi. K dispozicii len v rezZime Fréz. noz.

Features Stlacte softvérové tlacidlo Features na vyber tabulky Kruho-
vého vzoru alebo Linearneho vzoru

Polomer/priemer  Stlacenim softvérového tlacidla Polomer/priemer mozete
prepinat medzi meranim priemeru a polomeru. K dispozicii
len v rezime Otocit’.

Nastavenia Stlacenim tlacidla Nastavenia zobrazite ponuku Konfigura-
cia

Akt. ref. Stlacte softvérové tlacidlo Akt. ref., ak ste pripraveni urgit
referencnu znacku.

Pocitac Stlacenim softvérového tlacidla Po&itac otvorite pocitac

palec/mm Stlacenim softvérového tlacidla palec/mm mébzete prepinat

medzi palcami a milimetrami ako mernymi jednotkami

Deakt. ref.

Stlacéte softvérové tlacidlo Deakt. ref., ak chcete prejst cez
referencnu znacku a chcete, aby systém ignoroval referenc-
nu znacku

Ziadna ref.

Stlagenim softvérového tlagidla Ziadna ref. ukongite
program vyhodnotenia referenénych znaciek a budete pokra-
Covat bez referenénych znaciek

Program

Stlacenim softvérového tlacidla Program vyberiete rezim
Program

Odoslat’ polohu

Stlacenim softvérového tlacidla Odoslat’ polohu odoslete
prostrednictvom USB pripojenia aktualnu polohu do uklada-
cieho zariadenia USB alebo do pocitaca.
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Softvérové tlacidlo Funkcia

Hodnoty danej polohy sa odosielaju bud v rezime Aktualnej
hodnoty alebo v rezime Vzdialenosti presunutia, v zavislosti
od toho, ¢o je prave viditelné.

7.4.3  Graficky pomocnik nastavenia polohy

Pri umiestneni na dalSiu nominalnu polohu vam produkt poméze zobrazenim

funkcie Vzdialenost presunutia, ako aj grafického pomocnika pre nastavenie

polohy (,prechod na nulu®). Pod kazdou osou, ktorou prejdete na nulu, sa zobrazuje

stupnica. Graficky pomocnik na nastavenie polohy je maly Stvorec, ktory symbolizuje
I O

-1.215° X
e

1 Pomocnik pre nastavenie polohy (posunutie osi)
2 Vzdialenost presunutia

Pomocnik pre nastavenie polohy sa pohybuje v celej Skale, ked je posunutie osi
v rozmedzi nominalnej polohy. Predvolené nastavenie rozsahu je £ 5 mm a je mozné
ho zmenit v ponuke Graf. poloh. - pomoc.

Dalsie informacie: "Graficky pomocnik nastavenia polohy", Strana 101

7.4.4 Rezimy prevadzky

Produkt ma dva reZzimy prevadzky:
m Vzdialenost presunutia (inkrementainy)
m Aktudlna hodnota (absolutny)
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ReZim Vzdialenost presunutia (inkrementalny)

Rezim Vzdialenost presunutia vdam umoznuje presunut sa do nominalnych poldh
vynulovanim osi a prechodom do polohy zaloZenej na jej vzdialenosti od vynulovanej
polohy.

Pomocnik Nastroj Abs/\Vrat,

1 Rezim Vzdialenost presunutia (Inc)

Rezim Aktualna hodnota (absolttny)

Rezim Aktualna hodnota vzdy zobrazuje momentalnu aktualnu polohu nastroja
vzhladom na aktivny nulovy bod. V tomto rezime sa vSetky pohyby vykonavaju
posUvanim, kym sa zobrazeny Udaj nezhoduje s pozadovanou nominalnou polohou.

Pomaocnik Nastroj Abs/\Vrat., Nastavitinuly |

1 Rezim Aktudlna hodnota (Abs)

Zmena rezimu prevadzky
Ak chcete zmenit rezim prevadzky:
> Stlacenim softvérového tlacidla Abs/Vrat. prepinate medzi rezimami prevadzky

Casovaé

Na obrazovke DRO zobrazuje Casova(:vminUty a sekundy, kym sa nedosiahne 59:59.
Potom sa zobrazuju hodiny a minuty. Casovaézobrazuje uplynuty ¢as. Hodiny
zacinaju merat ¢as od 0:00.

Casova& mozete ovladat z ponuky Nast. obrabania.

Dalsie informacie: "Casovac’, Strana 103
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7.4.6

Spustenie a zastavenie moznosti Casovac
Spustenie alebo zastavenie moznosti Casovac:

> Stlacenim tlacidla . (desatinné miesto) na ¢iselnej kldvesnici spustite alebo
zastavite moZnost Casovac

> Celkovy akumulovany ¢as sa zobrazuje v poli uplynutého ¢asu v stavovom riadku

Resetovanie Casovac
Resetovanie Casovac:
» Stladenim tlagidla 0 (nula) na numerickej klavesnici resetujete Casovac

Pocitac
Pocitac je schopny zvladnut vSetko od jednoduchych aritmetickych vypoctov az po
komplexné trigonometrické kalkulacie a vypocCty RPM.

Pouzitie Standard/Trig Pocitac

Otvorenie ponuky Pocitac:
> Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac
» Stladte softvérové tlacidlo Standard/Trig
Trigonometrické funkcie obsahuju vSetky trigonometrické operatory, ako aj
dvojmocniny a odmocniny. Pri vypocte funkcie SIN, COS alebo TAN uhla najprv
zadajte uhol a potom stlacte prislusné softvérové tlacidlo.
Ak potrebujete do &iselného pola zadat viac ako jeden vypocet, pocitac vykona
nasobenie a delenie predtym, ako vykona scitanie a odcitanie.
Napr. Ak by ste zadali hodnotu 3 + 1 + 8, pocita¢ bude jednotku delit 6smimi a
potom pripocita 3, pricom vysledok bude 3,125.

Hodnoty velkosti uhlov preberaju vyber aktualneho formatu — desatinnych
stupfov alebo radianov.

Pouzitie Rpm Pocitac

Rpm Pocitac sa pouziva na uréenie 1/min (alebo rychlost rezania povrchu) na
zaklade priemeru prislusného sustruznickeho nastroja (alebo jeho ¢asti). Zobrazené
hodnoty su len ilustracné. Pre overenie rozsahu rychlosti vretena prislusného
nastroja nahliadnite do navodu poskytnutého vyrobcom nastroja.

Pouzitie Rpm Pocitac:

> Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac

> Stlacenim softvérového tlacidla 1/min otvorite formular Rpm Pocitac
Nastavenie Rpm Pocitac si vyzaduje Priemer prislusného nastroja na pouzitie
Fréz. no6z. Hodnota Priemer bude vychodiskovou hodnotou Priemer aktualneho
nastroja. Ak nie je zadana ziadna hodnota v poslednom cykle napajania,
predvolena hodnota je 0.

> Pouzite numericku klavesnicu, aby ste zadali hodnotu Priemer

> Ak je potrebné zadat Rezna rychlost’, zadajte tito hodnotu prostrednictvom
numerickej klavesnice

Po zadani hodnoty Rezna rychlost’sa vypocita prislusna hodnota 1/min.

» Stlacenim softvérového tladidla Jednotky zobrazite Jednotky v palcoch alebo
milimetroch

> Stlacenim tlacidla Czatvorite ponuku Rpm Poéitac a ulozite aktualne udaje
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7.4.7 Pomocnik

Integrované pokyny na obsluhu poskytuje kontextovy Pomocnik pri obsluhe
produktu.

Nacitanie pokynov na obsluhu mébze pri prvom otvoreni isty ¢as trvat:
B Po odoslani suboru s novymi pokynmi na obsluhu
B Pozmene jazyka pouzivatelského rozhrania

Pocas nacitania pokynov na obsluhu sa bude zobrazovat hldsenie Loading
file. Please wait ....

Otvorenie pokynov na obsluhu:
> Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik

> Pokyny na obsluhu sa otvoria do ¢asti, ktora pokryva aktudlnu vliastnost alebo
funkciu, ktora sa pri produkte pouZziva.

V ponuke Pomocnik su k dispozicii nasledujuce funkcie tlacidiel:

Tlacidlo Funkcia

Prva os Stlacenim tlacidlo Prva os otvorite obsah

Horna Sipka Stlacenim tlacidla hornej Sipky prejdete spat v pokynoch na
obsluhu

Dolna Sipka Stlacenim tlacidla dolnej Sipky prejdete dopredu v pokyno-
ch na obsluhu

Prava Sipka Stlacenim tlacidla pravej Sipky oznacite prvé prepojenie na
stranke

Ak je prepojenie uz oznacené:
Stlacenim tlacidla pravej Sipky oznacite nasledujice prepo-
jenie na stranke

Lava Sipka Stlacenim tlacidla lavej Sipky oznacite posledné prepojenie
na stranke
Ak je prepojenie uz oznacené:
Stlacenim tlacidla lavej Sipky oznadite predchadzajuce
prepojenie na stranke

Enter Stlacenim tlacCidla Enter prejdete na oznacené prepojenie

C Stlacenim tlacidla C zruSite oznaCenie prepojenia
Ak nie su oznacené Ziadne prepojenia:
Stlacenim tlacidla C opustite ponuku Pomocnik

7.4.8 Formulare na zadavanie udajov

Informdcie potrebné na rézne prevadzkové funkcie a parametre nastavenia sa
zadavaju prostrednictvom formuldrov na zadavanie Udajov. Tieto formulare sa
zobrazia po vybere funkcii, ktoré vyzaduju dodatoéné informacie. Kazdy formular
obsahuje Specifické polia na zadanie pozadovanych informacii.

Potvrdenie zmien
Potvrdenie zmien:
> Stlatenim tlacidla Enter pouzijete vybrané zmeny parametrov

ZruSenie zmien
Zrusenie zmien:
> Stlacenim tlacidla C sa vratite na predchadzajicu obrazovku bez uloZenia zmien
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7.4.9 Vyhodnotenie referenénych znaciek

Funkcia vyhodnotenia referenénych znaciek automaticky obnovi vztah medzi
posuvnymi polohami osi a zobrazenymi hodnotami, ktoré boli naposledy definované
nastavenim nulového bodu.

Indikator referencnej znacky bude blikat pre kazdu os s kédovacom, ktory ma
referen¢né znacky. Indikdtor prestane blikat po prekroceni referenénych znaciek.

Zapnutie referenénych znaéiek

1
Pomocnik Mastroj Abs/Vrat. Mastavilnuly B
1 Referenc¢né znacky su zapnuté
Ak chcete zapnut referen¢né znacky:
> Prekrocte referencné znacky pre kazdu os na aktivaciu danej referencie
> Po uspesnom vyhodnoteni referenénych znaciek indikator prestane blikat
Praca bez referencnych znaciek
Produkt je mozné pouzivat aj bez prekroc¢enia referenénych znaciek.
1

Pomocnik Mastroj Abs/Vrat. Mastavilnuly B

1 Referencné znacky su vypnuté

Ak chcete pracovat bez referenénych znaciek:

» Stlacenim softvérového tlacidla Ziadna ref. ukongite rutinu vyhodnotenia
referencnych znaciek a pokracujte

> Po vypnuti referen¢nych znaciek bude indikator preciarknuty, o znamena, ze
referencné znacky boli vypnuté
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Opatovné zapnutie referencnych znaciek
Referenc¢né znacky je mozné zapnut kedykolvek po ich vypnuti
Ak chcete znova zapnut referencné znacky:

> Stlacenim softvérového tlacidla Akt. ref. aktivujte rutinu vyhodnotenia
referencénych znaciek

Ak je kddovac nastaveny bez referencnych znadiek, indikator referenc¢nych
znaciek sa nezobrazi. Nulovy bod nastaveny z osi sa po vypnuti napajania
strati.
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7.4.10 Vyber konkrétnej referencnej znacky
Produkt poskytuje moznost vyberu konkrétnej referenénej znacky na kédovaci. Je to
doblezité pri pouziti kédovacov s pevnymi referenénymi znackami.
Vyber konkrétnej referencnej znacky:
> Stlacte softvérové tlacidlo Deakt. ref.
Vyhodnotenie referen¢nych znaciek sa zastavi. Akékolvek referenéné znacky,
ktoré krizuju pohyb kédovaca, su ignorované.
Preskocenie neZelanych referenénych znaciek
Stlacte softvérové tlacidlo Akt. ref.
Zobrazi sa dalsSia referencna znacka, ktora krizuje pohyb kédovaca.
Preskoéte pozadovanu referenénu znacku
Tento postup zopakujte pre vSetky poZzadované referenéné znacky

Stlagenim softvérového tladidla Ziadna ref. zastavite vyhodnotenie referenénych
znacdiek po urceni vsetkych pozadovanych osi

> |ba osi, ktoré su potrebné, vyZzaduju prechod cez referencné znacky. Ak sa nasli
vSetky referencné znacky, produkt sa automaticky vrati na obrazovku DRO.

A\

vV v VvV yYVvyy

Produkt neulozi datové body, ak nie su prekrizené referenéné znacky. Vztah
medzi posuvnymi polohami osi a zobrazenymi hodnotami sa po preruseni
alebo vypnuti napajania neobnovi.

7.4.11 Chybové hlasenia
Ak sa pocas prace s produktom vyskytne chyba, na displeji sa zobrazi hlasenie, ktoré
uvadza vysvetlenie toho, ¢o spdsobilo chybu.
Dalsie informacie: "Co robit, ak...", Strana 295
Ak chcete vymazat chybové hldsenie:
> Stlacte tlacidlo C
> Chybové hlasenie sa vymaze a mdzete pokracovat v normalnej prevadzke

7.4.12 Menu nastavenia
Produkt disponuje dvomi ponukami nastaveni prevadzkovych parametrov:
® Nast. systému
m Nast. obrabania

Nast. systému

Ponuka Nast. systému sa pouziva na stanovenie parametrov kédovaca, displeja a
komunikacie.

Dalsie informacie: "Nast. systému’, Strana 74
Otvorenie ponuky Nast. systému:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

> Vyberte ponuku Nast. systému

> Zobrazi sa ponuka Nast. systému
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Nast. obrabania
Parametre polozky Nast. obrabania sa pouZzivaju na prisposobenie Specifickym
poziadavkam na obrdbanie pre jednotlivé Ulohy.
Dalsie informacie: "Nastavenie Ulohy", Strana 96
Otvorenie ponuky Nast. obrabania:
> StlaCte softvérové tlaCidlo Nastavenia
> Vyberte Nast. obrabania
> Zobrazi sa ponuka Nast. obrabania

Sprava pouzivatelov

Ponuka Sprava pouzivatelov ponuka spravovanie poloziek Prihl. nastavovaca a
Pouziv. nastavenia

7.5.1 Prihl. nastavovaca
Ponuka Prihl. nastavovaca umoznuje spravovanie pouzivatelov v ponuke Sprava
pouzivatelov a upravit konfigura¢né parametre v ponuke Nast. systému
Dalsie informacie: "Nast. systému', Strana 74

Prihlasenie supervizora:

> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Sprava pouzivatelov
B Prihl. nastavovaca

> Zadajte Heslo '8891"

> Stlacte tlacCidlo Enter

7.5.2  Pouziv. nastavenia
Pri konfiguracii parametrov Nast. obrabania sa tieto parametre automaticky ulozia
pod vybranym pouzivatelom.
Dalsie informacie: "Nastavenie ulohy', Strana 96

Vyber polozky Operator
Vyber polozky Operator:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Sprava pouzivatelov
B Pouziv. nastavenia

> Pouzite tlacidla hornej a dolnej Sipky pre oznacenie polozky Nahrat'a vyberte
polozku Operator

> Stlacte tlacidlo Enter
> Vybrany Operator sa zobrazi v stavovom riadku
> Dvakrat stlacte tlacidlo C pre navrat na obrazovku DRO
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Ulozenie parametrov Pouziv. nastavenia
UloZenie parametrov Pouziv. nastavenia:
> Vyberte polozku Operator
> Nakonfigurujte parametre Nast. obrabania pre zvoleného pouzivatela
Dalsie informacie: "Nastavenie ulohy", Strana 96
> Parametre Nast. obrabania sa pre zvoleného pouzivatela automaticky ulozia.

> Opatovne vyberte polozku Operator a opakujte tieto kroky pre nastavenie
parametrov pre vSetkych pozadovanych pouzivatelov

Uroven Supervizor Pouziv. nastavenia

Supervizor méze vytvorit predvoleny subor parametrov v ponuke Nast. obrabania a
pouzit tieto nastavenia na resetovanie pouZzivatelskych nastaveni.

Dalsie informacie: "Prihl. nastavovaca', Strana 68

Vytvorenie predvoleného suboru parametrov Nast. obrabania
Vytvorenie predvolenych parametrov Pouziv. nastavenia:
> Vyberte polozku Operator-0
» Nakonfigurujte parametre Nast. obrabania pre Operator-0
Dalsie informacie: "Nastavenie Ulohy", Strana 96
> Parametre Nast. obrabania sa automaticky ulozia pre prislusného pouzivatela

Resetovanie Pouziv. nastavenia

Resetovanie nastaveni pre individualneho Operator:

Vyberte polozku Operator

Stlacte tlacidlo pravej Sipky na otvorenie rozbalovacej ponuky
Stlacte tlacidlo dolnej Sipky pre zvyraznenie polozky Resetovat’
Stlacte tlacidlo Enter na vyber moznosti Resetovat’

Stlacenim tlacidla Enter resetujte parametre Nast. obrabania pre zvolenych
pouzivatelov v ponuke Operator-0

Resetovanie polozky VSetci operatori:
Vyberte VSetci operatori

> Stlacenim tlacidla Enter resetujte parametre Nast. obrabania pre vSetkych
pouzivatelov Operator-0

vV vvyyvVwvyy

v
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8.1 Prehlad

o Pred vykonanim ¢innosti popisanych v tejto Casti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.

Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka', Strana 55

6 Nasledujuce kroky smu vykonat len kvalifikovani pracovnici.
Dalsie informacie: "Kvalifik4cia pracovnikov', Strana 25

Pocas procesu uvedenia do prevadzky je vyrobok nakonfigurovany na pouzitie.

Parametre, ktoré sa zmenia pocas procesu uvedenia do prevadzky, mozno obnovit
na predvolené vyrobné nastavenia.

Dalsie informacie: "Predvolené vyrobné nastavenia’, Strana 88

Zalohovanie konfiguracie

Konfiguracné udaje mozno po uvedeni do prevadzky zalohovat. Konfiguracné udaje
mozno opatovne pouzit pre ekvivalentné produkty.

Dalsie informacie: "Konfiguracné parametre’, Strana 74
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8.2 Installation Guide

Installation Guide sa zobrazi pri prvom zapnuti produktu. Tento sprievodca vas
prevedie beznymi parametrami uvedenia do prevadzky.

Informacie o Specifickych parametroch zahrnutych v Casti Installation Guide
najdete v ¢asti Nastavenia v tychto pokynoch.

Dalsie informacie: "Nastavenia', Strana 277

e
é zapnutie. Na pokraéovanie aktivujte pomoenika in&talacie alebo stlaéte lubovolné tia?‘.il

Pomocnik

Installation Guide poskytuje moznosti konfiguracie pre nasledujice parametre:

= Language = Nast. merac. pristr. ® Konfig. displeja
m Nast. citania 5 Encoder Type ® Rozlisenie
= Pouzitie = Rozli$. mer. pristr. obrazovky
= Pocet osi = Vyhodn. refer. = Oznacenie osi
znac. = Fareb.schéma zobraz.
B Smer pocitania ® Color Mode
= Monitorovanie
chyb

Otvorenie ¢asti Installation Guide

Pristup k Casti Installation Guide z obrazovky prvého spustenia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Installation Guide
> Zobrazi sa ¢ast Installation Guide

Navigacia v casti Installation Guide

> Stlacte tlacidlo pravej Sipky na otvorenie rozbalovacej ponuky parametra

> Stlacte tlacidlo hornej alebo dolnej Sipky na oznaCenie moznosti parametra
> StlaCte tlacidlo Enter na vyber moznosti

> Stlacte softvérové tlacidlo Nasledujuci na prechod na nasledujuci parameter
alebo

Stlacte tlacCidlo Predchadzajuci na navrat na predchadzajuci parameter

> Opakujte tieto kroky, kym nebudu nastavené vsetky parametre

v
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8.3 Nast. systému

Dalsie informacie: "Nastavenia', Strana 277

Parametre Nast. systému smie konfigurovat len kvalifikovany personal.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov', Strana 25

Nast. systému Sprava stiborov

Sprava stborov Nahrajte Uvodni obrazovku alebo novi aplikaciu,

Nast. merac. pristr. Nahrajte alebo uloZte konfiguratné sibory,

Konfig. displeja

Nast, éitania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobng nastavenia

Pomocnik

Pristup k ponuke Nastavenie inStalacie:

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte polozku Nast. systému
Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zobrazi sa ponuka Nast. systému

v v vy

8.3.1 Sprava suborov

Konfiguracné parametre

Konfiguraciu produktu mbzete zélohovat ako subor, ktory bude k dispozicii po
obnoveni predvolenych vyrobnych nastaveni alebo na instalaciu do viacerych
produktov. Na tento Ucel je potrebné v produkte uloZit stbor s nasledujucimi
vlastnostami:

m Format suboru: DAT
®  Nazov suboru: config.dat
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Importovanie konfiguraénych parametrov

>

Import konfiguracnych parametrov:

Do USB portu vlozte pamétové zariadenie USB obsahujlce subor .dat
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujlce Casti

® Nast. systému

= Sprava suborov

® Configuration Parameters

Stlacte softvérové tlacidlo Import

Stlacte tlacidlo Enter na spustenie importu konfiguracnych parametrov
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze aktualne nastavenia parametrov
budu prepisané

Stlacte tlacidlo Enter na importovanie konfiguraénych parametrov a ndvrat do
ponuky Sprava suborov

alebo

Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

Exportovanie konfiguracnych parametrov

>

Ak chcete exportovat konfiguracné parametre:

Vlozte pamatové zariadenie USB do USB portu

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

B Sprava suborov

= Configuration Parameters

StlacCte softvérové tlacidlo Export

Stlacte tla¢idlo Enter na spustenie exportu konfiguraénych parametrov

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze aktualne nastavenia parametrov
budu exportované na pripojené pamatové zariadenie USB

Subor config.dat, ktory sa nachdadza na paméatovom zariadeni USB,
bude prepisany.

Stlacte tlacidlo Enter na exportovanie konfiguracnych parametrov a navrat do
ponuky Sprava suborov

alebo
Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Segmented LEC Table

® Nazov sUboru: slec_1.dat (os 1), slec_2.dat (os 2), slec_3.dat (os 3), slec_4.dat (os

Format suboru: DAT

4)
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Importovanie Segmented LEC Table
Import Segmented LEC Table:

» Do USB portu vloZte pamatové zariadenie USB obsahujuce subor .dat

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
= Sprava suborov
= Segmented LEC Table

> Stlacte softvérové tlacidlo Import

> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie importu parametrov tabulky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu prepisané

> Stlacte tlacidlo Enter na importovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Exportovanie Segmented LEC Table
Export Segmented LEC Table:
> Vlozte pamétové zariadenie USB do USB portu
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice ¢asti
B Nast. systému
® Sprava suborov
= Segmented LEC Table
> StlacCte softvérové tlacidlo Export
> StlaCte tlacidlo enter na spustenie exportu parametrov tabulky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze aktudlne nastavenia parametrov
tabulky budu exportované na pripojené pamétové zariadenie USB

> Stlacte tlacidlo Enter na exportovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlac¢idlo C na zruSenie tohto postupu

Tabulka NLEC

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO203Q.

® Format suboru: DAT
= Ndazov suboru: NLEC.dat
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Importovanie Tabulka NLEC

>

Import Tabulka NLEC:

Do USB portu vloZte pamatové zariadenie USB obsahujlce subor .dat
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.

Postupne otvorte nasledujlce Casti

® Nast. systému

= Sprava suborov

B Tabulka NLEC

Stlacte softvérové tlacidlo Import.

Stlacte tlacidlo Enter na spustenie importu parametrov tabulky
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu prepisané

Stlacte tlacidlo Enter na importovanie parametrov tabulky a navrat do
ponukySprava suborov.

alebo
Stlacte tlacidlo € na zruSenie tohto postupu.

Exportovanie Tabulka NLEC

>

Export Tabulka NLEC:

Vlozte paméatové zariadenie USB do USB portu

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.

Postupne otvorte nasledujuce Casti

B Nast. systému

® Sprava suborov

= Tabulka NLEC

StlacCte softvérové tlacidlo Export

Stlacte tlaCidlo Enter na spustenie exportu parametrov tabulky

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu exportované na pripojené pamétové zariadenie USB

Stlacte tlacidlo Enter na exportovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky

Sprava suborov.
alebo
Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu.

Tabulka nastrojov

Format suboru: DAT
N&zov suboru: tool_mill.dat (reZim Fréz. ndz), tool_turn.dat (poloZka Otocit’)
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Importovanie Tabulka nastrojov
Import Tabulka nastrojov:

» Do USB portu vloZte pamatové zariadenie USB obsahujuce subor .dat

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
= Sprava suborov
® Tabulka nastrojov

> Stlacte softvérové tlacidlo Import

> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie importu parametrov tabulky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze aktualne nastavenia parametrov
tabulky budu prepisané

> Stlacte tlacidlo Enter na importovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Exportovanie Tabulka nastrojov
Export Tabulka nastrojov:
> Vlozte pamétové zariadenie USB do USB portu
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice ¢asti
B Nast. systému
® Sprava suborov
= Tabulka nastrojov
> StlacCte softvérové tlacidlo Export
> StlaCte tlacidlo Enter na spustenie exportu parametrov tabulky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze aktudlne nastavenia parametrov
tabulky budu exportované na pripojené pamétové zariadenie USB

> Stlacte tlacidlo Enter na exportovanie parametrov tabulky a navrat do ponuky
Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlac¢idlo C na zruSenie tohto postupu
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Navod na obsluhu

Subor Navod na obsluhu k produktu je mozné nacitat na produkt a zobrazit
pomocou funkcie Pomocnik.

Subor Navod na obsluhu je mozné nacitat na produkt vo viacerych jazykoch.
Produkt vyhl'add pokyny na obsluhu pri nacitani siboru z paméatového zariadenia
USB v jazyku nastavenom v polozke Language v ponuke Nast. obrabania.

Ak sa nendjdu pokyny na obsluhu na pamatovom zariadeni USB v jazyku
nastavenom v polozke Language, zobrazi sa chyba.

Subor Navod na obsluhu mozno stiahnut zo stranky so subormi na stiahnutie na
adrese www.acu-ritesolutions.com.

Na produkt je potrebné nacitat subor s nasledujucimi vlastnostami:

vV v Vvyy

>

Format suboru: mPub

Nazov stuboru: DRO200_300_xx.mpub™)

1) xx: zodpovedd dvojpismenovému kodu 1SO 639-1

Nacitanie suboru Navod na obsluhu:

Vyberte pozadovany jazyk v polozke Language, ak sa liSi od aktualne zvoleného
jazyka

Dalsie informécie: "Language”, Strana 109

Do USB portu vioZte pamatoveé zariadenie USB so stiborom mPub Navod na
obsluhu

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce ¢asti

= Nast. systému

® Sprava suborov

= Navod na obsluhu

Stlacte softvérové tlacidlo Nahraj

StlaCenim tlacidla enter nacitate Navod na obsluhu
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Zze sa nacita Navod na obsluhu
Stlacenim tlacidla enter nacitate Navod na obsluhu
alebo

Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

Power-up Screen

MozZete definovat osobité zobrazenie Power-up Screen vyrobcu origindlneho
vybavenia, t.j. mbézete zadat ndzov spolo¢nosti alebo logo, ktoré sa zobrazia pri
zapnuti produktu. Na tento Ucel je potrebné v produkte uloZit obrazovy subor s
nasledujucimi vlastnostami:

Format suboru: 24-bitova bitova mapa
Velkost obrazka: 800 x 480 px
Nazov suboru: OEM_SplashScreen.bmp
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Importovanie tvodnej obrazovky
Importovanie Uvodnej obrazovky:

> Zapojte velkokapacitné ulozné zariadenie USB obsahujlce subor
OEM_SplashScreen.bmp do portu USB produktu.

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

» Postupne otvorte nasledujuce Casti

® Nast. systému

= Sprava suborov

= Power-up Screen

Stlacte softvérové tlacidlo Import.

Stlacenim tlacidla enter spustite nacitanie Uvodnej obrazovky

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze sa naimportuje Uvodna obrazovka.

Stlacenim tlacidla enter sa naimportuje Uvodna obrazovka a zobrazenie sa vrati
do ponuky Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

vVvVvyYyy

Exportovanie tvodnej obrazovky
Exportovanie Uvodnej obrazovky:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. systému
® Sprava suborov
= Power-up Screen
> Stlacte softvérové tlacidlo Export.
> Stlacenim tlacidla enter spustite exportovanie Uvodnej obrazovky

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze aktualna Uvodna obrazovka bude
exportovana do pripojeného pamétového zariadenia USB.

o Subor OEM_SplashScreen.bmp v pamatovom zariadeni USB sa prepise.

> Stlacenim tlacidla enter sa vyexportuje Uvodna obrazovka a zobrazenie sa vrati
do ponuky Sprava suborov

alebo
> Stlacte tlacidlo € na zrusenie tohto postupu
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Servisny subor

Produkt uklada udaje o udalostiach, ktoré sa neskdr mézu pouzit na analyzu. Ak si
vas produkt bude vyZadovat servis, mdze vas technik poZiadat o poskytnutie tychto
Udajov exportovanim do suboru Servisny suabor.

Exportovanie suboru Servisny sabor

>

Exportovanie suboru Servisny subor:

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujlce Casti

® Nast. systému

= Sprava suborov

B Servisny subor

Stlacte softvérové tlacidlo Export.

Stlacenim tlacidla enter spustite export suboru

Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze sa subor zapise do pamatového
zariadenia USB.

Stlacenim tlacidla enter sa vyexportuje subor a zobrazenie sa vrati do ponuky
Sprava suborov

alebo
Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

Vymazanie udajov suboru Servisny subor
Spolo¢nost HEIDENHAIN odporucéa zachovat maximalny dostupny volny priestor

v internej pamati tym, ze po exportovani suboru Servisny subor vymazete ulozené
udaje.

vVvVvyYyy

Vymazanie Udajov servisného suboru:

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

B Nast. systému

® Sprava suborov

= Servisny subor

StlacCte softvérové tlacidlo Vymazat'.

Stlacenim tlacidla enter spustite vymazavanie historie.
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, Ze sa historia vymaze.

Stlacenim tlacidla enter sa vymazu Udaje a zobrazenie sa vrati do ponuky
Sprava suborov.

alebo
Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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Softvér vyrobku
InStalacia aktualizacie Softvér vyrobku:
» Do USB portu vlozte pamétové zariadenie USB obsahujlce Softvér vyrobku
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice Casti
= Nast. systému
® Sprava suborov
m Softvér vyrobku
Stlacte softvérové tlacidlo Install
Stlacte tlacidlo Enter na spustenie inStaldcie aktualizacie softvéru
Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze sa nainstaluje aktualizacia softvéru
Stlacte tla¢idlo Enter na instalaciu aktualizécie softvéru
Produkt sa restartuje
alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

VvV Vv Vv Vvy
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8.3.2  Nast. merac. pristr.

Parametre Nast. merac. pristr. sa pouzivaju na konfiguraciu kazdého vstupu
kodovaca.

Postup nastavenia je pre kazdu os rovnaky. Nasledujuca ¢ast popisuje
konfiguraciu jednej osi. Zopakujte tento postup pre kazdu os.

Nastavenie kodovaca:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice ¢asti
= Nast. systému
B Nast. merac. pristr.
> Vyberte kddovac, ktory chcete nastavit:
= X1
= X2
= X3
5 X4
> Zobrazia sa parametre Nast. merac. pristr. pre zvolenu os
> Vyberte polozku Encoder Type:
B Lineéarne
= Uhol
= Uhol (dizka): rotacny kédovac pripojeny k vodiacej skrutke
> Stlacte softvérové tlacidlo um/palec a vyberte pozadované nastavenie mernej
jednotky polozky Rozlisenie
5 pum
= pal.
> Vyberte poZzadované nastavenie polozky RozliSenie:

Nastavenie polozky RozliSenie mdze byt zadané aj posunutim osi v
niektorom smere.

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte pozadovany typ pre moznost Vyhodn. refer. znac.:
Ziadne: Ziadny referen¢ny signal
Jedna: jedna referencna znacka
Position Trac: kddovac¢ s funkciou Position-Trac
P-Trac (ENC250): kédovac ENC 250 s funkciou Position-Trac
EverTrack: kodovac s funkciou EverTrack
LMF: kodovac LMF s referenénymi znackami
Coded / 2000: kédovany kodovac s odstupom 2000 referencnych znaciek
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte pozadované nastavenie pre polozku Smer pocitania:
= Negativny
B Pozitivny

Ked sa smer pocitania kédovaca zhoduje so smerom pocitania operatora,
vyberte moznost Pozitivny. Ked sa nezhoduju, vyberte moznost Negativny.
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Nastavenie polozky Smer pocitania moze byt zadané aj posunutim osi
v kladnom smere.

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Vyberte moznost Zap. alebo Vyp. v ¢asti Monitorovanie chyb na zapnutie alebo
vypnutie monitorovania vypoc¢tovych chyb

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Nast. merac.
pristr. a zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Zapamatanie rozliSenia rotacného kédovaca

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO203Q.

Postup zapamatania rozliSenia rotacného kodovaca:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Nast. merac. pristr.
> Vyberte kddovag, ktory chcete nastavit:

B X

= X2

m X3
> Vyberte polozku Encoder Type:

= Uhol
> Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol
> Vyberte polozku RozliSenie.

Stlacte softvéroveé tlacidlo Zapamatat’ a otvori sa formular Teach Encoder
Resolution (Zapamétat rozlisenie kddovaca).

Zadajte pozadovany uhol kalibracie (napr. 180 stupriov).
Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol

Umiestnite os v uhle 0 stupfov.

Na spustenie kalibracie stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.
Pootocte os podla kalibratného uhla.

Na dokoncenie kalibracie stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit.

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie rozliSenia kddovaca a navrat do ponuky Nast.
merac. pristr..

alebo
> Stlacte tlacdidlo C na zruSenie tohto postupu.

v

vV vVvvyvVvVvyywyesy
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8.3.3 Konfig. displeja

Parametre v Casti Konfig. displeja sa pouzivaju na konfiguraciu spdsobu
zobrazenia informacif o osiach na displeji.

Postup nastavenia rovnaky pre kazdé zobrazenie osi. Nasledujica ¢ast
popisuje konfiguraciu jedného zobrazenia osi. Zopakujte tento postup pre
kazdé zobrazenie osi.

Ak chcete nakonfigurovat zobrazenie osi:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice ¢asti
= Nast. systému
® Konfig. displeja
> Vyberte zobrazenie osi, ktoré chcete nastavit:
u Zobrazenie 1
® Zobrazenie 2
m Zobrazenie 3
u Zobrazenie 4
> Zobrazia sa parametre Konfig. displeja pre zvolené zobrazenie osi
> Vyberte pozadované nastavenie polozky RozliSenie obrazovky

Moznosti rozliSenia displeja sa liSia na zaklade snimacov pripojenych k produktu.

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Vyberom polozky Oznacenie osi zobrazite os alebo vyberom polozky Vyp.
vypnete zobrazenie osi:

Vyp.

H EH EH HEH E E B
< C N < X
H B B B B B
O -HvnNn o>

w

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Vyberom polozky Vyp. alebo Zap. zapnete alebo vypnete zobrazenie nuly s Index

po oznaceni osi
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte pozadovany vstup na zobrazenie osi v parametri Vstup 1:
= X1
= X2
= X3
= X4
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Vyberte moznost + alebo - v parametri Couple Operation na pripojenie druhého

vstupu k prvému:
=+
-
= Vyp.
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu
> Vyberte pozadovany vstup na pripojenie k vstupu Vstup 1 v parametri Input 2:
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= Not Defined
= X1
= X2
= X3
= X4
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Konfig. displeja a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

Nast. ¢itania
Parametre nastavenia zobrazovacieho zariadenia sa pouzivaju na nastavenie
polozky Pouzitie, osi a polozky OBNOVIT POZICIU.
Ak chcete nakonfigurovat zobrazovacie zariadenie:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujuice ¢asti
= Nast. systému
B Nast. Citania
> Vyberte polozku Pouzitie.
m Fréz. noz
m Otocit’
= Narusenie
> Vyberte polozku Pocet osi:
"1
=2
= 3
"4
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

» Vyberte moznost Zap. alebo Vyp. na zapnutie alebo vypnutie funkcie OBNOVIT
POZICIU.

Funkcia OBNOVIT POZICIU ulozi poslednu polohu kazdej osi pri vypnuti
napajania a potom opéatovne zobrazi tuto polohu po opatovnom zapnuti
napajania.

o Akykolvek pohyb, ku ktorému déjde pri vypnutom napdjani, sa strati. Pri
vypnuti napdjania sa odporuca obnovit nulové body obrobku pomocou
postupu vyhodnotenia referencnych znaciek.

Dalsie informacie: "Vyhodnotenie referencnych znaciek', Strana 65

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Nast. ¢itania a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému.

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu
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8.3.5

8.3.6

Diagnost.

>
>

Keypad Test
Zobrazenie klavesnice poskytuje informdcie o stlaceni a uvolneni tlacidla.

>
>

>

Funkcia Diagnost. umoznuje testovat klavesnicu a displej.
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce ¢asti

= Nast. systému

= Diagnost.

Postup testovania klavesnice:
Stlacenim jednotlivych tlacidiel kazdé z nich otestujte

Tlacidlo, ktoré funguje spravne, bude mat po stlac¢eni na klavesnici zelenu farbu
na obrazovke Diagnost. a po jeho uvolneni sa farba zmeni na sivu.

Stlacte tlacidlo C dvakrat na ukoncenie funkcie Test klavesnice

Display Test

>

Postup testovania displeja:
Stlacanim tlacidla Enter postupne prechadzajte dostupnymi farbami pixlov

Fareb.schéma zobraz.

Parametre polozky Fareb.schéma zobraz. sa pouzivaju na nastavenie Color Mode
produktu. Vyberte Color Mode, ktory predstavuje najcitatelnejSie zobrazenie v
podmienkach osvetlenia vasho pracovného priestoru.

Ak chcete vybrat farebnt schému:
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

® Fareb.schéma zobraz.

Vyberte polozku Color Mode:

® Den: farebna schéma sa nastavi na rezim Den a pouZivatel nemoze vybrat
nastavenie

= Night: farebna schéma sa nastavi na rezim Night a pouZivatel neméze vybrat
nastavenie

m User Selectable: farebny rezim pouzivatel mébze vybrat v ponuke Nast.
obrabania

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Fareb.schéma
zobraz. a navrat do ponuky Nast. systému

alebo
Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.3.7  Predvolené vyrobné nastavenia
Zmeny parametrov vykonané v ponukach Nast. obrabania a Nast. systému mozno
obnovit na predvolené vyrobné nastavenia. VSetky parametre sa obnovia.
Dalsie informacie: "Nastavenia', Strana 277
Obnovenie predvolenych vyrobnych nastaven:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. systému
= Vyrobné nastavenia
® Vynul. nast.
» Stlacte softvérové tlacidlo Ano/Nie a vyberte Ano

> Stlacte tlacidlo Enter na spustenie obnovenia produktu na predvolené vyrobné
nastavenia

> Zobrazi sa okno s upozornenim na potvrdenie obnovenia

> Stlacte tlacidlo Enter na obnovenie parametrov na predvolené vyrobné
nastavenia

Produkt sa restartuje.
alebo
» Stlacte tlacidlo C na zrusenie obnovenia

8.3.8 Kompenzacia chyb

Kompenzacia chyb sa pouziva na kompenzaciu odchylok pohybu kédovaca a
stroja za pomoci koeficientov korekcie chyb. Koeficienty su stanovené na zaklade
porovnania aktudlnych merani Standardnych a menovitych hodnét.

V pripade néstrojov stroja sa moze vzdialenost drahy rezného nastroja merand
kédovacom v urcitych pripadoch lisit od skuto¢ného pohybu néastroja. Tato chyba
sa mbze vyskytnut v désledku chyby rozstupu gulovej skrutky alebo odchylenia a
sklonu osi. Chyby je mozné urcit referencnym meracim systémom, ako su zékladné
rovnobezné mierky.

Produkt poskytuje moznost kompenzdcie linedrnych chyb a kazdad os moze byt
naprogramovana samostatne s prislusnou kompenzaciou.

o Kompenzacia chyb je k dispozicii iba pri pouziti linedrnych kodovacov.

Postup nastavenia je pre kazdu os rovnaky. Nasledujuca ¢ast popisuje
konfiguraciu jednej osi. Zopakujte tento postup pre kazdu os.
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Konfiguracia kompenzacie linearnych chyb

Mbze sa pouzit kompenzacia linedrnych chyb (Linear Error Compensation, LEC),

ak vysledky porovnania s referencnou normou uvadzaju linearnu odchylku v celej
diZzke merania. V tomto pripade moze byt chyba kompenzovana vypoctom jediného
korekéného koeficientu.

Vypocet korekéného koeficientu pouzite tento vzorec:
Korekéeny koeficient LEC = ((S = M) / M) x 106ppm, ak:
S = merana dizka s referenénym $tandardom

M = merané dizka so zariadenim na osi

Priklad:

Ak je dizka pouzitého standardu 500 mm a namerand dizka pozdiz osi X je 499,95,
LEC pre os X je 100 ¢asti na milién (ppm).

LEC = ((500 - 499,95)/499,95) x 106 ppm = 100 ppm (zaokruhlené na najblizsie
celé ¢islo).
Konfiguracia kompenzacie LEC:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. systému
B Kompenzacia chyb
> Zvolte vstup na konfiguraciu:
= X1
n X2
= X3
= X4
» Pomocou ¢iselnej klavesnice zadajte koeficient kompenzacie
> Opakujte tieto kroky pre kazdu os, ktort chcete nakonfigurovat

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Kompenzacia chyb
a zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému.

alebo
> Stlacte tlacidlo € na zrusenie tohto postupu
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Automaticka konfiguracia LEC

Korekény koeficient sa méze vypoditat automaticky pomocou Standardnej zékladnej
rovnobeznej mierky.

Automaticka konfiguracia LEC:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
= Kompenzacia chyb
» Zvolte vstup na konfiguraciu:
= X1
= X2
= X3
> Vyberte moznost Linearne na konfiguraciu kompenzacie LEC pre dany vstup.
Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

StlaCenim softvérového tlacidla Aut. pocit. spustite proces nastavenia
koeficientu kompenzacie LEC.

Dotknite sa jednej hrany normy pomocou nastroja

Stlacte softvérové tlacidlo Zapam. 1. Hrana.

Dotknite sa opaCnej hrany normy pomocou nastroja

Stlacte softvérové tlacidlo Zapam. 2. Hrana.

Zadajte dizku normy do pola Sk. hodn..

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie zadanej hodnoty

Opakuijte tieto kroky pre kazdu os, ktoru checete konfigurovat pomocou

kompenzacie linearnych chyb

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Kompenzacia chyb
a zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. systému.
alebo

> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu.

vy

vV vVvVvVvyYVvyy

Konfiguracia segmentovej LEC

Segmentova LEC by sa mala pouzit, ak vysledky porovnania s referenénou normou
ukazuju striedavu alebo oscilacnu odchylku. Pozadované korekéné hodnoty sa
vypocitaju a zapisuju do tabulky. Produkt podporuje az 200 bodov na kazdu os.
Hodnota chyby medzi dvoma susednymi korek&nymi bodmi sa vypocita linearnou
interpolaciou.

Segmentova LEC je k dispozicii iba pri Skalach s referenénymi znackami.
Ak bola definovana funkcia Segmentova LEC, nebude sa uplatrovat Ziadna
kompenzacia chyb, kym nebudu prekrocené referencné znacky.
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Nastavenie segmentovej LEC

Kddovac ma vlastny smer pocitania. Tento smer nemusi odrazat uzivatelom
definovany smer pocitania a je potrebny len na uréenie segmentovej LEC.

Jednotlivé kédovace referenénych znaciek musia prekro¢it rovnaku
referencnu znacku pri kazdom zapnuti produktu.

Ak chcete zistit vlastny smer pocitania na akomkolvek instalovanom kodovaci na
danej osi, vykonajte nasledovné kroky:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujice Casti
= Nast. systému
® Nast. merac. pristr.
» Zvolte vstup na konfiguraciu:
" X1
= X2
= X3
Vyberte Smer pocitania.
Stlacte softvérové tlacidlo pozit./negat. a vyberte polozku Pozitivny.
Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie zadanej hodnoty
Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov
Stlacte tlacidlo C trikrat na navrat na hlavnu obrazovku.

Posurite os, na ktorej je nainstalovany kddovac a poznacte si smer pohybu
potrebny pre kladny smer

> Inherentny smer pocitania kddovaca je teraz stanoveny.

vV vVvyVvVyVvyysy
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Spustenie segmentovej tabulky LEC

Spustenie segmentovej tabulky LEC:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
» Postupne otvorte nasledujuce Casti

® Nast. systému

= Kompenzacia chyb
» Zvolte vstup na konfiguraciu:

= X1

= X2

= X3

> Vyberte moznost Po Gsekoch na konfigurdciu segmentovej kompenzécie LEC
pre dany vstup.

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

Stlacte softvérové tlacidlo Vytv. tab. na spustenie vytvarania tabulky.

Vsetky korekéné body (az do 200) st rovnako vzdialené od zaciatoc¢ného bodu.

Zadajte Number of points.

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte hodnotu pre Vzdialenost’ bodov.

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zaciatocny bod sa meria od referencného bodu kédovaca.

Ak je tato vzdialenost znama:

» Zadajte vzdialenost pre Zac¢iatoény bod.

alebo

Ak tato vzdialenost nie je zndma:

Presunte sa na miesto zaCiatocného bodu

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.

Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie zadanych hodnot

Kontextové vystrazné okno vas upozorni na to, ze vytvorenim novej tabulky sa

vymazu vsetky existujuce chybové body

> StlaCte tlacidlo Enter na ulozenie parametrov tabulky a ndvrat do ponuky
Kompenzacia chyb.

> Opakujte tieto kroky pre kazdu os, pre ktoru chcete vytvorit segmentovu tabulku
LEC

v

v vyYvyy

v Vv Vvy

Konfiguracia segmentovej tabulky LEC
> Stlacte softvérové tlaCidlo Edit. tabulku na prezeranie zaznamov tabulky.

> Stlacte tlacidla hornej alebo dolnej Sipky alebo numerické klavesy na presun
na korekény bod, ktory sa ma pridat alebo zmenit

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte znamu odchylku, ktora existuje v tomto bode

Stlacte tlacidlo Enter

Opakujte tieto kroky pre kazdy bod, ktory vyzaduje korekény bod

Stlacte tlacidlo Enter na ukoncenie tabulky a ndvrat do ponuky Kompenzacia
chyb.

vV vvyyvwvyywy
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Konfiguracia kompenzacie nelinearnych chyb (NLEC)

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DR0O203Q.

Kompenzacia NLEC minimalizuje alebo eliminuje drobné nepresnosti v rovine
merania XY, ktoré vznikli v désledku nepravidelnosti stroja a nelinearity kddovaca.
Koeficienty korekcie chyb sa ziskavaju meranim s pouzitim certifikovanej kalibracnej
mriezky. Produkt podporuje mriezku s max. rozmerom 30 x 30 bodov. Skuto¢né
hodnoty porovna DRO s menovitymi hodnotami mriezky. Ked je kompenzacia NLEC
aktivna, korekcie sa aplikuju na nameranu oblast v rovine merania X a V.

Kompenzéciu NLEC mozno vykonat pomocou jednej z dvoch metdéd:
m  Meranie bodov na kalibracnej mriezke
B Importovanie Udajov tabulky kompenzacie NLEC

Kompenzacia NLEC je k dispozicii iba v pripade kédovacov s referenénymi
znackami. Ak bola definovana kompenzacia NLEC, neuplatni sa Ziadna
kompenzacia chyb, kym nedbéjde k prekroceniu referenénych znaciek.

Nastavenie nelinearnej EC
» Umiestnite $tandardny artefakt pozdfZ osi merania.
> Vyrovnajte artefakt tak, aby bol ¢o najblizSie k osi.

» Odmerajte Vyrovnanie. Dalsie informacie: "Vyrovnanie dielu podla osi merania’,
Strana 175.

» Vbode 1, 1 kalibraénej mriezky vytvorte nulovy bod. Dal$ie informacie: "Uréenie
nulového bodu', Strana 176.

Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024 93



Uvedenie do prevadzky | Nast. systému

Zacatie tabulky nelinearnej EC
Postup na zacCatie tabulky nelinearnej EC:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujice Casti
= Nast. systému
® Kompenzacia chyb
> Zvolte vstup na konfiguraciu:
m X1
" X2
> Vyberte moznost NLEC.
Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
Stlacte softvérové tlacidlo Vytv. tab..
VSetky korekéné body su rovnako vzdialené od zaCiato¢ného bodu.
Zadajte Number of points (X).
Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol
Zadajte Number of points (Y).
Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol
Zadajte Vzdialenost’ bodov (X).
Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol
Zadajte Vzdialenost’ bodov (Y).
Stlacte tlacidlo pravej Sipky
Zaciatocny bod sa meria od referen¢ného bodu kddovaca.
Ak je tato vzdialenost zndma:
> Zadajte vzdialenost pre Zaciatoény bod (X).
> Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol
> Zadajte vzdialenost pre Zaéiatoény bod (Y).
alebo
Ak tato vzdialenost nie je zndma:
Presurite sa na miesto zaciatocného bodu
Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.
Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol na oznacenie pola pre Zaciato€ny bod (Y).
Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.
Stlacte tlac¢idlo Enter na potvrdenie zadanych hodnét
Kontextové vystrazné okno vas upozorni na to, ze vytvorenim novej tabulky sa
vymazu vSetky existujuce Udaje tabulky nelinedrnej EC.
> StlaCte tlacidlo Enter na ulozenie parametrov tabulky a ndvrat do ponuky
Kompenzacia chyb.

\ A 4

vV Vv Vv VvVvVvYvyy

VvV Vv Vv VvV VvVyYy
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Konfiguracia tabulky nelinearnej EC

>

vV Vv Vv VvVvVvYvyy

StlacCte softvérové tlacidlo Edit. tabulku na Upravu alebo zobrazenie zaznamov
tabulky.

Stlacte tlacidlo so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol alebo pomocou
numerickych klavesov prejdite na pozadovany bod X na mriezke, ktory sa ma
zmenit.

Stladte softvérové tlagidlo Predchadzajuce Y alebo Dalsi Y a prejdite na
pozadovany bod Y na mriezke, ktory sa ma zmenit.

Stlacte tlacidlo so Sipkou doprava na otvorenie formulara Korekcny bod NLEC.

Odmerajte prislusny bod na mriezke.

Zadajte poziciu Skut. (X) alebo stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.
Stlacte tlacidlo so Sipkou nadol

Zadajte poziciu Skut. (Y) alebo stlacte softvérové tlacidlo Zapamadtat'.
Stlacenim tlacidla Enter potvrdite hodnoty a vratite sa na tabulku.
Zopakujte tento postup pre kazdy bod mriezky.

Stlacte tlacCidlo Enter na ukoncenie tabulky a navrat do ponuky Kompenzacia
chyb.

8.3.9 Kompenzacia mrtveho chodu

Pri pouziti rotacného kddovaca s vodiacou skrutkou méze zmena smeru tabulky
spbsobit chybu v zobrazenej polohe z dévodu véle v zostave vodiacej skrutky. Tato
vola sa oznacduje ako mrtvy chod. Tato chyba méze byt kompenzovana vioZzenim
hodnoty mftveho chodu vo vodiacej skrutke do funkcie Kompenzacia mrtveho
chodu.

Ak je rotacny kédovac pred tabulkou (zobrazena hodnota je vacsia ako skutocna
poloha tabulky), tento jav sa nazyva kladny mrtvy chod a zadana hodnota by mala
byt kladna hodnota chyby.

Ziadna kompenzécia mitveho chodu mé hodnotu 0,000.

vvyYwvyy

Specifikacia kompenzécie mrtveho chodu:

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

B Nast. systému

® Spdtna kompenzacia

Zvolte vstup na konfiguraciu:

= X1

= X2

= X3

= X4

Stlac¢te softvérové tlacidlo Zap./vyp.a vyberte moznost Zapnut’
Zadajte hodnotu kompenzacie mftveho chodu

Opakuijte tieto kroky pre vSetky osi, ktoré vyzaduju kompenzaciu mrtveho chodu

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie hodnoty kompenzacie mrtveho chodu a navrat

na ponuku Nast. systému
alebo
Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu
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8.3.10 Nastavenia vretena

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Ponuka Spindle Settings je k dispozicii po pripojeni I0B 610 k produktu DRO300.
Informacie o konfiguracii najdete v ¢asti o obsluhe I0B 610.

Dalsie informacie: "Ovlddanie polozky Otacky vretena', Strana 226

8.3.11 Vystupy prepinania

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Ponuka Vystupy prepinania je k dispozicii po pripojeni 10B 610 k produktu DRO300.
Informacie o konfiguracii najdete v ¢asti o obsluhe I0B 610.

Dalsie informécie: "Nastavenia vystupov', Strana 223

8.3.12 Nastavenia CSS

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Ponuka Nastavit’ CSS (KPR) je k dispozicii po pripojeni IOB 610 k produktu DRO300.
Informacie o konfiguracii najdete v ¢asti o obsluhe 0B 610.

Dalsie informacie: "Nastavenia ovladania CSS', Strana 238

8.4 Nastavenie ulohy

Parametre ponuky Nast. obrabania sa pouzivaju na nastavenie Specifickych
poziadaviek na obrdbanie pre jednotlivé ulohy.
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8.4.1 Jednotky

Parametre polozky Jednotky sa pouzivaju na urcenie preferovanych zobrazovacich
jednotiek a ich formatu. Mernu jednotku mézete vybrat aj stlacenim tlacidla palec/
mm v ktoromkolvek rezime prevadzky.

Nastavenie mernych jednotiek:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujice Casti
B Nast. obrabania
= Jednotky
> Vyberte polozku Linearne merné jednotky:
= pal.
= mm
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte polozku Uhol merné jednotky:
® Desiat. hodnota
= Rozmer oblika
B GMS: stupne, minuty, sekundy
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte moznost Zobrazenie uhla (k dispozicii len na produktoch DR0O203Q).
B -360° ... +360°
m 0°...360°
= -180° ... +180°
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte moznost Zobrazovaci rezim (k dispozicii len na produktoch DR0O203Q)
m Kartezske
® Polarne
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Jednotky a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. obrabania.

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu.
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8.4.2 Meranie

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO203Q.

Parametre merania sa pouzivaju na Specifikovanie preferovanych parametrov
merania charakteristik dielu.

Postup nastavenia parametrov merania:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. obrabania
E Meranie
> Vyberte typ pre Pocet bodov.
® Pevne
® Volne
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte pocet bodov Potrebne pre bod.
B 7 alebo?2
> Stlacenim tlacCidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte pocet bodov Potrebne pre priamku
B 2-30
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte pocet bodov Potrebne pre kruh
B 3-30
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte typ pre Vzdialenosti
B Znamienko (+/-)
® Abs
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v ¢asti Meranie a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. obrabania.

> alebo
» Stlacte tladidlo C na zruSenie tohto postupu.
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8.4.3 Faktor zmeny mierky

PoloZka Faktor zmeny mierky sa pouziva na zvacSenie alebo zmensenie ¢asti.
Koeficient mierky 1,0 vytvori ¢ast s rovnakou velkostou, aka je dimenzovana na

v v

nakrese. Koeficient mierky >1 “zvacsi” diel a koeficient mierky <1 “zmensi” diel.

o Rozsah nastavenia polozky Faktor zmeny mierky je +od 0,100 do 100,000

Nastavenia sa uchovavaju pocas cyklu napdjania.

V

Ak ma Faktor zmeny mierky ind hodnotu ako 1, symbol mierky o sa zobrazi na
displeji osi.
Nastavenie polozky Faktor zmeny mierky:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujlce ¢asti
B Nast. obrabania
= Faktor zmeny mierky
Zvolte os na konfiguraciu
Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. a vyberte moznost Zap.
Zadajte hodnotu Faktor zmeny mierky
Opakujte tieto kroky pre vSetky osi, ktoré vyzaduju Faktor zmeny mierky
Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie hodndt a ndvrat do ponuky Nast. obrabania
alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

vV vvyyvwvyy

Zrkadlenie casti

Faktor zmeny mierky s hodnotou -1,00 vytvori zrkadlovy obraz ¢asti. M6Zete
sucasne zrkadlit a nastavit mierku ¢asti.
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8.4.4 Snimac hran

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Parametre polozky Snimac¢ hran sa pouzivaju na nastavenie detektora hran KT-130.
Hodnoty Priemer a Length Offset sa vyberaju vo formulari v polozke Jednotka.

Nastavenie polozky Snimac¢ hran:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
B Nast. obrabania
= Spnimac hran
» Pomocou numerickej klavesnice zadajte hodnotu pre Priemer
Pomocou numerickej klavesnice zadajte hodnotu pre Length Offset
> Vyberte polozku Jednotka:
= pal.
= mm
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Snimac hran a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacgidlo C na zrusenie tohto postupu

8.4.5 Priemer osi
Parametre polozky Priemer osi sa pouzivaju na nastavenie toho, ktoré osi mézu
zobrazovat hodnoty polomeru alebo priemeru.
Ak chcete nastavit hodnoty polomeru alebo priemeru:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce casti
® Nast. obrabania
= Priemer osi
> Vyberte pozadovanu os na nastavenie

> Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. A vyberte moznost Zap. pre zobrazenie
hodnoty polomeru alebo priemeru zvolenej osi

> Opakujte tieto kroky pre kazdu os pre povolenie

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Priemer osi a navrat
do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlagidlo C na zrusenie tohto postupu
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8.4.6

8.4.7

Vyst. mer. hodnoty

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Polozka Vyst. mer. hodnoty sa pouziva na povolenie datového vystupu pocas
snimania.

V pripade povolenia moznosti Data Output Probing sa po dokoncéeni pouzivania
sondy poskytnu Udaje z merania. Udaje z merania sondy sa méozu zasielat cez USB
port do velkokapacitného ulozného zariadenia USB, zatial ¢o sa sonda pouziva v
ramci funkcie stanoveného nulového bodu.

Povolenie polozky Vyst. mer. hodnoty:

>
>

>

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujlce ¢asti

® Nast. obrabania

= Vyst. mer. hodnoty

StlacCte softvérové tlacidlo Zap./vyp. na povolenie polozky Data Output Probing

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Vyst. mer. hodnoty
a navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

Graficky pomocnik nastavenia polohy

Graficky pomocnik pri nastaveni polohy sa zobrazuje pod kazdou osou v rezime
Vzdialenost presunutia (Inc). Kazdd os ma vlastny rozsah, ktory mozno nastavit.

Dalsie informacie: "Graficky pomocnik nastavenia polohy", Strana 61

Konfiguracia grafického pomocnika pri nastaveni polohy:
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce ¢asti

B Nast. obrabania

® Graf. poloh. - pomoc

Vyberte pozadovanu os na nastavenie

Predvolené nastavenie rozsahu je 5,000 mm.

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp., vyberte moznost Zapnut’ a pouzite
predvolené nastavenie rozsahu

alebo
Zadajte nastavenie rozsahu pomocou numerickej klavesnice
Opakujte postup pre kazdu os, ktorl chcete nastavit

Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie zmien parametrov v ¢asti Graf.
poloh. - pomoc a navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.8 Nast. stavovu listu

Stavovy riadok je segmentovy riadok na bocnej strane displeja, ktory zobrazuje
aktudlny Ref. bod, Nastroj, Posuv, Cas pre Casovac, Jednotka, stav rezimu
prevadzky, nastavenie Nastavit/nuly a Aktualny operator.

Konfiguracia nastavenia stavového riadku:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice Casti

B Nast. obrabania

= Nast. stavovu listu
> Vyberte parameter

> Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. pre zapnutie alebo vypnutie zobrazenia
zvolenej moznosti v stavovom riadku

> Opakujte pre kazdd moznost, ktoru checete zapnut alebo vypnut

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Nast. stavovu listu a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.9 Casovac
Polozka Casovaé ukazuje hodiny, minuty a sekundy uplynutého asu. Hodiny za&n
merat ¢as od 0:00:00.
Casovac moze byt tieZ ovladany na obrazovke DRO pomocou numerickej klavesnice.
DalSie informacie: "Casovac’, Strana 62

Pristup k ovladacim prvkom Casovaé
Pristup k ovladacim prvkom:
> StlaCte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice Casti
B Nast. obrabania
= Casovaé

Spustenie a zastavenie moznosti Casovac

Spustenie alebo zastavenie moznosti Casovac:
» Stladte softvérové tlacidlo Start/Stop pre spustenie alebo zastavenie Casovaé
> Pole Uplynuty cas zobrazuje celkovy akumulovany ¢as

Resetovanie Casovaca
Resetovanie Casovac:
> Stlacte softvérové tlacidlo Resetovat’ pre resetovanie ¢asu ¢asovaca
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8.4.10 Funkcia Komp. uhl. posunutia pre rezim Fréz. noz

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Funkcia Komp. uhl. posunutia vdm umoznuje vrtat otvory na obrobku bez
zarovnania obrobku na pristroji. Tuto funkciu pouzivajte len na vitanie otvorov.

Ked sa aktivuje kompenzacia zosikmenia, na pravej strane displeja osi sa zobrazi
ikona zoSikmenia S.

Konfiguracia funkcie Komp. uhl. posunutia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice ¢asti

B Nast. obrabania

5 Komp. uhl. posunutia

> Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. na povolenie polozky Komp. uhl.
posunutia

» Oznacte pole Uhol
> Pomocou numerickej klavesnice zadajte uhol zoSikmenia, ak je znamy
alebo

Uhol zo$ikmenia mozno zistit dotykom na dvoch miestach pozdiz
jednej strany. Pri pouziti detektora hran sa poloha hrany zaznamena
automaticky.

> Dotknite sa nejakého miesta na hrane pomocou detektora hran, alebo sa dotknite
nejakého miesta a stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’, ak sa snima pomocou
nastroja

> Dotknite sa druhého miesta na rovnakej hrane pomocou detektora hran, alebo
sa dotknite druhého miesta a stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’, ak sa snima
pomocou nastroja
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8.4.11 Dialkovy spinac

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Dialkovy spinac¢ nastavi parametre tak, aby sa mohol zapnut externy spina¢ (zavesny
alebo nozny spinac) na vykonanie niektorych alebo v&etkych nasledujucich funkcif:

Data Output: po zatvoreni spinaca sa cez USB port zasielaju informacie o polohe
do velkokapacitného ulozného zariadenia USB

vynul.: po zatvoreni spinaca sa os vynuluje

Nasled.: po zatvoreni spinaca sa prejde na nasledujuci otvor vo vzore otvorov
alebo na nasledujuci krok v programe

Nastavenie funkcie Dialkovy spinac:

>
>

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. obrabania

= Dialkovy spinac

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. a vyberte moznost Zap. na zapnutie
polozky Data Output

» Oznacte pole Vynul.

Stlacte tlacidlo osi na zapnutie vynulovania osi po zatvoreni spinaca. M6zZe sa
vybrat viac ako jedna os.

Oznacte pole Nasled.

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. a vyberte moznost Zap. na zapnutie
prejdenia na nasledujuci otvor vo vzore otvorov alebo na nasledujuci krok v
programe po zatvoreni spinaca

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Dialkovy spinac a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.12 Nastav. nahlad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Produkt poskytuje mozZnost definovat az tri konfiguracie displeja DRO (zobrazenia).
Kazdé zobrazenie definuje, ktoré displeje osi sa zobrazia na obrazovke po zvoleni
zobrazenia.

Pri troch dostupnych zobrazeniach méze byt jedno zobrazenie nastavené na vsetky
dostupné osi a dalSie mozu byt pre podskupiny osi.

0 Tlacidla osi zodpovedaju osiam, ktoré sa zobrazuju v aktualnom zobrazeni
DRO. Ak sa zobrazuju len dve osi, pricom k dispozicii je viac tlacidiel osi (3
alebo 4), fungovat budu len vrchné dve tlacidla. Nespdrované tlacidla sa
budu ignorovat.

Ak sU nakonfigurované dve alebo viac zobrazeni DRO, rezim DRO zahfha softvérové
tlacidlo Nahlad, ktoré sa pouZziva na prepinanie medzi zobrazeniami DRO 1, DRO 2 a
DRO 3. Aktualne zobrazenie je zobrazené na softvérovom tlacidle.

Viacnasobné zobrazenia DRO su k dispozicii len vtedy, ked je DRO zobrazené na
celej obrazovke. Na obrazovkach, kde je zobrazené malé DRO, su zobrazené vSetky
polohy osi a viacnasobné zobrazenia DRO nie su k dispozicii.

Pri spusteni programu alebo vzoru jednoduchého cyklu pouzije velké DRO aktualne
zobrazenie DRO, ktoré je zvolené. Pri zobrazeni s grafikou a malom DRO sa zobrazia
vSetky dostupné osi.

Nastavenie funkcie Nastav. nahlad:
> StlacCte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. obrabania
= Nastav. nahlad
» Oznacte pole zobrazenia DRO, ktoré chcete konfigurovat
= DRO 1
= DRO2
= DRO3

> Stlacte tlacidlo osi a pridajte os do zvoleného zobrazenia. Ked sa stlaci tlacidlo
osi v pripade osi, ktora je uz zahrnutd, dana os sa odstrani.

> Zopakujte posledné dva kroky pre vSetky zobrazenia, ktoré chcete konfigurovat

> Stlacte tlaCidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Nastav. nahlad a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.13 Nastav. displeja

Parametre polozky Nastav. displeja sluzia na Upravu vzhladu displeja.
Konfiguracia polozky Nastav. displeja:

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

> Postupne otvorte nasledujuce ¢asti
B Nast. obrabania
= Nastav. displeja

» Pomocou tlacidla lavej alebo pravej Sipky nastavte Uroven nastavenia
Brightness pre displej

Nastavenie polozky jas displeja mozno upravit aj pomocou tlacidiel hornej a
dolnej Sipky, ked je produkt v ktoromkolvek rezime prevadzky.

> Vyberte ¢as neCinnosti displeja v minutach predtym, ako sa aktivuje funkcia
Setri¢ obrazovky (min) a displej sa vypne:
= Vyp.
= 10
= 30
> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacte softvérové tlacidlo Def/Noc a vyberte poZzadované nastavenie polozky

Color Mode:
= Night
= Den
> Vyberte, ako sa zobrazi os, ktora sa pohybuije:
= Normalne: vSetky osi su zobrazené normalne
® Dynamic Zoom: os v pohybe je zobrazena vacsia ako osi, ktoré nie su v
pohybe

= Highlight: V reZime Def su osi v pohybe zobrazené &iernou farbou. Osi,
ktoré nie su v pohybe, su zobrazené sivou farbou. V reZime Night su osi v
pohybe zobrazené bielou farbou, osi, ktoré nie s v pohybe, st zobrazené
sivou farbou.

Ak zvoli Dynamic Zoom alebo Highlight, funkcia sa da zapnut a
vypnut na obrazovke DRO.

Spbsob prepinania funkcie:
> Stlacte tlacidlo +/-

> Stlacte tlacidlo Enter na potvrdenie vyberu

» Do pola Cas. limit prib. (s) zadajte pocet sekind, aby rezim Dynamic Zoom
alebo Highlight zostal aktivny aj po tom, ako sa os prestane pohybovat

> Stlacte tlacCidlo enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Nastav. displeja a

navrat do ponuky Nast. obrabania
alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
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8.4.14 Tlac

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO203Q.

Parametre funkcie Vystup udajov sa pouzivaju na Specifikovanie preferovanych
parametrov formatovania udajov pre vystup prostrednictvom USB na Ulozné
zariadenie alebo do pocitaca.

Postup nastavenia parametrov funkcie Tlag:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. obrabania
= Vystup udajov
> Vyberte parameter Vygener. identifik..
= Nie
= Ano
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte parameter Vygenerovat jednotky
= Nie
= Ano
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber
> Vyberte parameter Znak po riadku
= LenLF (10)
= CR/LF (13 10)
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Vystup udajov a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. obrabania.

> alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu.

8.4.15 Systémova informacia

Obrazovka Systémova informacia poskytuje produktové a softvérové informacie.
Dostupné informacie:
Nazov produktu
ID produktu
Sériové cislo
Verzia softvéru
Verzia bootloadera
Verzia FPGA
ID dosiek plos. sp.
Pristup k Casti Systémova informacia:
Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. obrabania
® Systémova informacia
> Stlacte tlacidlo Enter
> Zobrazi sa obrazovka Systémova informacia
» Stlacenim tlagidla C opustite ponuku Systémova informacia

v
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8.4.16 Language
Parameter Language sa pouziva na vyber jazyka pouzivatelského rozhrania.
Predvolenym jazykom polozky Jazyk je angli¢tina.
Zmena moznosti Jazyk:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice Casti
B Nast. obrabania
® Language
> Vyberte pozadovany jazyk
> Stlacte tlacCidlo Enter na potvrdenie vyberu

> Stlacte tlacidlo enter na uloZenie zmeny parametra v ¢asti Language a navrat do
ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu
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Prehlad

Tato kapitola opisuje prevadzkové ukony a funkcie softvérovych tlagidiel Specifické
pre prevadzku frézovania.

o Pred vykonanim ¢innosti popisanych v tejto ¢asti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.

Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka', Strana 55

Softvérové tlacidlo 1/2

Softvérové tlacidlo 1/2 je k dispozicii, ked je produkt nastaveny pre prevadzku
frézovania a pouZiva sa na najdenie stredovej Ciary (alebo stredového bodu) medzi
dvoma miestami pozdiZ zvolenej osi obrobku. Toto nastavenie je mozné vykonat
bud v rezime Aktudlna hodnota, alebo Vzdialenost presunutia.

o Tato funkcia zmeni polohy dat v rezime Aktualna hodnota.

Priklad: Zistenie stredného bodu pozdiz zvolenej osi

ZA

Velkost X: X =100 mm
Stredny bod: 50 mm
Zistenie stredného bodu:
> Posunte nastroj na prvy bod
Softvérové tlacidlo Nastavit/nuly musi byt nastavené na moznost vynul..
Stlacte tlacidlo osi X
Posunte sa na druhy bod
Stlacte softvérové tlacidlo 1/2
Stlacte tlacidlo osi X
PosUvajte nastroj, kym nedosiahnete nulu
Toto je poloha stredného bodu

vV Vv v v Vvy
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9.3 Tabulka nastrojov

Tabulka nastrojov sa pouZiva na ukladanie informacif o priemeroch a dizke offsetu
pre dané nastroje.

Tabulka nastrojovDR0203 moze uchovavat informdcie az pre 16 nastrojov.
Tabulka nastrojovDRO300 moZze uchovavat informécie az pre 100 nastrojov.

Tabulka nastrojov

6 B: 2,000 L. 0.000 mm Plochafréza Vyp.

7

Pomocnik

Otvorenie ponuky Tabulka nastrojov
Otvorenie ponuky Tabulka nastrojov:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

Vyber Nastroj
Vyber Nastroj:

> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte nastroj
alebo

» Pomocou numerickej klavesnice zadajte ¢islo nastroja

> Stlacte tlacidlo pravej Sipky
alebo

> Stlacte tlacidlo Enter

> Zobrazi sa formuldr nastroja pre vybrany nastroj
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Softvérové tlacidla

Vo formulari Tabulka nastrojov alebo vo formulari obsahujucom udaje o
jednotlivych nastrojoch su k dispozicii nasledujuce softvérové tlacidla:

Softvérové tladidlo Funkcia

Os nastroja Stlacte softvérové tlacidlo Os nastroja a prechadzajte
vyberom osi, ktort ovplyvnia odchylky dizky néstroja.
Hodnoty priemeru nastroja sa nasledne pouziju na
offsetovanie zvysnych dvoch osi.

Zapamadtat’ StlaCte softvérové tlaCidlo Zapamatat’ pre automaticky
vstup do nastavenia odchylky dizky nastroja. Toto tlacidlo je
k dispozicii len v poli DIzka.

Vymazat’ Stlacenim softvérového tlacidla Vymazat’ odstrante nastroj z
tabulky.
Pouzit’ Stlacenim softvérového tlacidla Pouzit’ vyberte oznaceny

nastroj z tabulky.

Pomocnik Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik otvorte
pomocnika, ktory sa tyka ¢asti Tabulka nastrojov.

Importovanie a exportovanie

Tabulka nastrojov mozno importovat z existujiceho suboru alebo exportovat na
zalohovanie a buduce pouzitie.

Dalsie informacie: "Tabulka néstrojov’, Strana 77

Kompenzacia nastroja
Kompenzdcia ndstroja vam umoziuje zadat rozmery obrobku priamo z ndkresu.

Kompenzacia polomeru

Kompenzacia polomeru nastroja sa vypocita na zaklade hodnoty zadanej do pola
Priemer vo formulari Nastroj.

R predstavuje polomer ndstroja. Zobrazena vzdialenost presunutia sa automaticky
predlZzuje R+, alebo skracuje R- o hodnotu polomeru nastroja.

Dalsie informacie: "Prednastavenie cielovej polohy', Strana 127

Yi
Ro

XY
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Odchylka dizky

Odchylka dizky nastroja sa vypodita na zaklade hodnoty zadanej do pola Dizka vo

formulari Nastroj. Odchylku dizky moZno zadat ako zndmu hodnotu, alebo ju méze
nastavit produkt.

Dalsie informacie: "Zadanie Udajov nastroja’, Strana 116

Dj'Zka néstroja je rozdiel medzi dizkou AL néstroja a referenéného néstroja. Rozdiel
dizky je oznaceny symbolom “A". Referencny nastroj je oznaceny symbolom T1.

B Ak je nastroj dlhsi ako referencny nastroj: AL > 0 (+)

® Ak je nastroj kratsi ako referenény nastroj: AL < 0 (-)

V4
Ts T2 T3
—
D, D2 D3
.
AL3<0
D v X
@ AL1 =0 AL2>°
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9.3.4  Zadanie udajov nastroja

Nastroj (1) Poloha
Priemer
Dizka
Jednotky
Druh

Smer vretena

Otacky vretena

Pomocnik

Zadanie udajov do formulara Nastroj:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte pozadovany nastroj
alebo
Pomocou numerickej klavesnice zadajte ¢islo nastroja
Stlacte tlacCidlo Enter
Zobrazi sa formular Nastroj pre vybrany nastroj
Zadajte Priemernastroja
Zadajte hodnotu Dizka néstroja
alebo

» Stlacte softverove tlacidlo Zapamatat’ a vykonajte kroky uvedené v ponuke
Nastavenie odchylky dlzky uvedené v tejto ¢asti.

> Vyberte polozku Jednotky nastroja

vV VvV YyYyysy

= pal.
= mm

> Vyberte Druh nastroja
= Not Defined = Zahibnik = Vystruznik
= Gulova fréza = Vrtanie ® Hrubovac. fréza
® Vrtacia hlava = Gravirov. hrot = Shell End Mill
® Hrubov. nastr. ® Plocha fréza ® Specialna freza
= Fréza tvrdokov = Uderovy ndz = Zavitnik
= Counter Bore m SkuSob. vrtanie

Ak bola nainstalovana funkcia Otaéky vretena, vyzaduju sa Udaje o vretene. K
dispozicii len na modeloch DRO300.

Dalsie informacie: "Vykonavanie ovladania polozky Otacky vretena', Strana 232

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov nastroja a navrat do ponuky
Tabulka nastrojov
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9.3.5

9.4

Nastavenie odchylky dizky

Je tiez mozné, aby produkt urcil odchylku. Tato metdda zahrfha dotyk Spicky
kazdého nastroja s beznym referencnym povrchom. To umozZriuje produktu urcit
rozdiel medzi dlzkou kazdého nastroja.

o Iba nastroje nastavené na rovnakom referenénom povrchu mozu byt
zmenené bez toho, aby bolo potrebné vynulovat Udaje.

Ak tabulka nastrojov uz obsahuje néstroje, ktorych dizka bola nastaveng,
referenénd plocha by mala byt najskér uréena pomocou jedného z nich.

V opa¢nom pripade nebudete moct prepinat medzi novymi nastrojmi bez
opéatovného urcenia udajov. Pred pridanim novych nastrojov vyberte jeden
z nastrojov z tabulky nastrojov. Prilozte nastroj k referencnej ploche a
nastavte nulovy bod na 0

Nastavenie Length Offset:

Presurite nastroj tak, aby sa jeho hrot dotykal referenéného povrchu
Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’

Produkt vypoéita odchylku vzhladom k referenénému povrchu

Opakujte tento postup pre kazdy dalsi nastroj pri pouziti rovnakého referencného
povrchu

vVvVvyVvyy

Vyber nastroja
Pred zaCatim obrabania vyberte nastroj, ktory pouzivate z ponuky Tabulka
nastrojov. Pri praci s kompenzaciou nastroja produkt nasledne zohladriuje ulozené
udaje.

Vyber nastroja:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

> Pourzite tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie nastroja, ktory chcete
vybrat

> Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’
> V stavovom riadku overte, i bol vybraty spravny nastroj

Nastavenie nulového bodu

Nastavenia nulového bodu definuju vztahy medzi poziciami osi a zobrazenymi
hodnotami.

Najjednoduchsim spdsobom nastavenia nulovych bodov je pouzitie funkcie
snimania pri snimani obrobku hranou nastroja.

Nulové body mézu byt tiez nastavené tak, Ze sa nastroj dotyka hran obrobku,
jedného po druhom, a polohy nastrojov sa ru¢ne zadavaju ako nulové body.
Tabulka nulovych bodov méze obsahovat az 10 nulovych bodov. Vo vacésine
pripadov to eliminuje potrebu vypoditat drahu osi pri praci s komplikovanymi
vykresmi obrobkov obsahujucimi niekolko nulovych bodov.
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9.4.1 Nastavenie nulového bodu obrobku bez pouzitia funkcie snimania

ZA

o

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bodi 0
1.500

1.500

0.000

Zadajte novi skutoénl polohu nastroja
alebo stlaéte Snimat.

Probe Patitad Pomocnik

m  Sekvencia osi v tomto priklade: X - Y - Z
Nastavenie nulového bodu bez funkcie snimania:
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Dotknite sa hrany obrobku 1

Zadajte polohu stredu néstroja (X = 1,5 mm)
Oznacte pole osi Y

Dotknite sa hrany obrobku 2

Zadajte polohu stredu nastroja (Y = 1,5 mm)
Oznacte pole osi Z

Dotknite sa povrchu obrobku

Zadajte polohu hrotu nastroja (Z = 0 mm) pre suradnicu Z nulového bodu
Stlacte tlacCidlo Enter

vV VvV vV VvV VvV VvV VvV VvV VvVYVvyYy
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9.4.2 Sondovanie pomocou hastroja
Na nastavenie nulovych bodov je mozné pouZit nastroj alebo mechanicky detektor
hran.
K dispozicii su nasledujuce funkcie snimania:
® Hrana obrobku ako nulovy bod: Softvérové tlacidlo Hrana
m  Stredova Ciara medzi dvoma hranami obrobku: Softvérové tlacidlo Stredova
¢iara
m Stred otvoru alebo valca: Softvérové tlacidlo Stred kruhu

Vo vsetkych funkciach snimania berie produkt do uvahy priemer hrotu aktualneho
nastroja.

Zrusenie funkcie snimania
ZruSenie funkcie snimania, ked je aktivna:
> Stlacte tlacidlo C
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Sondovanie Hrana nastrojom

ZA

Nul. bod Foloha

Cislo nulového bodt

Wyberte funkeiu shimania.

Hrana Stredova Giara Stred kruhu Pomocnik

Sondovanie hrany nastrojom:

> Nastavte aktivny nastroj ako nastroj, ktory sa pouzije na nastavenie nulového
bodu

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod
Zadajte Cislo nulového bodu
Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe
Stlacte softvérové tlacidlo Hrana
Dotknite sa hrany obrobku

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’

Softvérové tladidlo Zapamatat’ je uzitocné pri ur¢ovani nulovych bodov nastroja
dotykom obrobku pri absencii detektora hran so spatnou vazbou. Ak sa chcete
vyhnut strate hodnoty polohy, ked' je nastroj odstaveny, stlacte softvérové tlacidlo
Zapamadtat’' pre uchovanie hodnoty, ked je nastroj v kontakte s hranou obrobku.
Umiestnenie dotknutej hrany zohladni priemer pouzitého néstroja (T: 1,2...) a
posledny smer nastroja, ktorym sa ndstroj posuval pred stlacenim softvérového
tlacidla Zapamatat'.

> Stiahnite nastroj z obrobku
> Zadajte polohu hrany obrobku
> Stlacte tlacidlo Enter

vV vvVvVvYywyysy
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Sondovanie Stredova ¢iara pomocou nastroja

ZA

Nul. bod Foloha

Cislo nulového bodt

ykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stladte UGt

Zapamatat Pomocnik

Sondovanie stredovej Ciary pomocou nastroja:

»

vV V VV V VvV VvV VvV VvV VvVYVvYy

Nastavte aktivny nastroj ako nastroj, ktory sa pouzije na nastavenie nulového
bodu

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod
Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Stredova ciara
Dotknite sa hrany obrobku 1

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa hrany obrobku 2

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Nulovy bod je nastaveny na 0,000 a zobrazuje sa vzdialenost medzi hranami
Stiahnite nastroj z obrobku

Zadajte polohu stredovej Ciary obrobku
Stlacte tlacidlo Enter
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Sondovanie Stred kruhu pomocou nastroja

Yi

Nul. bod Foloha

Cislo nulového bodt

ykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stladte UGt

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Stred kruhu pomocou nastroja:

> Nastavte aktivny nastroj ako nastroj, ktory sa pouzije na nastavenie nulového
bodu

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod
Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe
Stlacte softvérové tlacidlo Stred kruhu
Dotknite sa hrany obrobku 1

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa hrany obrobku 2

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa hrany obrobku 3

Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Dotknite sa Stvrtej hrany obrobku 4
Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’
Nulové body X a Y su nastavené na 0,000 a zobrazi sa priemer kruhu.

V VvV vV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy
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> Stiahnite nastroj z obrobku
> Zadajte polohu osi X a 'Y stredu kruhu
> Stlacte tlacidlo Enter

9.4.3 Snimanie s detektorom hran

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Na nastavenie nulovych bodov je mozné pouZit elektricky detektor hran.

K dispozicii su nasledujuce funkcie snimania:

® Hrana obrobku ako nulovy bod: Softvérové tlacidlo Hrana

B Stredova Ciara medzi dvoma hranami obrobku: Softvérové tlacidlo Stredova
ciara

m Stred otvoru alebo valca: Softvérové tlacidlo Stred kruhu

Vo vsetkych funkciach snimania berie produkt do Uvahy priemer hrotu detektora
hran.

0 Aby sa mohlo vykondvat snimanie, musia sa najprv nastavit rozmerové
vlastnosti detektora hran.

Dalsie informacie: "Snimad hran', Strana 100
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Snimanie polozky Hrana pomocou detektora hran

ZA

Nul. bod Foloha

Cislo nulového bodt

Vykonajte posuv proti hrane alebo
stiaéte Ut

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Hrana pomocou detektora hran:
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Hrana

Dotknite sa hrany obrobku

Stiahnite detektor hran z obrobku

Zadajte polohu hrany obrobku

Stlacte tlacidlo Enter

vV VvV VvV VvV Vv Vv VvYVvyy
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Snimanie polozky Stredova ¢iara pomocou detektora hran

Nul. bod Foloha

Cislo nulového bodt

ykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stladte UGt

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Stredova ¢iara pomocou detektora hran:
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Stredova ciara

Dotknite sa prvej hrany obrobku 1

Dotknite sa druhej hrany obrobku 2

Nulovy bod je nastaveny na 0,000 a zobrazuje sa vzdialenost medzi hranami
Stiahnite detektor hran z obrobku

Zadajte polohu stredovej Ciary obrobku

Stlacte tlac¢idlo Enter

vV VvV VYV VvV VvV VvVVvYy Yy
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Snimanie polozky Stred kruhu pomocou detektora hran

Yi

Nul. bod Foloha

Cislo nulového bodt

ykonajte posuv proti prvej hrane alebo
stladte UGt

Zapamatat Pomocnik

Na snimanie polozky Stred kruhu pomocou nastroja:
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Stred kruhu

Dotknite sa prvej hrany obrobku 1

Dotknite sa druhej hrany obrobku 2

Dotknite sa tretej hrany obrobku 3

Dotknite sa Stvrtej hrany obrobku 4

Nulové body X a Y su nastavené na 0,000 a zobrazi sa priemer kruhu.
Stiahnite detektor hran z obrobku

Zadajte polohu osi X a Y stredu kruhu

Stlacte tlaCidlo Enter

vV VvV V VvV VvV VvV VvV VvV VvVVvVYy

Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024



Nastavenie prevadzkovych tkonov Specifickych pre frézovanie | Prednastavenie cielovej polohy

9.5 Prednastavenie cielovej polohy

Funkcia Nast. hodnotu vam umoznuje oznacit nominalnu (cielovu) polohu pre dalsi
pohyb. Po zadani novej nominalnej polohy sa displej prepne do rezimu Vzdialenost
presunutia a zobrazi vzdialenost medzi aktudlnou polohou a nomindlnou polohou.
Teraz staci len presunut tabulku, az kym sa na displeji nezobrazi nulova hodnota a
vy budete na pozadovanej nominalnej polohe. Informacie o umiestneni nominalnej
polohy je mozné zadat ako absolttny posun od aktualneho nulového bodu alebo ako
inkrementalny posun z aktualnej nominalnej polohy.

Prednastavenie vam tiez umoznuje oznacit, ktora strana nastroja bude vykonavat
obrabanie v nominalnej polohe. Softvérové tlacidlo R +/- vo formulari Nast. hodnotu
definuje odchylku, ktora bude platna po¢as posunu. R+ znamen3, Ze stredova Ciara
aktudlneho nastroja je v kladnejsSom smere ako hrana nastroja. R- znamena, ze
stredova Ciara je v zapornejSom smere ako hrana aktualneho nastroja. PouZivanie
odchylok R +/- automaticky upravuje hodnotu Vzdialenost presunutia na hodnotu
zodpovedajulcu priemeru nastroja.

YA

Ro

x Y
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Predvolba absolutnej vzdialenosti

Priklad

Frézovanie pomocou pracovného ramena prechodom na zobrazenu nulovd hodnotu
pomocou absolutnej polohy.

Yi
2, ® @
- ® ®

30 \ 4
60 A\

Nast. hodnotu Poloha

Pocitad Pomocnik

Suradnice sa zadavaju ako absolutne rozmery; nulovy bod je obrobok nula. Pouzite
tento diagram:

Roh1:X=0/Y =20
Roh2:X=30/Y=20
Roh3:X=30/Y=50
Roh4:X=60/Y =50

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu, potom stlacte tlacidlo osi na
vyvolanie poslednej zadane] prednastavenej hodnoty pre danu os.

Priprava

v

v vYyywy

Vyberte nastroj s prislusnymi nulovymi bodmi

Preddpolohujte nastroj na vhodné umiestnenie (napriklad X =Y = -10)
Presufite ndstroj na hibku frézovania

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

Stlacte tlacidlo osi Y
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Alternativha metoda €. 1

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavit’/nuly tak, aby ste boli v reZime Nast.
Stlacte tlacidlo osi Y

Zadajte nominalnu polohu pre rohovy bod 1Y =20

Vyberte R + pomocou softvérového tlacidla R +/-

Stlacte tla¢idlo Enter

Prejdite osou Y kym sa hodnota na displeji nerovna 0

Stvorec v grafickom pomocnikovi nastavenia polohy je teraz vycentrovany medzi
dvoma stredovymi znackami.

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu
> Stlacte tlacidlo osi X

vV Vv Vv VvV VvV Vvy

v

Alternativha metoda €. 2

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavit’/nuly tak, aby ste boli v reZime Nast.
Stlacte tlacidlo osi X

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre rohovy bod 2 X = 30

Vyberte R - pomocou softvérového tlacidla R +/-

Stlacte tlacidlo Enter

Prejdite osou X,kym sa hodnota na displeji nerovna 0

Stvorec vo vystrahe, ktord upozorfiuje na takmer nulovi hodnotu, je teraz
vycentrovany medzi dvoma stredovymi znackami.

Rovnakym spdsobom je mozné zadavat predvolby pre rohy 3 a 4

vV Vv vV vV vV VvYy
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9.5.2 Prednastavena inkrementalna vzdialenost

Priklad
Vrtanie pri prechode na zobrazenu hodnotu nula s inkrementalnym polohovanim.

Zadajte suradnice v inkrementalnych rozmeroch. Tieto su uvedené
v nasledujucej ¢asti (a na obrazovke) so zaciato¢nym pismenom |
(incremental). Nulovy bod je obrobok nula.

B Otvor1:X=20/Y =20

= Vzdialenost otvoru 1 od otvoru 2: X1 =30/ Yl =30
= Hibka otvoru: Z = -20

B Rezim prevadzky: Vzdialenost presunutia (Inc)

YA
©
81 &)
8 ]
1 ©
&1 ¢
D)
O-!P@ T 1 |30| - T ;
o ° o
N n

Nastavenie predvoleného umiestnenia otvoru 1
> Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu
> Stlacte tlacidlo osi X

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 1 X = 20 a zabezpecte, aby nebol
aktivny polomer nastroja

Upozornujeme, Ze tieto predvolby su Absolutne predvolby.

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 1Y = 20

Uistite sa, ze sa nezobrazuje ziadna kompenzacia polomeru nastroja
Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre hibku otvoru: Z = =20
Stlacte tlacCidlo Enter

Vyvrtanie otvoru 1 Prejdite osami X, Y a Z, kym sa hodnota na displeji nerovna
nule.

> Stvorec v grafickom pomocnikovi nastavenia polohy je teraz vycentrovany medzi
dvoma stredovymi znackami

> Vytiahnite vrtak

Nastavenie predvoleného umiestnenia otvoru 2
Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

Stlacte tlacidlo osi X

Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 2 X = 30

Stlacenim softvérového tlacidla Il oznacite vstupny Udaj ako inkrementalny
rozmer

v

vV vVvvVvVvVvVvyywyy

vV vyYvyy
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9.6

> Stlacte tlacidlo osi Y
» Zadajte hodnotu nominalnej polohy pre otvor 2'Y = 30

> Stlacenim softvérového tlacidla Il oznacite vstupny udaj ako inkrementalny
rozmer

> Stlacte tlacCidlo Enter
> Prejdite osami X a Y, kym sa hodnota na displeji nerovna nule.

» Stvorec v grafickom pomocnikovi nastavenia polohy je teraz vycentrovany medzi
dvoma stredovymi znackami

Prednastavenie osi Z:

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

Stlacte tlacidlo osi Z

Stlacte tlacidlo Enter na pouzitie poslednej zadanej predvolby

Vyvftanie otvoru 2: Prejdite osou Z, kym sa hodnota na displeji nerovna nule.

Stvorec vo vystrahe, ktord upozorfiuje na takmer nulovd hodnotu, je teraz
vycentrovany medzi dvoma stredovymi znackami.

> Vytiahnite vrtak

v v v.VvyYy

Funkcie

Stlacenie softvérového tlacidla Features poskytne pristup k funkciam frézovania
Rozstupova kruznica, Rad otvorov, Frézovat’ skosenie a Frézovat’ obluk.

Funkcie Rozstupova kruznica a Rad otvorov ponukaju spdsoby vypoctu a
obrabania réznych vzorov otvorov. Funkcie Frézovat’ skosenie a Frézovat’ obluk
poskytuju spdsoby obrabania plochého priecneho povrchu (Frézovat' skosenie)
alebo zaobleného povrchu (Frézovat obluk) pomocou manuélneho stroja.

Definované vzory si produkt pri vypnuti a opatovnom zapnuti napajania
zapamata.

K dispozicii su nasledujuce softvérové tlacidla pre Features frézovania:

Softvérové tlacidlo Funkcia

Circle Pattern Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern na ziskanie
pristupu k tabulke vzorov kruznice

Rad otvorov Stlacte softvérové tlacidlo Rad otvorov na ziskanie pristupu
k tabulke linearnych vzorov

Frézovat’ Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat' skosenie na ziskanie

skosenie pristupu k formularu Incline Mill

Frézovat obluk StlaCte softvérové tlacidlo Frézovat’ obluk na ziskanie

pristupu k formularu Arc Mill
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Kruhové a linearne vzory

Tato ¢ast opisuje tabulky kruhovych a linedrnych vzorov a ich moZnosti. Produkt
umoznuje ulozenie desiatich uzivatelom definovatelnych vzorov pre kazdu kruznicu
a rad. Po definovani vzorov si ich produkt pri napajani zapamata. Mézu byt
pripomenuté a vykonané z DRO alebo z programu.

>
>

Pristup k tabulke Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov:
Stlacte softvérové tlacidlo Features
Zobrazia sa softvérové tlacidla Rozstupova kruznica a Rad otvorov

Stlacte softvérové tlacidlo Rozstupova kruznica pre pristup k tabulke
Rozstupova kruznica

alebo
Stlacte softvéroveé tlacidlo Rad otvorov pre pristup k tabulke Rad otvorov
Zobrazi sa prislusna tabulka vzorov otvorov

V tabulkdch Rozstupova kruznica a Rad otvorov su k dispozicii nasledujtce
softvérové tlacidla:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Novy Stlacenim softvérového tlacidla Novy vytvorite novy kruhovy
alebo linearny vzor

Uprav. StacCte softvérové tlacidlo Uprav. na Upravu existujuceho
vzoru

Vymazat’ Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’ na vymazanie existuju-
ceho vzoru

Spustit’ Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’ na vyhotovenie vzoru

Pomocnik Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik pre dalSie informacie
0 vzore
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Kruhové a linearne vzory otvorov

PozZaduju sa informacie k polozke Rozstupova kruznica

Rozstupova kruZnica (1)
Podet otvorov 1
X Stred 0.000 |
Y Stred 0.000
Folomer 0.000

Spifaci uhol 0.0000° |

End Angle 0.0000°

Pomocnik

Typ: typ vzoru, Full alebo Segment

Pocet otvorov

X Stred: poloha osi X v strede vzoru otvoru

Y Stred: poloha osi Y v strede vzoru otvoru
Polomer: polomer vzoru

Spustiaci uhol: uhol medzi osou X a prvym otvorom
End Angle: uhol medzi osou X a prvym otvorom

Z Hibka: cielova hibka pre vftanie v osi nastroja
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Pozaduju sa informacie k polozke Rad otvorov

Rad otvorov (1) Poloha
Typ Matica
X First Hole
Y First Hole

Holes Per Row 1

Vzdialenost otvoroy 0.000

Uhol 0.0000°
Z Hibka

Pomocnik

Typ: typ vzoru, Matica alebo Frame

X First Hole: poloha osi X prvého otvoru vzoru

Y First Hole: poloha osi Y prvého otvoru vzoru

Holes Per Row: pocet otvorov v kazdom riadku vzoru
Vzdialenost’ otvorov: vzdialenost medzi kazdym otvorom v rade
Uhol: uhol alebo rotdcia vzoru

Z Hibka: cielova hibka pre vftanie v osi nastroja

Pocet radov: pocet radov vo vzore

Row Spacing: vzdialenost medzi kazdym radom vzoru

Tabulka Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov sa pouziva na definovanie az
desiatich réznych vzorov otvorov kruhov (Uplné alebo Segmentové) a desiatich
roznych vzorov linearnych otvorov (Rad alebo Ram).

Vytvaranie a Uprava vzoru

Vytvorenie alebo upravenie vzoru v tabulke:

Stlacte softvérové tlacidlo Features

Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern alebo Rad otvorov

V tabulke vzorov sa zobrazia vSetky vzory, ktoré boli predtym definované
Stlacte tlacidlo hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie zaznamu tabulky

Stlacte softvérové tlacidlo Novy pre vytvorenie nového zdznamu alebo stlacte
softvérové tlacidlo Uprav. pre Upravu existujuceho zdznamu

alebo

Stlacte tlacidlo enter

Otvori sa formular vzoru

Zadajte informacie potrebné na definovanie vzoru
Stlacte tlacidlo enter

Vzor bude vlozeny do prislusnej tabulky. Teraz je mozné ho zmenit, vykonat,
alebo odkéazat nan z programu.

vV VvVvYyYyy

VvV Vv vV VY
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Odstranenie vzoru
Odstranenie vzoru z tabulky:
> Stlacte softvérové tlacidlo Features
> Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern alebo Rad otvorov

> Stlacte tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie vzorca, ktory chcete
odstranit

> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’
> Stlacte tlacidlo enter na potvrdenie odstranenia vzoru z tabulky
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Spustenie vzoru

N:O . Poloha

N:1
V: @
0:00
mm
Vrat
Nast.
B:1/4

Nahlad Predchadzajlice Dalsi Ukonéit

Spustenie vzoru:

> StlacCte softvérové tlacidlo Features

> Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern alebo Rad otvorov

> Stlacte tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie vzoru, ktory chcete
spustit

> StlacCte softvérové tlacidlo Spustit’

> Produkt vypocita umiestnenia otvorov a moze tiez poskytnut grafické zobrazenie
vzoru otvorov

Pri spusteni vzoru su k dispozicii nasledujuce softvérové tlacidla:

Softvérové tlacidlo Funkcia

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na vyber grafického
zobrazenia vzoru

Predchadzajuce Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajuce na vyber
predchadzajuceho otvoru vo vzore

Dalsi Stlagte softvérové tlacidlo Dalsi na vyber nasledujiceho
otvoru vo vzore

Ukoncit’ Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukoncenie vyhotove-
nia vzoru

0 Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na prepnutie zobrazenia medzi polohami
v rezime Vzdialenost presunutia (Inc), v grafickom zobrazeni a v rezime
Aktudlnej hodnoty (Abs).

0 V grafickom zobrazeni je zobrazeny priemer aktivneho nastroja.
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Priklad: zadavanie udajov a spustenie kruhového vzoru

Rozstupova kruZnica (1) Poloha

T

Pocet otvorov 4l

X Stred 50.000

Y Stred 40.000 |
Folomer 30.000

Spuétaci uhol 25.0000°
End Angle 295.0000°

Pomocnik

Zadavanie udajov:

Stlacte softvéroveé tlacidlo Features

Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern

Stlacte tlacidlo hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie vzoru 1
Stlacte tlacidlo enter

Vyberte moznost Full v poli Typ

Stlacte tlac¢idlo dolnej Sipky na prechod na nasledujuce pole
Zadajte hodnotu 4 v parametri Pocet otvorov

Zadajte hodnotu 50 mm v parametri X Stred

Zadajte hodnotu 40 mm v parametri Y Stred

Zadajte hodnotu 125 mm v parametri Polomer kruhového vzoru
Zadajte velkost 25° v parametri Spust'aci uhol

Velkost End Angle je 295° a nemozno ju zmenit, pretozZe Typ bol nastaveny na
Full

» Zadajte parameter Z Hibka -10 mm
Hibka otvoru je volitelnd a tento Udaj nie je povinny.
> Stlacte tlacidlo enter
> Circle Pattern Table teraz zobrazuje vzor, ktory bol prave definovany ako vzor 1

-77.190° X
-52.680° Y

vV V.V vV vV vV vV Vv Vv VY

10.000¢

{ T

Nahiad Predchadzajlce Dalsi Ukongit
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Spustenie vzoru:
> StlacCte softvérové tlacidlo Spustit’
> Zobrazuje sa Vzdialenost presunutia

> Prejdite k otvoru a posurite osi X a Y, kym ich zobrazené hodnoty nemaju
hodnotu 0,0

» Vrtanie (hibka Z): ak bol do vzoru vloZeny parameter hibky, postvaijte os Z, kym
nebude zobrazena hodnota 0,0; v opacnom pripade vrtajte do pozadovanej hibky.

» Stladte softvérové tlacdidlo Dalsi
» Rovnakym spdsobom pokracujte vo vitani zvysnych otvorov
» Po dokonceni vzoru stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’

9.6.2 Frézovanie pod uhlom a oblukové frézovanie

Funkcie frézovania pod uhlom a oblukového frézovania poskytuju spésoby na
obrdbanie plochych prie¢nych povrchov (frézovanie pod uhlom) alebo zaoblenych
povrchov (oblikové frézovanie) pomocou manuéineho stroja. Produkt poskytuje
priestor na ulozenie desiatich funkcii frézovania pod uhlom Incline Mill a desiatich
funkcii oblukového frézovania Arc Mill, ktoré si moze pouzivatel zadefinovat. Po
zadefinovani tychto funkcii siich produkt pri vypnuti a opatovnom zapnuti napajania
zapamatd. Daju sa vyvolat a vykonat z DRO alebo z programu.
Spbsob ziskania pristupu k tabulke Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk:
> Stlacte softvérové tlacidlo Features
> Zobrazia sa softvérové tlacidla Frézovat' skosenie a Frézovat’' obluk.
> Stlacenim softvérového tlacidla Frézovat’ skosenie otvorte tabulku Frézovat’
skosenie.
alebo
> StlaCenim softvérového tlacidla Frézovat’ obluk otvorte tabulku Frézovat’
obluk.

> Zobrazi sa zodpovedajuca tabulka frézovania

V tabulkach Frézovat’ skosenie a Frézovat’ obluk su k dispozicii nasledujuce
softvérové tlacidla:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Novy Stlacenim softvérového tlacidla Novy vytvorte novu funkciu
Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

Uprav. Stlacte softvérové tlacidlo Uprav. na Upravu existujucej
funkcie frézovania

Vymazat’ Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’ na vymazanie existuju-
cej funkcie frézovania

Spustit’ Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’ na vykonanie funkcie
frézovania

Pomocnik Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik na ziskanie dalsich

informacii o funkcii frézovania
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Funkcie frézovania pod uhlom a oblukového frézovania

PoZaduju sa informacie k polozke Frézovat’ skosenie

Frézovaf skosenie (1)

Rovina
X Start
Y Start
X Koniec
Y Koniec

Krok

Pomocnik

Rovina: rovina, ktord sa ma frézovat

X Start: zadiatocny bod osi X

Y Start: zagiatocny bod osi Y

X Koniec: koncovy bod osi X

Y Koniec: koncovy bod osi Y

Krok: vzdialenost medzi kazdym prechodom alebo kazdym Krok pozdiz linie

Velkost Krok je volitelnd. Ak je hodnota nulovd, operator rozhodne
pocas ¢innosti, aky posun sa vykona medzi kazdym Krok.
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Pozaduju sa informacie k polozke Frézovat’ obluk

Frézovat oblik (1) Poloha

Rovina
XKMP
YKMP
X Start
Y Start

X Koniec

Y Koniec

Pomocnik

Rovina: rovina, ktord sa ma frézovat
X K MP: stredovy bod osi X

Y K MP: stredovy bod osi Y

X Start: zadiato¢ny bod osi X

Y Start: zadiatocny bod osi Y

X Koniec: koncovy bod osi X

Y Koniec: koncovy bod osi Y

Krok: vzdialenost po obvode oblika medzi kazdym prechodom alebo Krok
pozdlz obrysu obluka

Velkost Krok je volitelna. Ak je hodnota nulova, operator rozhodne
pocas ¢innosti, aky posun sa vykona medzi kazdym Krok.

Tabulka Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk sa pouZiva na zadefinovanie
maximalne desiatich réznych vzorov frézovania.

Vytvorenie a Uprava funkcie frézovania

Spbsob vytvorenia alebo Upravy funkcie v tabulke:

Stlacte softvérové tlacidlo Features

Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

V tabulke funkcii sa zobrazia vSetky funkcie, ktoré boli predtym zadefinované

Stlacte tlacidlo so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol na zvyraznenie zaznamu
tabulky

> Stlacte softvérové tlacidlo Novy pre vytvorenie nového zdznamu alebo stlacte
softvérové tlacidlo Uprav. pre Upravu existujuceho zéznamu

alebo

Stlacte tlacidlo enter

Otvori sa formular funkcie

Zadajte informacie potrebné na zadefinovanie funkcie
Stlacte tlacidlo enter

Funkcia sa vlozi do prislusnej tabulky. Teraz je mozné ho zmenit, vykonat alebo
odkazat nar z programu.

vVvVvVvyy

v Vv vV Yy
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Odstranenie funkcie
Spbsob odstranenia funkcie z tabulky:
> Stlacte softvérové tlacidlo Features
> Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

> Stlacte tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol na zvyraznenie funkcie,
ktort chcete odstranit

> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’
> Stlacte tlacidlo enter na potvrdenie odstranenia funkcie z tabulky
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Spustenie funkcie

Poloha

'K

Néhlad Dalsi Ukonéit

Spbdsob spustenia funkcie:
> Stlacte softvérové tlacidlo Features
> Stlacte softvérové tlacidlo Frézovat’ skosenie alebo Frézovat’ obluk.

> Stlacte tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol na zvyraznenie funkcie,
ktoru chcete spustit

> StlacCte softvérové tlacidlo Spustit’
> Zobrazenie sa prepne na prirastkové DRO, ktoré bude uvadzat prirastkovu
vzdialenost od zac¢iato¢ného bodu

Pri spusteni vzoru su k dispozicii nasledujuce softvérové tlacidla:

Softvérové tlacidlo Funkcia

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na volbu prirastkového
DRO, obrysového nahladu funkcie alebo absoldtneho DRO

Predchadzajuce Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajiuce na navrat do
predchadzajuceho prechodu

Dalsi Stladte softvérové tlacidlo Dalsi na postup do nasledujiceho
prechodu
Ukoncit’ Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukoncenie vykonava-

nia ukonu frézovania

Korekcia polomeru nastroja sa pouziva na zaklade polomeru aktualneho nastroja.
Ak volba roviny obsahuje os nastroja, predpoklada sa, ze hrot nastroja ma zaobleny
koniec.

» Prejdite do zaciatocného bodu a vykonajte zapichovaci rez alebo prvy prechod
cez povrch

» Stlacte softvérové tlacidlo Dalsi na pokracovanie nasledujicim krokom pozdiz
obrysu

> Prirastkové zobrazenie uvadza vzdialenost od nasledujiceho prechodu pozdi(?
linie alebo obrysu obluka

» Ak chcete nasledovat obrys, posuvaijte tieto dve osi v malych krokoch, pricom
udrziavajte polohu X a Y ¢o najblizsie k nule (0.0)

> Pokial sa neurcila ziadna velkost kroku, prirastkové zobrazenie bude vzdy
uvadzat vzdialenost od najblizsieho bodu na obliku
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> Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na prepinanie troch dostupnych nahladov
(prirastkové DRO, obrys a absolutne DRO)

Zobrazenie obrysu uvadza polohu ndstroja voci frézovanému povrchu. Ked

sa nitkovy kriz predstavujuici nastroj nachddza na linii predstavujucej povrch,
znamena to, ze sa nastroj nachadza v pozadovanej polohe. Nitkovy kriz nastroja
zostdva zafixovany v strede grafu. Pri pohybe stola sa pohybuije aj linia povrchu.

> Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukoncenie Ukonu frézovania

Smer posunu nastroja (R+ alebo R-) sa uplatriuje na zaklade polohy
nastroja. Operator musi pristupovat k povrchu obrysu zo spravneho
smeru na dosiahnutie spravnej korekcie nastroja.

9.7 Spajanie Z/W

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Funkcia Fréz. ndz poskytuje rychly spésob na spojenie pozicii osi Za W v
Stvorosovom systéme. Zobrazenie mdze byt spojené na displeji Z alebo W.
Zobrazenie spojenej polohy na osi Z

Spojenie osi Z a W a zobrazenie vysledku na displeji Z:
> Stlacte a podrzte tlacidlo osi Z priblizne na 2 sekundy

> Sucet poldh Z/W sa zobrazi na displeji Z a displej W nebude zobrazovat ziadnu
hodnotu

Zobrazenie spojenej polohy na osi W
Spojenie osi Z a W a zobrazenie vysledku na displeji W:
> StlaCte a podrzte tlacidlo osi W priblizne na 2 sekundy

> Sucet poldh Z/W sa zobrazi na displeji W a displej Z nebude zobrazovat ziadnu
hodnotu

ZruSenie spojenia Z/W

ZrusSenie spojenia Z/W
> Stlacte tlacidlo osi displeja, ktory nezobrazuje Ziadnu hodnotu
> Obnovia sa polohy jednotlivého zobrazenia Z a W
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Nastavenie tkonov Specifickych pre ststruzenie | Prehlad

10.1 Prehlad

Tato kapitola opisuje Ukony a funkcie softvérovych tlacidiel, ktoré su Specifické pre
sustruzenie.

o Pred vykonanim ¢innosti popisanych v tejto ¢asti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.

Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka', Strana 55

10.2 lkona zobrazenia nastroja

lkona @ sa pouziva na oznacenie, ze zobrazena hodnota je hodnota priemeru.
Ziadna viditelnd ikona znameng, Ze na displeji je zobrazena hodnota polomeru.

10.3 Tabulka nastrojov
DR0203 dokaze ulozit rozmerové odchylky az pre 16 nastrojov. DRO300 dokaze
ulozit rozmerové odchylky az pre 100 nastrojov.

Pri zmene obrobku a vytvoreni nového nulového bodu vSetky nastroje automaticky
vychadzaju z nového nulového bodu.

10.3.1 Importovanie a exportovanie

Tabulka nastrojov mozZno importovat z existujuceho suboru alebo exportovat na
zalohovanie a buduce pouzitie.

Dalsie informacie: "Tabulka néstrojov’, Strana 77
10.3.2 Nastavenie odchylok nastroja

Pred pouzitim ndstroja musite zadat jeho odchylku (pozicia reznej hrany). Odchylky
ndstroja mozno nastavit vo funkcii Nastroj/nastavit’ alebo Zablokovat’ os.
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Nastroj/nastavit’

Funkciu Nastroj/nastavit’ mozZno pouzit na nastavenie odchylky nastroja pomocou
nastroja, ked je zndmy priemer obrobku.

Nastavenie odchylky nastroja pomocou funkcie Nastroj/nastavit’:
Dotknite sa znameho priemeru na osi X1

StlacCte softvérové tlacidlo Nastroj

Oznacte pozadovany nastroj

Stlacte tlac¢idlo Enter

Oznacte pole osi X

Zadajte polohu Spicky nastroja, napriklad X=10

vV VvVvyVvyYyysy

Nezabudnite, ze produkt je v rezime zobrazenia priemeru @, ak je
vstupom hodnota priemeru.

Dotknite sa Cela obrobku nastrojom 2

Oznacte pole osi Z

Nastavte zobrazenie polohy Spicky nastroja na nulu, Z=0
Stlacte tlacCidlo Enter

vV vyyVvyy
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Zablokovat’ os

Funkciu Zablokovat’ os mozno pouzit na nastavenie odchylky nastroja pri jeho
zataZeni a ak priemer obrobku nie je znamy.

Funkcia Zablokovat’ os je uzitocna pri urcovani nulovych bodov nastroja dotykom
obrobku. Aby sa zabranilo strate hodnoty polohy pri odkloneni nastroja pocas
merania obrobku, tdto hodnota sa méze ulozit stlacenim softvérového tlacidla
Zablokovat' os.

Nastavenie odchylky nastroja pomocou funkcie Zablokovat’ os:
Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

Oznacte pozadovany nastroj

Stlacte tlacCidlo Enter

Stlacte tlacidlo osi X

Vysustruzte polomer na osi X

Pocas rezania stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os
Odklonte nastroj z aktualnej polohy

Vypnite vreteno a zmerajte priemer obrobku

Zadajte namerany priemer alebo polomer

Nezabudnite, ze produkt je v rezime zobrazenia priemeru @, ak zadavate hodnotu
priemeru.

> Stlacte tlacidlo Enter

vV VvV VvV Vv Vv VvVvYVvyy

Vyber nastroja
Pred zacatim obrabania vyberte nastroj, ktory pouzivate z ponuky Tabulka
nastrojov. Pri praci s kompenzaciou nastroja produkt nasledne zohladhuje ulozené
udaje.

Vyber nastroja:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

> Pouzite tlacidla hornej alebo dolnej Sipky na oznacenie ndstroja, ktory chcete
vybrat

> StlaCte softvérové tlacidlo Pouzit’
>V stavovom riadku overte, ¢i bol vybraty spravny nastroj
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10.4 Nastavenie nulového bodu

Nastavenie nulového bodu definuje vztah medzi poziciami osi a zobrazenymi
hodnotami.

Pri vacésine Ukonov sustruhu je iba jeden nulovy bod osi X — uprostred sklu¢ovadla —
ale mdze byt uzito¢né definovat dalSie nulové body pre os Z.

Tabulka nulovych bodov mézZe obsahovat az 10 nulovych bodov.

Pre nastavenie nulovych bodov sa odporuca dotyk obrobku so znamym priemerom
alebo polohou a ndsledné zadanie tohto rozmeru ako hodnoty, ktord sa ma zobrazit
na displeji.
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10.4.1 Manualne nastavenie nulového bodu

Nul. bod Poloha
Cislo nulového bod 0

X 10.000 @
Zo 0.000

z

Zaskriabnite Celnti plochu a stladte
Zablokovat os alebo zadajte polohu
nastroja.

Pocitad Pomocnik

Manualne nastavenie nulového bodu:

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Dotknite sa obrobku v bode 1

Stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os

alebo

>V tomto bode zadajte polomer alebo priemer obrobku

vV vVvyyvVvyy

Nezabudnite, Ze produkt je v reZime zobrazenia priemeru @, ak zadavate
hodnotu priemeru.

» Oznacte pole osi Z
> Dotknite sa povrchu obrobku v bode 2
> Stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os
alebo
> Zadajte polohu hrotu nastroja (Z = 0) pre suradnicu Z nulového bodu
> Stlacte tlacidlo Enter
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10.4.2 Nastavenie nulového bodu pomocou funkcie alebo Zablokovat’ os

Funkcia Zablokovat’ os je uzito¢na na nastavenie nulového bodu pri zatazeni
nastroja a ak priemer obrobku nie je znamy.

Nul. bod Poloha

Cislo nulového bod

: ¢
Zo
Z

Ostistruzte priemer a stlacte Zablokovaf
os alebo zadajte polohu nastroja.

Foditac Pomocnik

Nastavenie nulového bodu pomocou funkcie Zablokovat’ os
Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte Cislo nulového bodu

Oznacte pole osi X

Vysustruzte polomer na osi X

Pocas rezania stlacte softvérové tlacidlo Zablokovat’ os
Odklonte nastroj z aktualnej polohy

Vypnite vreteno a zmerajte priemer obrobku

Zadajte namerany priemer, napriklad 40 mm

Stlacte tlacCidlo Enter

VvV vV vV Vv Vv VvYVvyy
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10.5 Kuzelové pocitadlo

KuZelové pocitadlo pouzite na vypocet uhla skosenia.

Vypocitajte skosenie vlozenim rozmerov z nakresu alebo dotykom kuzelovitého
obrobku a nastroja alebo detektora hran.

Vypoéet skosenia so znamymi priemermi a dizkou

Kuzelove pocitadlo

Priemer 1 10.0000
Priemer 2 12.0000
Dizka 20.0000

Uhol

Pomocnik

Poziadavky pre vypocet skosenia pomocou priemerov (Priemer 1, Priemer 2) a

Dizka:

» Startovacia hodnota priemeru

®  Konec¢na hodnota priemeru

= Di7ka skosenia

Vypo&et skosenia so zndmymi priemermi a dizkou:

> Stlacte softvérové tlacidlo Pocitaé

> Volba softvérovych tlacidiel sa zmeni tak, aby zahfnala funkcie vypoctu skosenia

> Stlacte softvérové tlacidlo Kuzel: D1/D2/L

> Zadajte prvu hodnotu priemeru do pola Priemer 1 a stlacte tlacidlo Enter
alebo
Prilozte nastroj k jednému bodu a stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’

» Zadajte druhu hodnotu priemeru do pola Priemer 2 a stlacte tlacidlo Enter
alebo

> Prilozte nastroj k druhému bodu a stlacte softvéroveé tlacidlo Zapamadtat’

Uhol skosenia sa pri pouziti softvérového tlacidla Zapamatat’ vypocita
automaticky

» Pri zaddvani idajov pomocou numerickej klavesnice zadajte Dizka
> Stlacte tlacidlo Enter
> Uhol skosenia sa zobrazi v poli Uhol
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10.6

Vypoéet skosenia so znamou zmenou polomeru a dizky

Kuzefove poéitadlo Poloha

Zadanie 1

Entry 2 8.0000

Ratio 1:8.0000
Uhol 7.1250°

Pomocnik

Poziadavky na vypocet pomeru skosenia:

B Zmena polomeru skosenia

» DiZka skosenia

Vypocet skosenia pomocou zmeny polomeru a dizky skosenia:
Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac

Volba softvérovych tlacidiel sa zmeni tak, aby zahffiala funkcie vypocétu skosenia
Stlacte softvérové tlacidlo Kuzel: vzt'ah.

Zadajte zmenu polomeru skosenia do pola Zadanie 1

Oznacte pole Entry 2

Zadajte diZku skosenia do pola Entry 2

Stlacte tlacidlo Enter

Vypocitané hodnoty Ratio a Uhol sa zobrazia v prislusnych poliach.

VvV v vV v vV vV VY

Nastavenie prednastavenych hodnot

Funkcie prednastavenia boli v tejto prirucke uz vysvetlené.
Dalsie informacie: "Prednastavenie cielovej polohy’, Strana 127

Vysvetlenie a priklady na tychto strankach su zalozené na pouziti frézy. Zaklady
tychto vysvetleni su rovnakeé pri pouziti sustruhu s dvomi vynimkami: Odchylky
priemeru nastroja (R +/-) a vstupné Udaje Polomer vs Priemer.

Odchylky priemeru nastroja nemaju Ziadne vyuZitie pri sustruhoch, takze tato funkcia
nie je k dispozicii pri zadavani prednastavenych hodnét pre sustruhy.

Vstupné hodnoty mézu byt hodnoty polomeru alebo priemeru. Je dolezité uistit sa,
Ze jednotky, ktoré zadavate pocCas nastavenia prednastavenych hodnét, suhlasia

s jednotkami, ktoré aktualne pouziva displej. Hodnota priemeru sa zobrazuje so
symbolom @. Stav displeja mozno zmenit pomocou softvérového tlacidla Polomer/
priemer (k dispozicii v oboch rezimoch prevadzky).
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10.7 Meranie priemeru a polomeru

Vykresy dielov pre sustruh zvycajne udavaju hodnoty priemeru. Produkt moze
zobrazovat priemer alebo polomer. Pri zobrazeni priemeru sa vedla hodnoty polohy
zobrazi symbol @.

Priklad:
®  Zobrazenie polomeru, poloha 1, X = 20
®  Zobrazenie priemeru, poloha 1, X = @ 40

Aktivacia merania priemeru a polomeru pre os
Dalsie informacie: "Priemer osf", Strana 100

Prepinanie medzi rozmermi priemeru a polomeru

o Softvérové tlacidlo Polomer/priemer je k dispozicii, len ak je polozka
Pouzitie nastavena na Otocit’.

Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 86

Prepnutie medzi meranim priemeru a polomeru:
> Stlacte softvérové tlacidlo Polomer/priemer
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10.8

Vektorovanie

Vektorovanie rozdeluje pohyb po zloZenej osi na prie¢ne alebo pozdizne osi.
Napriklad pri sustruzeni zavitov vdm vektorovanie umoznuje vidiet priemer vldkna na
displeji osi X aj napriek tomu, Ze sa pohybujete reznym nastrojom s ru¢nym kolesom
so zloZenou osou. Ak je povolené vektorovanie, mdZete prednastavit poZzadovany
polomer alebo priemer na osi X, aby ste mohli ,obrébat na nulu”.

o Pri pouziti vektorovania horny posuvny kddovac (zlozenej) osi musi byt

priradeny k dolnej osi displeja. Priecna ¢ast pohybu osi sa potom zobrazi v
hornej osi displeja. PozdlZzna zloZka pohybu osi bude zobrazena v strednej
osi displeja.

Mast, obrdbania Zobrazenie zloZiek
Faktor zmeny mierky Zap. 3
Priemer osi 30.0000°

Vyst. mer. hodnoty

Graf. poloh. - pomac

Nast. stavovi listu

Casovaé
Zobrazenie zloZiek

Zap.vyp. Pomocnik

Povolenie vektorovania:

StlacCte softvérové tlacidlo Nastavenia
Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. obrabania

® Zobrazenie zlozZiek

Stlacte softvérové tlacidlo Zap./vyp. a vyberte moznost On na umoznenie
Zobrazenie zloziek

Oznacte pole Uhol

Zadajte uhol medzi pozdiznym beZcom a hornym bezcom, pricom hodnota 0 °
znamena, ze horny bezec sa pohybuje rovnobezne s pozdlznym bezcom

Stlacte tlacidlo enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Zobrazenie zloziek
a navrat do ponuky Nast. obrabania

Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024

155



Nastavenie tkonov Specifickych pre ststruzenie | Spajanie Z

10.9 Spajanie Z
Funkcia Oto¢it’ poskytuje rychly spésob na spojenie pozicii osi Zg a Z v troj- alebo
Stvorosovom systéme. Displej moZe byt pripojeny na displeji Z alebo Z.
Posunutim vstupov Zg alebo 7 sa aktualizuje spojena poloha Z.
Spojenie sa zachovava aj medzi jednotlivymi napajacimi cyklami.

Musi sa najst referenénd znacka pre oba kddovace, aby bolo mozné spatné
vyvolanie predchadzajuceho nulového bodu pri spajani polohy.

Zobrazenie spojenej polohy na osij
Spojenie osi Zg a Z a zobrazenie vysledku na displeji Zy:
> Stlacte a podrzte tlacidlo Zg priblizne 2 sekundy

> Sucet poldh Z sa zobrazi na displeji Zg a displej Z nebude zobrazovat Ziadnu
hodnotu

Zobrazte spojenu polohu na osi Z
Spojenie o0si Zg a Z a zobrazenie vysledku na displeji Z:
> StlaCte a podrzte tlacidlo Z priblizne 2 sekundy

> Sucet poldh Z sa zobrazi na displeji Z a displej Zg nebude zobrazovat Ziadnu
hodnotu

Pripojenie poldh osi Zg a Z mozno spustit’ aj z ponuky Konfig. displeja.
Dalsie informacie: "Konfig. displeja’, Strana 85

ZruSenie spojenia Z

ZruSenie spojenia Z:

> Stlacte tlacidlo osi displeja, ktory nezobrazuje Ziadnu hodnotu
> Obnovia sa zobrazenia Zga Z

10.10 Zavitovy cyklus

0 Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO 300.

Funkcia Zavitovy cyklus vyzaduje instalaciu rotacného Cislicového
vysielaca polohy na zavitoreznu vodiacu skrutku sustruhu.

Funkcia Zavitovy cyklus zjednodusuje a zlepSuje rezanie zavitu na sustruhu.
Produkt poskytuje jeden Zavitovy cyklus, ktory si moZe zadefinovat pouzivatel a
ktory sa da vyvolat a vykonat z DRO kedykolvek po¢as ¢innosti, pricom sa ulozi do
pamate pri vypnuti a opatovnom zapnuti napajania.

Pred tym, ako bude mozné pouzit funkciu Zavitovy cyklus, musia sa zadefinovat
nastavenia funkcie Zavitovy cyklus.
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Nast. merac. pristr.

o Ak chcete pouzit funkciu Zavitovy cyklus na 3-osovom systéme, na
poslednu os sa musi nainstalovat rotacny cislicovy vysiela¢ polohy. Pri 4-
osovom systéme sa musi rotacny cislicovy vysiela¢ polohy nainstalovat na
tretiu alebo Stvrtu os.

Spdsob nastavenia rotacného ¢islicového vysielaca polohy:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti

= Nast. systému

= Nast. merac. pristr.

Nast, systému Mast. merac. pristr,

Sprava slborov
Nast, merac, pristr,
Konfig. displeja
Nast, &itania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Pomocnik

> Zvolte os, ku ktorej je pripojeny rotacny &islicovy vysiela¢ polohy
> Stlacenim tlacidla enter zobrazte formular na zadavanie Udajov osi

Nast, systému

Sprava siiborov Encoder Type

Nast. merac. pristr, Rozlienie (/U) 250.0

Konfig. displeja Vyhodn. refer. znaé. Ziadne ]

Nast, &itania Smer poéitania Pozitivny ¥

Diagnost. Monitorovanie chyb Zap. b
Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Dizka/uhol Pomocnik

> Stladte softvérové tlagidlo Dizka/uhol na volbu Uhol v poli Encoder Type
> Zadefinujte zvySné parametre pre Nast. merac. pristr.
Dalsie informacie: "Nast. merac. pristr.’, Strana 83
> Stlacte tlacidlo enter na ulozenie nastavenia
> Stlacenim tlacidla C sa vratite do ponuky Nast. systému
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Nast. zavit. cyklu
Spbsob zadefinovania Nast. zavit. cyklu:
Nast. systému Nast. zavit. cykiu

Nast. Citania Vstup x4 ]

Diagnost, Vodiaca skrutka TP

Fareb.schéma zobraz. | Zadajte chody zavitu na palec (TPI) vodiacej
skrutky.

Vyrobng nastavenia

Kompenzacia chyb

Spatna kompenzacia
Nast. zavit. cyklu

TPUstp. Pomocnik

Zvolte Nast. zavit. cyklu v ponuke Nast. systému

StlaCenim tlacidla enter zobrazte ponuku Nast. zavit. cyklu

Zvolte os pre Vstup, ktora bola urena pre rotacny &islicovy vysielac polohy
Stlacte tlacidlo enter na ulozenie nastavenia

Zadajte pocCet zavitov na palec vodiacej skrutky v poli Vodiaca skrutka TPI
alebo

> Stlacte softvérové tlacidlo TPI/stap. Na zobrazenie pola Vodiaca skrutka Stup.
a zadajte stupanie vodiacej skrutky v mm

» Stlacenim tla¢idla enter uloZte nastavenia
» Dvakrat stlacte tlacidloC na navrat na obrazovku DRO

vV vvyyVwvyy
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Parametre polozky Zavitovy cyklus

Po zadefinovani osi rota¢ného ¢islicového vysielaca polohy a dokonéeni Nast.
zavit. cyklu je mozné zadefinovat parametre polozky Zavitovy cyklus.

Spbsob zadefinovania parametrov polozky Zavitovy cyklus:

Zévitowy cyklus

x zasiatocny bod | IRERSY o 34,650 @

Zo Zatiatoény bod 0.000 | 53.265

X Kencovy bod 13.500 © 0.000
Zo Koncovy bod -40.000 | 0.000°

Pocet rezov 3

VioZte siradnice zadiatoéného bodu.

Zapamétat

> Stlacenim softvérového tlacidla Zavitovy cyklus na obrazovke DRO otvorte
formular Zavitovy cyklus

> Osi budu v rovnakom rezime v akom je nastavena relativna os: Polomer alebo
Priemer

> Zadajte suradnicu X pre Zaciatocny bod
> Zadajte suradnicu Z prey Zaciatocny bod
ZvycCajne je 0.0 bezna zacCiatocna poloha
> Zadajte priemer zavitu kone¢ného rezu v poli X pre Koncovy bod

Toto je mensi vonkajsi priemer pre vonkajSie zavity a vacsi vnutorny priemer pre

vnutorné zavity
» Zadajte koncovy bod zavitu (dizky zavitu) v poli Z prey Koncovy bod
> Zadajte poCet normalnych prechodov v poli Pocet rezov

alebo

» Stlacte softvérové tlacidlo Poéet/hibka a zadajte hibku normélneho prechodu v

poli Hibka rezov
> Stlacte tlacdidlo so Sipkou nadol
> Zobrazia sa dalSie moznosti

» Zadajte hibku pre Dokonéovaci rez, alebo nechajte pole prazdne, ak sa
nevyzaduje ziadny zaverec¢ny prechod

Dokoncovaci rez je navyse k zadanému poctu normalnych prechodov,
pricom sa zahrnie do celkovej hlbky rezu

> Zadajte pocet zavitov na palec v poli Zavit TPI
alebo
> Stlacte softvérové tlacidlo TPI/stap.
> Zadajte Zavit Stap. v mm
Pole Bok zavitu uvadza to, Ci je zavit Vnuatri alebo Vonku.
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> Stlacenim tlacidla enter ulozte nastavenia a zatvorte formular Zavitovy cyklus
> Zobrazi sa program Zavitovy cyklus
> StlaCte tlacidloC na navrat na obrazovku DRO
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Dal$ie softvérové tlasidla dostupné v ramci formulara Zavitovy cyklus:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Zapamatat’ Stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat’ na nastavenie zacia-
tocného a koncového bodu

Pocitac Stlacte softvérové tlacidlo Pocitac na zobrazenie funkcii
kalkulacky

Pomocnik Stlacte softvérové tlacidlo Pomocnik na ziskanie dalsich

informacii o funkcii Zavitovy cyklus
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Program Zavitovy cyklus

19.985% X
53.265+ 2}
- 0.000+4Z].

(X.Zo): Presurite osina 0.
rezi/4

ERIED Prvy rez Ukonéit

InStruktazne hlasenie

Cislo prechodu

Oblast zobrazenia zavitovej ty¢e

Graficka pombcka umiestnenia zavitovej tyce

AWOWN=

Pokial prebieha Zavitovy cyklus, v oblasti zobrazenia sa budu zobrazovat
instruktazne hldsenie a ¢islo rezu. Graficka pomdcka umiestnenia zavitovej tyce
zobrazuje otacanie vodiacej skrutky voci stanovenej znacke. Tato znacka sa stanovi
vtedy, ked' sa na zaciatku vykona Prvy rez. VSetky nasledné prechody sa teraz mézu
zapojit s pouzitim grafickej pomocky umiestnenia zavitovej tyce, ked sa nachadza
na stredovej znacke.

Nasledujuce softvérové tlacidla su dostupné poc¢as spusteného programu Zavitovy

cyklus:

Funkcia Softvérové tlacidlo

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na zobrazenie aktualnej
polohy nastroja poc¢as obrabania

Prvy rez Stlacte softvérové tlacidlo Prvy rez na spustenie prvého
prechodu

Nasledujlci rez StlaCte softvérové tlacidlo Nasledujuci rez na zobrazenie
nasledujucej instrukcie

Spustit’ rez Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’ rez na spustenie nasledu-
juceho prechodu

Predchadzajuci Stlacte softvérové tlacidlo Predchadzajici rez na restarto-

rez vanie postupu

Dokoncovaci rez Stlacte softvérové tlacidlo Dokonéovaci rez na spustenie
posledného naprogramovaného prechodu

Ukoncit’ Stlacte softvérové tlacidlo Ukoncit’ na ukoncéenie programu
a navrat na obrazovku DRO
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VvV Vv VvV VvVVYyy

Spustenie ukonu Prvy rez

\ 2 4

>
4
>

Spbsob spustenia programu Zavitovy cyklus:

Spustenie vretena

Stlacte softvérové tlacidlo Zavitovy cyklus na otvorenie formulara

Po zadefinovani vsetkych udajov stlatenim tlacidla enter spustite program
Zobrazi sa hldsenie Presurite osi na 0.

Posurite pozdiznu os na nulu

Posunite os prie¢neho posuvu na nulu

Zobrazi sa hldsenie Stlacte Prvy rez.

Stlacte softvérové tlacidlo Prvy rez
Zobrazi sa hldsenie Pripraveny na zapojenie paky

Neposuvajte sane manualne po stlaceni softvérového tlacidla Prvy rez.
Nechajte vodiacu skrutku posunut sane tak, aby sa presne urcila poloha
zapojenia zavitu.

Sledujte Ciselnik stroja a zapojte paku pre prvy prechod na vhodnom Cisle
Ruku drzte na pake, pokial sa sane pohybuju
PozdiZna os sa bude postivat smerom k nule

Priebeh zvysnych prechodov

>
>
>

vV VvV VYV

v

Odpojte paku a odsunte priecny posuv v momente, ked DRO ukazuje hodnotu 0.0
Pri odpojenej pake stlacte softvérové tlacidlo Nasledujuci rez

Posunte osi spat do zaciato¢nej polohy. Posurite Z do 0.0, potom posurite X do
0.0

Zobrazi sa hlasenie Stlacte Spustit’ rez.
Ked je zariadenie pripravené, stlacte softvérové tlacidlo Spustit’ rez
Zobrazi sa hldsenie Zapnutie zavitovej paky

Sledujte indikator zavitovej tyce a zapojte paku, ked sa farba indikatora zmeni na
zelenu

Opakujte tento postup dovtedy, kym sa nedokoncia vSetky normalne prechody

> Ak sa vytvoril krok zavere¢ného prechodu, objavi sa softvérové tlacidlo

Dokoncovaci rez

Spustenie ukonu Dokoncovaci rez

>

>

Stlacte softvérové tlacidlo Dokonc€ovaci rez a vykonajte rovnaky postup ako pri
predchadzajucich prechodoch

Stlacte softvéroveé tlacidlo Ukoncit’ na ukoncenie programu a navrat na
obrazovku DRO

Ak sa kedykolvek vyskytne falosné spustenie, odpojte paku a sucasne
odsunte priecny posuv. Stlacte softvéroveé tlacidlo Predchadzajuci rez
na restartovanie postupu.
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Prehlad

Tato kapitola opisuje Ukony a funkcie softvérovych tlacidiel, ktoré su Specifické pre
produkt DRO203Q.

Pred vykonanim ¢innosti popisanych v tejto ¢asti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.

Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka', Strana 55

Metrologické funkcie mozno pouzit spolu s optickymi komparatormi, mikroskopmi
pre ndstrojarov alebo systémami video merania ako sucast sériovej vyroby alebo
pocas finalnej kontroly kvality.

K dispozicii su nasledujuce funkcie:

® Dva nulové body pre absolutne a inkrementdlne meranie

Nulovanie osi a tlacidla predvolieb na stanovenie nulovych bodov
Kompenzacia linearnych, segmentovanych a nelinearnych chyb
Kompenzdcia zosikmenia pre vyrovnanie dielu

Merania charakteristik mézu zahfiiat nasledovné:

®m Rozmerové merania geometrickych charakteristik dielu

B Vytvorenie charakteristik na zaklade zadania rozmerovych udajov
B Zostavenie novych charakteristik z existujucich charakteristik

®  Uplathovanie tolerancii

B Meranie, vytvorenie a zostavenie nasledovnych typov charakteristik:

® Bod ® Kruznica ®m Vzdialenost
= Priamka = ZoSikmenie = Uhol

= Vysledky merania poslané na Ulozné zariadenie USB alebo do pocitaca
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Charakteristiky dielu
Namerana geometria sa v tomto dokumente oznacuje ako charakteristika.
Existuje Sest typov charakteristik:

® Bod Kruznica 4—) Vzdialenost

/ Priamka @ Zosikmenie /_< Uhol

Kazdy typ charakteristiky ma odlisné rozmerové informacie. Kruznica ma napriklad
stredovu polohu bodu a polomer, bod ma polohu a uhol stupne.

Charakteristiky sa meraju snimanim datovych bodov, ktoré charakterizuju
rozmerovu geometriu prislusného dielu. Napriklad niekolko bodov nasnimanych po
obvode kruznice vedie k ¢iselnému a grafickému zndzorneniu geometrie kruznice.

Datoveé body sa snimaju pomocou nitkovych krizov.
Postup snimania datového bodu:

> Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachddzat nad poZzadovanym
bodom charakteristiky.

> Stlacte tlagidlo Enter

> Snimany bod sa prida k bodom, ktoré sa vyzaduju na meranie prislusnej
charakteristiky.

Dalsie informacie: "Meranie charakteristik dielu", Strana 182.

11.2 Obrazovky zobrazenia a rozlozenie softvérovych tlacidiel

V ramci metrologickych aplikacii sa pouzivaju nasledovné obrazovky zobrazenia:
= Obrazovka DRO zobrazuje aktualnu polohu osi.

= Obrazovka merania charakteristiky zobrazuje typ charakteristiky a zhromazdené
body.

= Obrazovky postdenia charakteristiky mozno prepinat a tak zobrazit vSetky
vysledky merania alebo zhromazdené body.
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Obrazovka DRO
Na metrologickej obrazovke DRO sa zobrazuju informacie popisané nizsie.

H

@ |\e 0D @

) 0.005

0.100
0.000

NNEANAN

6 1 Meranie Wymazat vsetky 4

1 Stavovy riadok

2 Zoznam charakteristik

3 Oznacenia osf

4 Indikator referencnej znacky

5 Indikator zoSikmenia

6 Softvérové tlacidla

Charakteristika Funkcia

Stavovy riadok Zobrazuje aktualny nulovy bod a mernu jednotku.

Zoznam charakteristik Zobrazuje zoznam nameranych, vytvorenych a
zostavenych charakteristik dielu. Kazdu charakte-
ristiku identifikuje Cislo a ikona predstavujica typ
charakteristiky. Do zoznamu charakteristik mozno
pridat az 100 charakteristik.

Oznacenia osi Oznacuju os pre prislusné tlacidlo osi

Indikator referencnej Oznacuje stav aktualnej referencnej znacky

znacky ®

Referencné znacky su stanovené. Blikajuca

indikacia znamena, ze detekcia referenc¢nej znacky
je povolena, ale referenéné znacky este neboli vytvo-
rené.
@ Referencné znacky nie su stanovené.

Indikator zosikmenia Oznacuje, ze diel je vyrovnany podla osi merania.

Softvérové tlacidla Oznacuje rozne funkcie zaloZené na aktualnom

rezime prevadzky alebo ponuke
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Softvérové tlacidla
Na metrologickej obrazovke DRO su dostupné nasledovné softvérové tlacidla:

Softvérové tlacidlo Funkcia

Meranie

Na spustenie merania charakteristiky stlacte softverové
tlacidlo Meranie. DalSie informacie: "Meranie charakteristik
dielu”, Strana 182.

Vymazat vsetky

Na vymazanie vsetkych charakteristik a nulovych bodov
stlacte softvérové tlacidlo Vymazat vsetky. DalSie informa-
cie: "Odstranenie charakteristik dielu", Strana 199.

Odoslat

Po stlaceni softvérového tlacidla Odoslat sa zobrazia softvé-
rové tlacidla Odoslat’ vSetko a Odoslat polohu.

Odoslat’ vsetko

Stlacenim softvérového tlacidla Odoslat’ vSetko odoslete
prostrednictvom USB pripojenia vSetky Udaje o charakteristi-
kach do UloZzného zariadenia USB alebo do pocitaca.

Odoslat’ toleran-
ciu

Stlacenim softvérového tlacidla Odoslat’ toleranciu prene-
siete Udaje o tolerancii pre vSetky charakteristiky s toleranci-
ou prostrednictvom USB pripojenia do Ulozného zariadenia
USB alebo do pocitaca.

Odoslat polohu

Stlacenim softvérového tlacidla Odoslat polohu odoslete
prostrednictvom USB pripojenia aktualnu polohu do ulozné-
ho zariadenia USB alebo do pocitaca.

Ref. bod[1]

Stlacte softvérové tlacidlo Ref. bod[1] a vyberte nulovy bod
1.

Ref. bod[2]

Stlacte softvérové tlacidlo Ref. bod[2] a vyberte nulovy bod
2.

Nast. hodnotu

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu a nastavte polohu
aktualneho nulového bodu. DalSie informacie: "Predvolenie
nulového bodu", Strana 18T,

1/2 Stlacte softvérové tlacidlo 1/2 na rozdelenie aktualnej polohy
dvomi.

Pomocnik Stlacenim softvérového tlacidla Pomocnik otvorite pokyny
na obsluhu

Nastavenia Stlacenim tlacidla Nastavenia zobrazite ponuku Konfigura-
cia

Akt. ref. Stlacte softvérové tlacidlo Akt. ref., ak ste pripraveni urcit
referenénu znacku.

palec/mm Stlacenim softvérového tlacidla palec/mm mébzete prepinat

medzi palcami a milimetrami ako mernymi jednotkami
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11.2.1 Obrazovka merania charakteristiky

Obrazovka merania charakteristiky sa zobrazi po spusteni merania charakteristiky
a okrem informacii zobrazenych na obrazovke DRO sa na nej zobrazia informacie
uvedené nizSie.

000
360
000

o]

TS S I

A
G D e D@

//

Meranie Priamka: Bod 0 of 2

Automat. opakovanie Definovat Konstruovat

1 Pocet zhromazdenych datovych bodov
2 Typ meranej charakteristiky

Dalsie informacie: "Meranie charakteristik dielu", Strana 182.

Softvérové tlacidla
Na obrazovke merania charakteristiky su dostupné nasledovné softvérové tlagidla:

Softvérové tladidlo Funkcia

Automat. opako-  Stlacenim softvérového tlacidla Automat. opakovanie

vanie odmeriate niekolko charakteristik charakteristiky rovnake-
ho typu. DalSie informacie: "Meranie skupiny charakteristik”,
Strana 189.

Definovat Stlacenim softvérového tlacidla Definovat otvorite formular

charakteristiky a zadate Udaje na vytvorenie Specifikovaného
typu charakteristiky. DalSie informacie: "Vytvorenie charak-
teristik dielu”, Strana 190.

Konstruovat Stlacenim softvérového tlacidla Konstruovat zahgjite zosta-
venie novej charakteristiky z existujucich charakteristik v
zozname charakteristik. DalSie informacie: "Zostavenie
charakteristik dielu", Strana 192.

Dokoncit Na dokoncenie kalibracie stlacte softvérové tlacidlo Dokon-
cit. K dispozicii len po vybere volnej anotacie. DalSie infor-
macie: "Vyber anotdcie', Strana 174.

Ukoncit’ Na zrusenie aktudlneho merania stlacte softvérové tlacidlo
Ukoncit'.

Navrat na obrazovku DRO

Postup navratu na obrazovku DRO:

> Stlacte tlacidlo C na navrat na softvéroveé tlacidla pre vyber merania
charakteristiky.

> Stlacte tlacidloC druhykrat na navrat na obrazovku DRO.
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11.2.2 Obrazovky posudenia charakteristiky a softvérové tlacidla

K dispozicii su dve obrazovky posudenia charakteristiky:
B (Obrazovka s rozmermi charakteristiky
m  (Obrazovka s grafikou charakteristiky

Obrazovka posudenia rozmerov charakteristiky

Obrazovka posudenia rozmerov charakteristiky sa zobrazi po merani alebo vyvolani
gharakteristiky dielu. DalSie informacie: "Meranie charakteristik dielu", Strana 182,
Dalsie informacie: "Vyvolanie Udajov charakteristiky", Strana 197.

Okrem informacii zobrazenych na obrazovke DRO sa na obrazovke posudenia
rozmerov charakteristiky zobrazuju informécie popisané nizsie.

A 1 .000;3
=Y 1.370
h WQ.OSSA

Nahlad Vymazat Zmenit Odoslat

1 Geometrické a rozmerové hodnoty, ako je priemer, dizka alebo uhol

2 Pocet datovych bodov pouzitych na definovanie meranej charakteristiky,
pocet pouzitych nadradenych charakteristik v pripade zostavenia prislusnej
charakteristiky alebo informacie o vytvoreni prislusnej charakteristiky

3 Poloha charakteristiky

4 Chybatvaru
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Obrazovka postdenia grafiky charakteristiky

Okrem informacii zobrazenych na obrazovke DRO sa na obrazovke posudenia
grafiky charakteristiky zobrazuju informacie popisané nizsie.

1 Nahlad Vymazaf Zmenit Odoslat

Grafické zobrazenie charakteristiky s nameranymi, zostavenymi alebo
vytvorenymi datovymi bodmi na vytvarovanie charakteristiky

Poloha charakteristiky

Geometrické a rozmerové hodnoty, ako je priemer, dizka alebo uhol
Chyba tvaru

Pocet datovych bodov pouzitych na definovanie meranej charakteristiky,
pocet pouzitych nadradenych charakteristik v pripade zostavenia prislusnej
charakteristiky alebo informacie o vytvoreni prislusnej charakteristiky
Algoritmus zhody aplikovany na danu charakteristiku, ak je to vhodné

Dalsie informacie: "PosUdenie charakteristik dielu", Strana 197.
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Softvérové tlacidla
Na obrazovkach posudenia charakteristiky su dostupné nasledovné softvérové

tlacidla:

Softvérové tlacidlo Funkcia

Nahlad Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad na prepinanie obrazoviek
s rozmermi a grafikou charakteristiky.

Vymazat’ Stlacenim softvérového tlacidla Vymazat’ odstranite aktual-
ne zvolenu charakteristiku zo zoznamu charakteristik.

Zmenit Stlacenim softvérového tlacidla Zmenit zobrazite alternativ-
ne algoritmy zhody pre aktualnu charakteristiku, napr. LSBF
(najlepsia zhoda metddou najmensich Stvorcov) a I1SO.

Odoslat Stlacenim softvérového tlacidla Odoslat spristupnite softvé-

rové tlacidla a prostrednictvom USB pripojenia odoslete
vSetky Udaje o charakteristikach do Ulozného zariadenia USB
alebo do pocitaca.

Odoslat prvok Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat
prvok na odoslanie vSetkych udajov
zvyraznenej charakteristiky.

Odoslat 2 Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat 2 na
odoslanie aktualnych udajov X a Y.

Odoslat 3 Stlacte softvérové tlagidlo Odoslat 3
na odoslanie aktualnych udajov X a 'Y
a Udajov 0 Z/Q, uhle, priemere alebo
dizke prislusnej charakteristiky.

Odoslat X Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat X na
odoslanie hodnoty osi X.

Odoslat Y Stlacte softvérové tladidlo Odoslat Y na
odoslanie hodnoty osi Y.

Odoslat Z Stlacte softvérové tladidlo Odoslat Z na
odoslanie hodnoty osi Z.

Odoslat Q Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat Q

na odoslanie hodnoty osi Q.

Odoslat D Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat D na
odoslanie hodnoty priemeru.

Odoslat r Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat r na
odoslanie hodnoty polomeru.

Odoslat F Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat F na
odoslanie udajov o chybe tvaru.

Odoslat < Stlacte softvérové tladidlo Odoslat < na
odoslanie aktualneho uhla.

Odoslat L Stlacte softvérové tle)éidlo Odoslat L na
odoslanie hodnoty dlzky.
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Softvérové tlacidlo Funkcia

Polomer/priemer  Stlacte softvérové tlacidlo Polomer/priemer na prepinanie
priemeru alebo polomeru, ak sa zobrazuje priemer.

Dlzka/z Stlate softvérové tlagidlo Dlzka/Z na prepinanie dizky vzdia-
lenosti alebo aktudlnej polohy Z.

<1 Stlacte softvérové tlacidlo < 1 na zobrazenie uhla prislusnej
charakteristiky priamky.

<2 Stlacte softvérové tlacidlo < 2 na zobrazenie druhého uhla
prislusnej charakteristiky priamky (podla nastavenia Zobra-
zenie uhla).

Tolerancia Stlacenim softvérového tlacidla Tolerancia zobrazite

softvérové tlacgidla tolerancie, ktoré sa vztahuju na vybranu
charakteristiku. DalSie informacie: "Uplathovanie tolerancif",
Strana 200.

Prepinanie obrazoviek postdenia charakteristiky
Postup prepnutia medzi dvomi obrazovkami posudenia charakteristiky:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad.

Navrat na meranie charakteristiky a obrazovku DRO
Postup pre navrat na softvérové tlacidla merania charakteristiky:

> Stlacte tlacidlo C na navrat na softvérové tlacidla pre vyber merania
charakteristiky.

Postup navratu na obrazovku DRO:
> Stlacte tlacidloC druhykrat na névrat na obrazovku DRO

11.3  Priprava merania

11.3.1 Urcenie strojovej nuly

Na spravnu aplikaciu kalibracnej schémy na strojovi geometriu sa vyzaduje
opakovatelna strojova nula.

Neodporuc¢ame pouzivat stroj bez aktivnej kalibracie. Viedlo by to k
neznamym chybam suvisiacim s polohou.

Kalibracia zvycajne vychadza z odkazovania na referencné znacky na kodovacoch.
Postup na urcenie strojovej nuly po zapnuti:

> Presunte sane do takej polohy, aby pri prechode po kazdej osi doslo k
rozpoznaniu referen¢nej znacky.

Urcovanie strojovej nuly prostrednictvom pevnych zarazok:

> Posunte sane do referencnej polohy pevnej zarazky a stlacte prislusné tlacidlo
pre kazdu os.

11.3.2 Vyber anotacie
Anotacia urcuje pocet datovych bodov zhromazdenych pre kazdy typ charakteristiky.

Dostupné su dva typy anotacii:
= Pevne = Volne
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11.3.3

Pevna anotacia

Pevne anotdcia vyzaduje vopred Specifikovany poCet bodov pre kazdy typ
charakteristiky. DalSie informacie: "Meranie", Strana 98.

Pocet zhromazdenych bodov a pozadovanych bodov sa zobrazuje v lavom dolnom
rohu obrazovky. Pri zadavani bodov sa pocet zhromazdenych bodov zvySuje. Po
zadani posledného pozadovaného bodu systém automaticky dokonéi meranie a
zobrazi rozmery prislusnej charakteristiky.

Volna anotacia

Volne anotacia umoznuje urcit pocet bodov potrebnych pre kazdu charakteristiku.
Celkovy pocet zhromazdenych bodov a minimalny pocet pozadovanych bodov

sa zobrazuje v lavom dolnom rohu obrazovky. Pri zaddvani bodov sa pocet
zhromazdenych bodov zvySuje. Po zhromazdeni vSetkych pozadovanych bodov
stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit na dokoncenie merania.

Vyber typu anotacie:
Postup na vyber typu anotécie:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia.
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
= Nast. obrabania
E Meranie
> Vyberte typ pre Pocet bodov.
® Pevne
= Volne
> Stlacenim tlacidla Enter potvrdte vyber

> Stlacenim tlacidla Enter sa ulozia zmeny parametrov v ¢asti Meranie a
zobrazenie sa vrati do ponuky Nast. obrabania.

Vyrovnanie dielu podla osi merania

Na dosiahnutie presného merania je potrebné, aby bol prislusny diel presne
vyrovnany podla osi merania. Nespravne vyrovnané diely sposobia kosinusové
chyby merania. Odmerajte Vyrovnanie, ¢im d6jde k premene suradnic stroja so
suradnicami dielu a kompenzacii nespravneho vyrovnania dielu. Vyrovnanie treba
odmerat vzdy, ked do systému merania namontujete novy diel.

Vyrovnanie sa dd odmerat na hrane dielu tak, ako je to zobrazené na priklade nizSie.

Zosikmenie mozno odmerat aj podla inych charakteristik dielu, ako je hrana. V
pripade potreby mozno napriklad priamku zostrojenu medzi stredmi dvoch otvorov
vyrovnat podla osi merania.

Hrana alebo priamka zosikmenia musia byt orientované maximalne 45
stupfov od osi merania.
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Postup merania zosikmenia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.
> Stlacte softvérové tlacidlo Vyrovnanie.

» Na hrane dielu nasnimajte minimalne dva body pozdi? hlavnej osi merania.
Nasnimanim viacerych bodov zvysite presnost.

Na zobrazenom priklade je diel vyrovnany podla osi X pomocou nasnimania
troch bodov pozd|z spodnej hrany dielu.

0 Diel mozno pripadne vyrovnat aj pozdiz zvislej hrany podla osi Y.

11.3.4 Urcenie nulového bodu

Po vyrovnani dielu urcite referenény nulovy bod.

Vytvorit mozno dva nulové body. Zvyc¢ajne je nulovy bod 1 referencny a pouziva sa
ako absolutny alebo primarny nulovy bod, zatial’ ¢o nulovy bod 2 sa pouziva ako
inkrementalny alebo do¢asny nulovy bod.

Nulové body mozno nastavit na nulu alebo sa daju predvolit na Specifikované

hodnoty.

Na urc¢enie nulového bodu mozno pouzit dva spdsoby:

= Vynulujte alebo predvolte osi X a Y v bode alebo v strednom bode kruznice.

B Vynulujte alebo predvolte osi X a Y v bode zostavenom z nadradenych charak-
teristik.

Zatial ¢o nulovy bod moZno vytvorit z nasnimaného bodu alebo stredného bodu

nasnimanej kruznice, zvyCajne sa vytvara z bodu, ktory bol zostaveny podla

ddlezitych nadradenych charakteristik, ako je napriklad priamka vyrovnania

zoSikmenia a priamka hrany druhého dielu. Na obrazku je zobrazeny priklad

nulového bodu vytvoreného zo zostaveného bodu.

Na obrazku je zobrazeny strucny priklad zostavenia bodu. Zostavenia a
merania charakteristiky potrebné na zostavenia su podrobnejSie popisané
dalej v tejto kapitole. DalSie informacie: "Zostavenie charakteristik dielu”,
Strana 192.
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Meranie zosikmenia a priamky hrany dielu na zostavenie bodu

Odmerajte priamku vyrovnania zo$ikmenia pozdiZ dolnej ¢asti dielu a odmerajte
priamku na lavej strane dielu. Tieto priamky pouzijete na zostavenie bodu
pouzivaného pre nulovy bod.

Meranie zosikmenia na vyrovnanie podla osi X na spodnej hrane
Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

> Stlacte softvérové tlacidlo Vyrovnanie.

» Nasnimajte 3 body pozdi dolnej hrany (body 1, 2, a 3).

> Na dokoncenie merania stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit.
Meranie priamky pozdiZ lavej hrany

> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

Stlacte softvérové tlacidlo Priamka.

Nasnimajte 3 body pozdiZ lavej hrany (body 4, 5, a 6).

Na dokoncenie merania stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit.
Priamky zoSikmenia a lavej hrany su zobrazené v zozname charakteristik.

v

v Vv vVvy
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Zostavenie nulového bodu z charakteristik zoSikmenia a priamky

Na vytvorenie nulového bodu zostavte bod z priamky zoSikmenia a lavej hrany.
Postup zostavenia bodu pre nulovy bod:

> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

> Stlacte softvérové tlacidlo Bod.

> Zobrazi sa obrazovka merania bodu.

-12.700
25.400
0.000

¢ |Ne |0\e

Meranie Bod: Bod 0 of 1

Automat. opakovanie Definovat Konstruovat

> Stlacte softvérové tlacidlo Konstruovat.

» Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol oznacte priamku
vytvorenu v kroku "Meranie zoSikmenia a priamky hrany dielu na zostavenie
bodu"

> StlaCte tlacidlo Enter

> Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol oznacte zoSikmenie
vytvorené v kroku "Meranie zoSikmenia a priamky hrany dielu na zostavenie
bodu"

> Stlacte tlacidlo Enter

> Charakteristiky su zvolené.

=
ps 2 ‘{:2‘- | |
(g8} [ |
[ |
Body=2 F=0.0000

Nahlad Dokoncit

> Na zostavenie bodu stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit.
> Bod je zostaveny a pridany do zoznamu charakteristik.
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= A S -12.700
° .000
.000

Nahiad Vymazaf Zmenit
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Vynulovanie nulového bodu

V tomto priklade je vynulovany referenény nulovy bod z charakteristiky bodu
vytvoreného v kroku "Zostavenie nulového bodu z charakteristik zoSikmenia a
priamky".

Postup vynulovania nulového bodu:

> Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol oznacte bod
vytvoreny v kroku "Zostavenie nulového bodu z charakteristik zoSikmenia a

e —
0.000
0.000

P 1
" 2

@ |Ne Qe

Prvky =2

Nahlad Vymazaf Zmenit Odoslat

> Stlacte tlacidlo osi X na vynulovanie osi X.
> Stlacte tlacidlo osi Y na vynulovanie osi Y.
> Bod je vynulovany ako nulovy bod.

re 1
i 2

® |Ne |06

Prvky =2

MNahlad Vymaza t Zmenit Odoslat
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Predvolenie nulového bodu

Nulové body mozno vynulovat alebo predvolit. V tomto priklade je vytvoreny
predvoleny referenény nulovy bod.

Postup predvolenia nulového bodu:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu.
> Stlacte tlacCidlo pozadovanej osi a zadajte predvolend hodnotu pre danu os.

» Podla potreby stlacte tlacidlo dalSej osi a zadajte predvolenud hodnotu pre danu
0s.

> Predvolené hodnoty su zadané.

Nast. hodnotu Paoloha

Zadajte hodnotu predvolby pre os,

Vyvolat Pomocnik

> Stlacenim tlacidla Enter predvolte nulovy bod na Specifikované hodnoty.
> Prislusny bod je predvoleny ako nulovy bod.

1.000|
2.000
3.000

G PO -

@ |Ne Qe

Meranie Vymazat vsetky
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11.4 Meranie charakteristik dielu

11.4.1 Meranie bodu

Bod je charakteristika, ktora sa meria najjednoduchsie. Na definovanie polohy bodu
sa vyzaduje len jeden datovy bod. Nasnimat mozno maximalne 30 bodov, ktoré
systém spriemeruje a nasledne definuje jediny bod.

Postup merania bodu:

Stlac¢te softvérové tlacidlo Meranie.
> Stlacte softvérové tlacidlo Bod.

> Zobrazi sa obrazovka merania bodu.
>

Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad polohou
pozadovaného bodu.

Stlacte tlacidlo Enter
Bod je nasnimany na prislusnom diele.

i o @
S

Ak nastavite anotaciu na Volne, na dokoncenie merania stlacte softvérové
tlacidlo Dokoncit.

> Zobrazi sa poloha bodu a prislusna charakteristika bodu sa prida do zoznamu

000
000
000

v

\ 2 4

v

o
s

LT % T

N < ><
S

Body = 1 F= 0.0000

E Vymazaf Odoslat

> Stlacte tlacidlo € na navrat na softvérové tlacidla pre vyber merania
charakteristiky.

> Stlacte tlacidloC druhykrat na navrat na obrazovku DRO.
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11.4.2 Meranie priamky

Na meranie priamky su potrebné minimalne 2 body. Nasnimat mozno maximalne 30
bodov, ktoré spracuje algoritmus zhody s cielom definovat priamku.

Postup merania priamky:

>

>
>
>

v

Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.
Stlacte softvérové tladidlo Priamka.
Zobrazi sa obrazovka merania priamky.

Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad koncovym
bodom priamky.

Stlacte tlacidlo Enter

Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad druhym
koncovym bodom danej priamky.

Stlacte tlacidlo Enter

Ak nastavite anotaciu na Volne, na dokoncenie merania stlacte softvérové
tlacidlo Dokoncit.

Priamka je nasnimana na prislusnom diele.
® { ]
1 2

Zobrazi sa poloha a uhol priamky a prislusna charakteristika priamky sa prida do
zoznamu charakteristik.

‘ 2500
: 3.000
A- 90.185°

Néhlad Vymazaf Zmenit

Ak je to potrebné, stlacte tlacidlo so Sipkou dolava alebo so Sipkou doprava,
potom stlacte softvérové tlacidlo <1 alebo <2 pre uhol priamky alebo pre druhy
uhol priamky (podla nastavenia Zobrazenie uhla).

Ak je to potrebné, stlatenim softvérového tlacidla Zmenit zmente algoritmus
zhody pre priamku.

Typy algoritmov zhody pre priamku:

® LSBF: zhoda je stanovena minimalizaciou suctu Stvorcovych odchylok bodov
zo zhody tvaru.

m |SO: zhoda je stanovend minimalizaciou odchylky tvaru.
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> Stlacte tlacidlo C na navrat na softvérové tlacidla pre vyber merania
charakteristiky.

> Stlacte tlacidloC druhykrat na ndvrat na obrazovku DRO.
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11.4.3 Meranie kruznice
Na meranie kruznice su potrebné minimalne 3 body. Nasnimat moZno maximalne
30 bodov, ktoré spracuje algoritmus zhody s cielom definovat kruzZnicu.
Postup merania kruznice:
> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.
> Stlacte softvérové tlacidlo Kruh.
> Zobrazi sa obrazovka merania kruznice.
>

Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad bodom po
obvode kruznice.

Stlacte tlacidlo Enter

> Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad dvomi dalSimi
bodmi rovnomerne rozmiestnenymi po obvode. Na zhromazdenie kazdého bodu
stlacte tlaCidlo Enter.

> Ak nastavite anotaciu na Volne, na dokonc¢enie merania stlacte softvérové
tlacidlo Dokoncit.

> Kruznica je nasnimana na prislusnom diele.

v

> Zobrazi sa poloha a priemer kruznice a prislusna charakteristika kruznice sa prida
do zoznamu charakteristik.

SXe 3.000
Y: 4,000
D 1.000

Body =3 F=0.0000

» Ak chcete podla potreby prepinat zobrazenie merania priemeru a polomery,
stlacte tlacidlo so Sipkou dolava alebo so Sipkou doprava a potom stlacte
softvérové tlacidlo Polomer/priemer.

> Ak je to potrebné, stlacenim softvérového tlacidla Zmenit zmente algoritmus
zhody pre kruznicu.

Algoritmus zhody pre kruznicu zahffa nasledovné:

m LSBF: zhoda je stanovena minimalizaciou suctu Stvorcovych odchylok bodov
70 zhody tvaru.

B [ISO: zhoda je stanovena minimalizaciou odchylky tvaru.
B VonkajSie: uzndva najvacsiu kruznicu.
= Vnatorné: uznava najmensiu kruznicu.
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> Stlacte tlacidlo € na navrat na softvérové tlacidla pre vyber merania
charakteristiky.

> Stlacte tlacidloC druhykrat na ndvrat na obrazovku DRO.

11.4.4 Meranie vzdialenosti

Na meranie vzdialenosti su potrebné dva body.
Postup merania vzdialenosti:

> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

Stlacte tlacidlo pravej Sipky

Stlacte softvérové tlacidlo Vzdialenost.
Zobrazi sa obrazovka merania vzdialenosti.

Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad prvym z dvoch
bodov.

Stlacte tlacidlo Enter

> Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachadzat nad druhym z
dvoch bodov.

> Stlacte tlacidlo Enter

> Ak nastavite anotaciu na Volne, na dokonc¢enie merania stlacte softvérové
tlacidlo Dokoncit.

> Vzdialenost je nasnimana na prislusnom diele.

UO O
3

> Zobrazisaos X, Y a vektorové vzdialenosti a prislusna charakteristika
vzdialenosti sa prida do zoznamu charakteristik.

vVvVvyYyy

v

N:1 |mm
s 2 Cl |
- 3
Fa 5 Cl ]
o 6
) I’ @ 745
| |
Body=2

Mahiad Vymazaf

» Ak chcete podla potreby prepinat zobrazenie vektorovej vzdialenosti (L) a vysky
Z, stlacte tlacidlo so Sipkou dolava alebo so Sipkou doprava a potom stlacte
softvérové tlacidlo Dlzka.

VysSka osi Z sa pri vypocte vektorovej vzdialenosti nepouziva.

> Stlacte tlacidlo € na navrat na softvérové tlacidla pre vyber merania
charakteristiky.

> Stlacte tlacidloC druhykrat na navrat na obrazovku DRO.
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11.4.5 Meranie uhla

Na meranie uhla su potrebné minimalne 2 body na rameno. Na kazdom ramene
mozno nasnimat maximalne 30 bodov.

V tomto priklade charakteristiky drazky vytvaraju uhol () na diele.

Postup merania uhla:

> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.
Stlacte tlacidlo pravej Sipky
StlacCte softvérové tlacidlo Uhol.
Zobrazi sa obrazovka merania uhla.

Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachddzat minimalne
nad dvomi bodmi rovnomerne rozmiestnenymi na prvom ramene uhla. Na
zhromazdenie kazdého bodu stlacte tlacidlo Enter.

» Na dokoncenie merania prvého ramena stlacte softvérové tladidlo Dokoncit.

> Presunte sane do polohy, kedy sa bude nitkovy kriz nachddzat minimalne
nad dvomi bodmi rovnomerne rozmiestnenymi na druhom ramene uhla. Na
zhromazdenie kazdého bodu stlacte tlaCidlo Enter.

» Ak nastavite anotaciu na Volne, na dokoncéenie merania uhla stlacte softvérové
tlacidlo Dokoncit.

> Na diele sa nasnimaju dve ramena uhla.
‘o

I 62 ©
.\3
%
> Zobrazeny je uhol a poloha vrcholu uhla. Charakteristika uhla a charakteristiky
dvoch ramien uhla sa pridaju do zoznamu charakteristik.

vVvVvyYyy

S X:  59.905
1Y e 19.990
“HA 5.000°

Nahlfad Vymazaf Zmenit
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> Ak je to potrebné, stlacenim softvérového tlacidla Zmenit zmente typ uhla.
Typy uhlov:

<1: zahrnuty uhol < 1

180 + <1: 180 stupnov + zahrnuty uhol

" % 360 - <1: 360 stupnov - zahrnuty uhol

180 - <1: 180 stupnov - zahrnuty uhol

> Stlacte tlacidlo C na navrat na softvérové tlac¢idla pre vyber merania
charakteristiky.

> Stlacte tlacidloC druhykrat na navrat na obrazovku DRO.
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11.4.6 Meranie skupiny charakteristik

Funkciu Auto Repeat moZete pouzit na meranie skupiny charakteristik rovnakého
typu bez toho, aby ste museli opakovat sekvencie softvérovych tlacidiel pre vyber
typu charakteristiky.

Postup merania skupiny charakteristik rovnakého typu:

Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

Stlacte softvérové tlacidlo pozadovaného typu charakteristiky.
Stlacte softvérové tlacidlo Automat. opakovanie.

Nasnimajte pozadované datové body prvej charakteristiky.
StlaCte softvéroveé tlacidlo Dokoncit.

Zopakujte snimanie pozadovanych datovych bodov a stlacajte softvérové tlacidlo
Dokoncit, kym sa neodmeraju vSetky pozadované charakteristiky.

> Na dokoncenie merania skupiny charakteristik stlacte softvérové tlacidlo
Ukoncit'.

Ked je vybrana mozZnost Auto Repeat, obrazovka merania charakteristiky sa

zmeni na obrazovku merania charakteristik. Napriklad obrazovka merania
kruznice sa zmeni na obrazovku merania kruznic, ako je to zobrazené nizSie.

000!
| 000
.000

vV v vyvVvyVvyywy

® |Ne e

Meranie Kruh; Bod 0 of 3

Automat. ¢ anie Definovat Konstruovat

Obrazovka merania kruznice

Meranie Kruhs: Bod 0 of 3

O
O
O

L ) e N @
O O
OO
oo

Ukongéit

Obrazovka merania kruznic

Na urychlenie opakovanych merani pouzite moznost Automat. opakovanie a Fixed
anotacie. Bez moznosti Automat. opakovanie je pri merani dvanastich kruznic

Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024

189




Prevadzkové ukony Specifické pre metrolégiu | Vytvorenie charakteristik dielu

pomocou moznosti Volne anotacia potrebné, aby ste pred meranim kazdej kruznice
stlagili softvérové tlacidlo Kruh a po kazdom merani softvérové tlacidlo Dokoncit.

Pri rovnakych meraniach za pomoci moznosti Automat. opakovanie a Fixed
anotdcia je potrebné, aby ste stlacili softvérové tlacidlo Kruh a potom softvérové
tlacidlo Automat. opakovanie pred a softvérové tlacidlo Dokoncit po skonceni
merania vSetkych 12 kruznic. Stlacenim softvérového tlacidla Ukoncit’ vypnete
automatické opakovanie.

11.5 Vytvorenie charakteristik dielu

Funkciu vytvorenia charakteristik dielu mozno pouZit na vytvorenie charakteristik,
ktoré ste nenasli v ramci geometrie prislusného dielu. Tieto charakteristiky mozno
pouzit ako referenéné body na kontrolné Ucely. Ak chcete napriklad odmerat
charakteristiku, ktora odkazuje na bod mimo geometrie prislusného dielu, mézete
vytvorit referenény bod.

Vytvorené charakteristiky su rovnaké ako merané charakteristiky az na to, ze
vytvorené charakteristiky su z geometrického hladiska dokonalé, takze nedochadza
k chybnym hodnotam tvaru.

Vytvorené charakteristiky nie su rovnaké ako zostavené charakteristiky. Vytvorené
charakteristiky definujete vy, zostavené charakteristiky vznikaju z predchadzajucich
meranych alebo vytvorenych nadradenych charakteristik. DalSie informacie:
"Zostavenie charakteristik dielu’, Strana 192.

Postup vytvorenia charakteristiky:

Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

StlacCte softvérové tlacidlo pozadovanej charakteristiky.
Stlacte softvérové tlacidlo Definovat .

Zadajte Udaje pozadovanej charakteristiky.

Stlacte tlacCidlo Enter

Vytvorena charakteristika sa prida do zoznamu charakteristik.

VvV Vv vV vV VY
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Priklad

Postup vytvorenia kruznice:

> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

> Stlacte softvérové tlacidlo Kruh.

> Zobrazi sa obrazovka merania kruznice.

|
s 2 {j [ |
- 3
co| T8 0 200
o .
o 6
- 7
[ ]
Meranie Kruh; Bod 0 of 3

Automat. anie Definovat Konstruovat

> Stlacte softvérové tlacidlo Definovat.
> Zadajte hodnoty pre polohu a priemer (alebo polomer) kruZnice.
> Hodnoty pre polohu a priemer kruznice su zadané.

Definovat Kruh Pacloha

Priemer

Polomer/prismer Pomocnik

> Stlacte tlacidlo Enter

> Na obrazovke posudenia rozmerov charakteristiky sa zobrazi nova kruznica,
ktora sa prida do zoznamu charakteristik.
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500
500
- 750

Definovane

@ e |\e

L~ o oo e oW o —

Nahfad Vymazaf

11.6 Zostavenie charakteristik dielu

Nové charakteristiky moZno zostavit z nameranych, vytvorenych alebo inych
zostavenych chrakteristik uvedenych v zozname charakteristik. Postupy zostavenia
sa Casto pouzivaju na vyrovnanie zoSikmenia, nastavenie nulovych bodov a
odmeranie vztahu medzi nadradenymi charakteristikami.

Konstruované charakteristiky su rovnaké ako merané charakteristiky, mézu mat
chyby tvaru a mozu sa na ne aplikovat tolerancie.

Ak sa pozaduje zostavenie, ktoré nezahria pozadované nadradené
charakteristiky alebo ktoré nie je podporované, zobrazi sa chybové hlasenie
oznacujlce ,Zostavenie zlyhalo".

Postup zostavenia charakteristiky:

Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.

Stlacte softvérové tlacidlo pozadovanej charakteristiky.
Stlacte softvérové tlacidlo Konstruovat.

Oznacte pozadovanu nadradenu charakteristiku.
Vyberte ju stlacenim tlaCidla Enter.

Pokracujte vo zvyrazfiovani a vybere nadradenych charakteristik, kym nevyberiete
vSetky pozadované charakteristiky.

StlacCte softvérové tlacidlo Dokoncit.
> Zostavena charakteristika sa prida do zoznamu charakteristik.

vV vVvyVvVyVvyysy

v
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Priklad

V tomto priklade zostavujeme novu charakteristiku bodu z dvoch nadradenych
charakteristik kruznice.

> Stlacte softvérové tlacidlo Meranie.
> Stlacte softvérové tlacidlo Bod.
> Zobrazi sa obrazovka merania bodu.

- 0.000
- 0.000
- 0.000

Meranie Bod: Bod 0 of 1

Automat. ¢ anie Definovat Konstruovat

> Stlacte softvérové tlacidlo Konstruovat.

> 0Oznaci sa posledna charakteristika v zozname charakteristik.

> Ak posledna charakteristika v zozname charakteristik nie je jednou z
pozadovanych nadradenych charakteristik, stlacajte tlacidlo so Sipkou nahor,
kym sa neoznadi prva nadradena charakteristika.
V tomto priklade sa prva nadradena charakteristika kruznice nachadza naspodku
zoznamu charakteristik.

> Prva charakteristika kruznice je oznacena 1.

@ 2.000
@ 1.500
@ 0.500

Definovane

WL Daokoncit
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> Stlacte tlacCidlo Enter na vyber oznacenej charakteristiky.

> Prva charakteristika kruZnice je vybrana ako nadradena charakteristika. Vedla
charakteristiky 1 sa v zozname charakteristik zobrazi Sipka oznacujuca, ze
prislusna charakteristika bola vybrana ako nadradena charakteristika.

N ¢ 1.500
1Y 1.500
@ 0.750

Definovane

Nahlad Daokoncit

> Pokracujte v oznacovani a vybere charakteristik stlacanim tlacidla Enter, kym
nevyberiete vSetky pozadované nadradené charakteristiky.

>V tomto priklade je oznacena 1 druha charakteristika kruznice.

@ 1.500
1.500
@ 0.750

O <X

Definovane

Nahiad Dokoncit

> Druha charakteristika kruznice je vybrana 1 ako nadradena charakteristika.

@ 1.500
1.500
@ 0.750

Definovane

O <>

Nahlad Daokoncit
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> Na zostavenie novej charakteristiky stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit.
> Nova charakteristika bodu 1 sa zobrazi naspodku zoznamu charakteristik.

@ 1.830
@ 1.680
@ 0.000

Prvky =2

Mahlad Vymazat Zmenit Odoslat

» Na prepinanie grafického zobrazenia zostavenia charakteristiky a rozmerov
charakteristiky stlacte softvérové tlacidlo Nahlad.

> Zobrazi sa grafické zobrazenie zostavenej charakteristiky.

Nahlad Vymazaf Zmenit

V tomto priklade obrazok zobrazuje, ze bod Priesec. 1 bol zostaveny na hornom
priesecniku dvoch obvodov kruznic.
> Stlacenim softvérového tlacidla Zmenit zobrazite alternativne charakteristiky

bodu, ktoré sa daju zostavit z prislusnych dvoch nadradenych charakteristik
kruznice.
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> Zobrazia sa softvérové tlacidla alternativneho zostavenia 1.

Stredovy bod

> Stlacenim softvérového tlacidla pozadovaného alternativneho zostavenia
zmenite typ zostavenia charakteristiky.

V tomto priklade bola vybrana charakteristika bodu Stredovy bod, pricom bod je
zostaveny v strede medzi dvomi strednymi bodmi kruznic.

> Charakteristika bodu sa zmeni na Midpoint 1.

L

Mahlad Vymazat Zmenit Odoslat
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Dalsie priklady zostavenia charakteristiky

Nizsie su graficky znazornené priklady niektorych typickych zostaveni charakteristik.
Moznych zostaveni je vSak ovela viac.

Charak- Nadradena charakteristika Charak- Nadradena charakteristika
teristi- teristi-

ka ka

Bod i Dve priamky: Priam- | Body:

I}

priesecnik ka najlepsSia zhoda

Priamka a kruznica: Priamka a kruzni-

> [

T priesetnik ca:
: kolmo
Dve kruznice: :
iesedni | Dve priamky:
@_ prieseenic >K deliaca priamka
I . gt\gdbr?ydg:od \?\ Priamka a vzdiale-
- nost:

" odstup

Bod a kruznica:

o) stredny bod Kruzni- | Viacero kruznic:
ca @ najlepSia zhoda
i Vzdialenost a bod: ’
/ odstup | Kruznica a vzdiale-
- &>  nost
| Kruznica: * odstup
Qx stred Vzdia- | Y Dva body:
; Priamka a bod. lenost oz bodu do bodu
lx kalmo | Kruznica a kruzni-
; Priamk lovy @’@ ca:
2, bgg_m aanuiovy — " od stredu po stred
* kolmo | Bod a priamka:
|“ kolmo
Uhol i Dve priamky:
N vrcholuhla

11.7 Posudenie charakteristik dielu

Vyvolanie udajov charakteristiky

Charakteristiku dielu mozno vyvolat s cielom posudit Gdaje prislusnej
charakteristiky.

Postup vyvolania charakteristiky:

> Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol oznacte
charakteristiku.

> Alebo
> Pomocou numerickej klavesnice zadajte ¢islo charakteristiky.
> Zobrazi sa obrazovka s rozmermi charakteristiky.

Dalsie informacie: "Obrazovky posudenia charakteristiky a softvérové tlacidla”,
Strana 171.
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11.8

198

Poslanie udajov na ulozné zariadenie USB alebo do
pocitaca

Udaje o charakteristike a polohe mozno prostrednictvom USB pripojenia preniest
na ulozné zariadenie USB alebo do pocitaca. Udaje sa prenesu ako subor vo

formate .txt s oznacenim QCPRI NT. t xt . Nové Udaje sa po odoslani pridaju na
koniec suboru QCPRI NT. t xt .

Prenos udajov o polohe
Postup prenosu udajov o polohe:
Z obrazovky DRO:
> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat.
> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat polohu.
> Udaje o aktudlnej polohe sa 0dosIt do siboru QCPRI NT. t xt .

Prenos udajov vsetkych charakteristik

Postup prenosu udajov pre vSetky charakteristiky v zozname charakteristik:
Z obrazovky DRO:

> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat.

> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat’ vsetko.

> Udaje o charakteristike pre vSetky charakteristiky v zozname charakteristik sa
odoslu do suboru QCPRI NT. t xt .

Prenos vsetkych tdajov o tolerancii

Postup prenosu Udajov pre vSetky charakteristiky s toleranciou v zozname
charakteristik:

Z obrazovky DRO:
> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat.
> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat’ toleranciu.

> Udaje o tolerancii pre vetky charakteristiky s toleranciou sa odo$lu do stboru
QCPRI NT. t xt .

Prenos udajov jednotlivych charakteristik
Postup prenosu Udajov pre jednotlivé charakteristiky:

> Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol oznacte
charakteristiku v zozname charakteristik.

> Stlacte softvérové tlacidlo Odoslat.
> Stlacte softvérové tlacidlo, ktoré zodpoveda informacii, ktort chcete preniest.

® Odoslat prvok: slizi na odoslanie vSetkych ddajov pre oznacenu charak-
teristiku.

B Odoslat 2: sluzi na odoslanie aktualnych Udajov X a V.

= Odoslat 3: sluzi na odoslanie aktualnych udajov X a Y a udajov 0 Z/Q, uhle,
priemere alebo dlzke prislusnej charakteristiky.

® Odoslat X: sluzi na odoslanie hodnoty na osi X.

B Odoslat Y: slUzi na odoslanie hodnoty na osi Y.

® Odoslat Z: sluzi na odoslanie hodnoty na osi Z.

® Odoslat Q;: sluzi na odoslanie hodnoty na osi Q.

B QOdoslat D: sluzi na odoslanie hodnoty priemeru.

® QOdoslat r: sluzi na odoslanie hodnoty polomeru.

® Odoslat F: sluzi na odoslanie Udajov o chybe tvaru.
B Odoslat <: sluzi na odoslanie hodnoty uhla.

= Odoslat L: slUZi na odoslanie hodnoty dizky.
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11.9 Odstranenie charakteristik dielu

Odstranenie charakteristiky dielu
Nepotrebna charakteristika dielu sa dé zo zoznamu charakteristik odstranit.
Postup odstranenia charakteristiky dielu:

> Stlacenim tlacidla so Sipkou nahor alebo so Sipkou nadol oznacte
charakteristiku.

> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat'.

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze déjde k odstraneniu prislusnej
charakteristiky.

> Pokracujte stlacenim tlacidla Enter.

> (Oznacena charakteristika sa odstrani zo zoznamu charakteristik.
alebo

> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu.

Odstranenie vSetkych charakteristik dielu

VSetky charakteristiky dielu mozno zo zoznamu charakteristik vymazat naraz.
Postup odstranenia vSetkych charakteristik dielu:

> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat vsetky.

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze déjde k odstraneniu vSetkych
charakteristik, nulovych bodov a udajov o zoSikmeni.

> Pokracujte stlacenim tlacidla Enter.

> Zozoznamu charakteristik sa odstrania vSetky charakteristiky dielu a vymazu sa
vSetky nulové body.

alebo
> Stlacte tlacdidlo C na zruSenie tohto postupu.
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11.10 Uplatnovanie tolerancii

Tolerancie charakteristik
K dispozicii su nasledujuce tolerancie.

Typ charakteristi-  Tolerancia
ky
Bod Poloha Obojsmerna poloha
Skuto¢na poloha
Priamka Poloha Obojsmerna poloha
Skutoéna poloha
Tvar
Orientacia Uhol
Kolmost
Rovnobeznost
Kruznica Poloha Obojsmerna poloha
Skuto¢na poloha
:_MC: Podmienka minimalneho materia-
u
MMC: Podmienka maximalneho
materidlu
Tvar

Hadzanie kolesa

Sustrednost
Vzdialenost Sirka
Uhol Uhol
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Uplatnenie tolerancie

Spbsob pouzitia tolerancif je rovnaky pre vsetky typy charakteristik. Pouzitie
tolerancie:

» Oznacte charakteristiku v zozname charakteristik pomocou tlacidla so Sipkou
nahor alebo nadol.

> Stlacenim tlacidla so Sipkou dolava alebo doprava zobrazite softvérové tlacidlo
Tolerancia.

» Stlacenim softvérového tlacidla Tolerancia zobrazite softvérové tlacidla
tolerancie.

> Stlacte softvérové tlacidlo zodpovedajuce pozadovanému typu tolerancie.

> Zobrazi sa nova obrazovka obsahujica datové polia pre nominalne hodnoty
a hodnoty tolerancii.

> Zadajte menovité hodnoty a hodnoty tolerancii.
> Stlacte softvérové tlacidlo Dokoncit na zobrazenie vysledkov tolerancie.

> Opatovnym stlacenim softvérového tlacidla Dokoncit sa vratite na obrazovku
DRO.

Merania, ktoré zlyhaju, su na obrazovke DRO oznacCené znakmi s obrysom.

VA 114,750
mY., 43550
D- 21.080

WENTED] Vymazaf Zmenit
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Priklad uplatnenia tolerancie
V tomto priklade je na charakteristiku kruznice pouzita tolerancia tvaru.

> Stlacenim tlacidla so Sipkounahor alebo nadol oznacte pozadovanu
charakteristiku v zozname charakteristik. V tomto priklade je oznacena
charakteristika kruznice.

A 114.750
=Y. 43550
D- 21.080

Néhlad Vymazat Zmenit

> Stlacenim tlacidla so Sipkou dolava alebo doprava zobrazite softvérové tlacidlo

X 114.750
=Y.  43.550
D- 21080

4 Polomer/prismer

> Stlacenim softvérového tlacidla Tolerancia zobrazite moznosti tolerancie
charakteristiky kruznice.

m Pos (poloha)

B Tvar

® Hadzanie kolesa
m  Con (Sustrednost)
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A PAY 114.750
= Y ¢ 43.550
D- 21.080

Poloha

> Stlacenim softvérového tla¢idla zodpovedajiceho pozadovanému typu tolerancie
zobrazite obrazovku na zadavanie udajov.
V tomto priklade bolo stlacené softvérové tlacidlo Tvar a zobrazuje sa obrazovka

na zadavanie Udajov na urcenie tolerancie oblosti. Na zaciatku datové pole
tolerancie (Zéna tolerancie) obsahuje nameranu odchylku od idedlnej oblosti.

1| Tolerancia 114.750
s 2
& 8 Zona tolerancie 1.885 |1 43.550
o 4 D 21.080

1.885

Dokoncit

Pomocnik

> Zadajte pozadované menovité hodnoty tolerancie do uvedenych poli.

V tomto priklade tolerancie tvaru kruznice je k dispozicii iba pole tolerancie
oblosti a je zadana urcita tolerancia.

1| Tolerancia Tvar k| X 114.750
s 2
& B Zona tolerancie Y 43.550
o 4 D 21.080

1.885

Pomocnik Dokoncit
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> Stlacenim softvérového tlacidla Dokoncit zobrazite vysledok tolerancie.
> Zobrazuju sa tolerancie a skutocné hodnoty.

V tomto priklade bola hodnota tolerancie vy$sia ako skutocna hodnota
a tolerancia bola dodrzana. Na oznacenie uspesSne vykonaného testu sa zobrazi
znamienko zacCiarknutia.

Kruh 4 - Tolerancia Dobry

1| Druh tolerancie 114.750
s 2
. 3 Zona tolerancie 2.000 43.550
o 4| Skut. 1885 4 21.080

1.885

Uprav. Dokoneit

> Opatovnym stlacenim softvérového tlacidla Dokoncit sa vratite na obrazovku
DRO.
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Programovanie | Prehlad

12.1 Prehlad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Zakladné ¢innosti strojového obrabania dostupné v rezime DRO (t. j. vyber nastroja,
prednastavenie, vzory otvorov) mozno pouZit aj na vytvorenie programu. Program
predstavuje poradie jednej alebo viacerych ¢innosti obrabania. Programy sa mézu
vykonavat niekolkokrdt a mézu sa ulozit na neskorsie pouzitie.

Kazda ¢innost obrabania predstavuje samostatny krok v programe. Program mébze
mat maximalne 250 krokov. Vo vypise programu su uvedené &isla krokov a suvisiace
¢innosti obrabania.

Programy sa ukladaju do internej pamate, ktora sa pri vypnuti napajania nestrati.
Zobrazovacie zariadenie dokdze v internej pamati uchovat maximalne 10

programov. Programy je tiez mozné ulozit do externej paméte na pocitaci pomocou
funkcii Export a Import.

Program

Uprav. Vymazal Spustit Pomocnik

Otvorenie rezimu Program
Otvorenie rezimu Program:
> Stlacte softvérové tlacidlo Program
> Zobrazi sa vypis pre Program (alebo prazdny vypis)

12.2  Vytvorenie polozky pre novy Program

Vytvorenie polozky pre novy Program:

Oznacte ¢islo programu, pre ktoré chcete vytvorit novy program

Ak je dané ¢islo programu k dispozicii, zobrazi sa softvérové tlacidlo Novy
Stlacte softvérové tlacidlo Novy

Zadajte Nazov programu

Stlacte softvérové tlacidlo Ulozit’

Vytvori sa novy Program a oznaci sa prvy krok v programe

vV v Vv VvV y
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12.3  Vytvaranie funkcii v programe
Jednotlivé Features sa vkladaju do polozky Program a pouzivaju sa na vytvaranie
krokov v ramci polozky Program.
Dostupné Features:
> Stlacte softvérové tlacidlo Features
> K dispozicii su nasledujice Features:

= Nastroj = Poloha
= Nul. bod = Circle Pattern
= Nast. hodnotu = Rad otvorov

> Stlacenim tlacidla lavej alebo pravej Sipky mdzete prepinat medzi jednotlivymi
softvérovymi tlacidlami

12.3.1 Vytvorenie kroku Nastroj

Krok Nastroj slUzi na vyber nastroja z polozky Tabulka nastrojov, ktory sa bude
pouzivat v ndslednych krokoch v programe.

Vyber polozky Nastroj:

Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj

Oznacte pozadovany Nastroj v polozke Tabulka nastrojov

Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Nastroj

v Vv vVvy

12.3.2 Vytvorenie kroku Nul. bod

Krok Nul. bod sluzi na vyber nulového bodu, ktory sa bude pouzivat v naslednych
krokoch v programe.

Vyber polozky Nul. bod:

Stlacte softvérové tlacidlo Nul. bod

Zadajte pozadovanu hodnotu pre Nul. bod

Stlacte tlaCidlo Enter

Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Nul. bod

v Vv vVvy

12.3.3 Vytvorenie kroku Nast. hodnotu

Krok Nast. hodnotu slUZi na zadanie nominalnej (cielovej) polohy pre dalsi pohyb v
ramci programul.

Zadanie polozky Nast. hodnotu:

Stlacte softvérové tlacidlo Nast. hodnotu

Vyberte pozadovany Udaj

Stlacte tlacCidlo Enter

Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Nast. hodnotu

v Vv vVvy
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12.3.4 \Vytvorenie kroku Poloha

Tato funkcia je dostupna len v rezime Fréz. n6z.

Krok Poloha sluzi na zadanie nominalnej (cielovej) polohy pre dalsi pohyb ,pre osi
stroja a nastroja” (X, Y a Z) v rdmci programu.

Vytvorenie kroku Poloha:

StlaCte softvérové tlacidlo Poloha

Zadajte nominalne polohy pre osi stroja

Zadajte hibku pre os néstroja (volitelné)

Stlacte tlacCidlo Enter

Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Poloha

v v v.VvyYy

12.3.5 Vytvorenie kroku Circle Pattern

Tato funkcia je dostupna len v rezime Fréz. néz.

Krok Circle Pattern sluzi na urCenie parametrov kruhového vzoru v ramci programu.
Vytvorenie kroku Circle Pattern:

Stlacte softvérové tlacidlo Circle Pattern

Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte pozadovany vzor

Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Circle Pattern

v v vy

Zmena vzoru
Zmena zvoleného vzoru:
> Stlacte tlaCidlo Enter
alebo
> StlacCte softvérové tlacidlo Uprav.
> Zadajte nové parametre vzoru do formulara Circle Pattern
» Stlacte tlacidlo Enter

12.3.6 Vytvorenie kroku Rad otvorov

Tato funkcia je dostupna len v rezime Fréz. noz.

Krok Rad otvorov slUzi na urCenie parametrov linearneho vzoru v ramci programu.
Vytvorenie kroku Rad otvorov:

Stlacte softvérové tlacidlo Rad otvorov

Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte pozadovany vzor

Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

> Krok, ktory bol oznaceny v programe, sa zmeni na krok Rad otvorov

v vy

Zmena vzoru
Zmena zvoleného vzoru:
> Stlacte tlacidlo Enter
alebo
> Stlacte softvérové tlacidlo Uprav.
» Zadajte nové parametre vzoru do formulara Rad otvorov
> Stlacte tlaCidlo Enter
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12.4 Uprava krokov

Vybratie kroku
Vyber Specifického kroku v programe:
» Pomocou numerickej kldvesnice zadajte poZzadované ¢islo kroku (napr. 5)
> Stlacte tlacidlo Enter
> 0Oznaceny krok sa presunie na pozadované miesto v programe

Vlozenie kroku

Vlozenie kroku:

Oznacte nizsie uvedeny krok, kam chcete vloZit novy krok
Stlacte softvérové tlacidlo Features

Vyberte pozadovanu funkciu

Oznaceny krok a vsetky nasledujuce kroky sa posunu o jeden krok nizsie vo
vypise programu a na miesto oznaceného kroku sa vlozi novy krok

v Vv vVvy

Uprava kroku
Uprava kroku:
» Oznacte krok, ktory chcete upravit
> StlaCte tlacidlo Enter
> Zobrazia sa moznosti pre oznaceny krok a krok je mozné upravit

Odstranenie kroku

Odstranenie kroku z programu:
» Oznacte krok, ktory chcete odstranit
> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat'.

> Kontextové vystrazné okno vas upozorni, ze aktualny krok sa odstrani z
programu

Po odstraneni kroku z programu sa vsetky kroky nasledujice po
odstranenom kroku posunu o jeden krok vysSie vo vypise

> StlaCte tlacidlo Enter na odstranenie kroku z programu
> alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu

Rozélenenie kroku

Krok Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov je mozné roz¢lenit na jednotlivé
kroky Poloha.

Rozc&lenenie kroku Explode:
» Oznacte krok Rozstupova kruznica alebo Rad otvorov
> Stlacte softvérové tlacidlo Explode

>V ramci polozky Program sa vzor rozc¢leni na jednotlivé kroky Poloha. VSetky
nasledujuce kroky sa vo vypise programu posunu o jeden krok nizsie.
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12.5 Uprava polozky Program

Uprava polozky Program:

» Oznacte Program, ktory chcete upravit

> Stlacte softvérové tlacidlo Uprav.

> Upravte kroky v rdmci polozky Program, ktoré chcete zmenit
Dalsie informacie: "Uprava krokov', Strana 209

> Zmeny sa automaticky ulozia do polozky Program
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12.6 Otvorenie grafického zobrazenia

Softvérové tlac¢idlo Nahlad sa pouZiva na prepinanie medzi vypisom programu
s (absolttnymi) polohami DRO a grafickym zobrazenim ciasto¢ného programu.

Po zvoleni rezimu Program sa zobrazenie predvolene nastavi na zobrazenie vypisu
programul.

Poloha
1 Nastroj 1
2 Mul. bod 2

£ Rozstupova Kruznica

Nahlad Features Spustif Pomocnik

Nahlfad Features Spustit Pomochik

Funkcie grafického zobrazenia:

®  Kroky Nul. bod, Poloha, Circle Pattern a Rad otvorov maju grafické zobrazenie
® Funkcie Casti su prispdsobené velkosti okna

®  Nulovy bod sa kresli ako zvisld a vodorovna ¢iara, ktord predstavuje polohu (0,0)
B Poloha a otvory vo vzore otvorov sa kreslia ako kruhy

B Na kreslenie otvorov sa pouziva priemer naprogramovaného nastroja

Otvorenie grafického zobrazenia
Otvorenie grafického zobrazenia:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nahlad
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12.7 Spustenie programu

Spustenie programu:
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte krok programu, odkial sa
ma spustit
alebo
Pomocou numerickej klavesnice vyberte krok programu, odkial' sa mé spustit
Stlacte softvérové tlacidlo Spustit’

Objavi sa zobrazenie Vzdialenost presunutia a zobrazia sa softvérové tlacidla pre
funkciu Spustit’. Na stavovom riadku sa zobrazi aj Cislo aktualneho kroku, ktory
sa prave vykonava.

Pri spusteni programu su dostupné nasledujuce softvérové tlacidla:

v Vv Vvy

Softvérové tladidlo Funkcia

Nahlad Stlacenim softvérového tlacidla Nahlad zobrazite grafické
zobrazenie kruhového alebo linearneho vzoru, ktory prebieha

Predchadzajuce Stlacenim softvérového tlacidla Predchadzajuce prejdete
na predchadzajuci krok alebo otvor v programe

Dalsi Stlagenim softvérového tladidla Dalsi prejdete na nasledujuci
krok alebo otvor v programe

Ukoncit’ Stlacenim softvérového tlacidla Ukoncit’ ukoncite
prebiehajuci program
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Vystup nameranej hodnoty | Prehlad

13.1 Prehlad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Dialkovy spinac (zavesny alebo nozny) presunie aktualne zobrazené hodnoty do
rezimu Aktualna hodnota alebo Vzdialenost presunutia, podla toho, ktory je aktuélne
viditelny.

13.2 Datovy vystup pomocou detektora hran

V nasledujucich troch prikladoch sa vystup nameranej hodnoty spusta spojovacim
signalom z detektora hran. V nastaveniach polozky Vyst. mer. hodnoty sa méze
zapnut alebo vypnut datovy vystup do velkokapacitného ulozného zariadenia USB.

Dalsie informacie: "Vyst. mer. hodnoty", Strana 101

Priklad 4
Funkcia snimania — Hrana Y = =3674,4498 mm

Y : - 3674 |, 4498 R <CR> | <LF>

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

Suradnicova os

(2) Medzery

Dvojbodka

Znamienko +/— alebo medzera

2 az 7 miest pred desatinnou Ciarkou
Desatinna Ciarka

1 az 6 miest po desatinnej Ciarke
Jednotka: medzera pre mm, “ pre palce
R pre zobrazenie polomeru, D pre zobrazenie priemeru
Navrat na zacCiatok riadka

Prazdny riadok (posun riadka)

- = 0 0N A WDN=

- O
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Priklad 5

Funkcia snimania — Stredova Ciara

Suradnice stredovej Ciary na osi X CLX =+ 3476,9963 mm (Center Line X axis — 0s
stredovej Giary)

Vzdialenost medzi snimanymi hranami DST = 2853,0012 mm (Distance —
vzdialenost)

CLX |: + 3476 |, 9963 R <CR> | <LF>
DST |: 2853 |, 0012 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Dvojbodka

2 Znamienko +/— alebo medzera

3 2 az 7 miest pred desatinnou ¢iarkou

4 Desatinna Ciarka

5 1 az 6 miest po desatinnej Ciarke

6 Jednotka: medzera pre mm, “ pre palce

7 R pre zobrazenie polomeru, D pre zobrazenie priemeru

8 Navrat na zaciatok riadka

9 Prazdny riadok (posun riadka)

Priklad 6

Funkcia snimania — Stred kruhu

Suradnice prvého stredového bodu, napr. CCX = —=1616,3429 mm. Suradnice
druhého stredového bodu, napr. CCY = +4362,9876 mm, (Circle CEnter X axis —

stred kruhu osi X, Circle CEnter Y axis — stred kruhu osi Y; sUradnice zavisia od
pracovnej roviny).

Priemer kruhu DIA = 1250,0500 mm

CCX |- - 1616 |, 3429 R <CR> | <LF>
CCYy |: + 4362 |, 9876 R <CR> | <LF>
DIA : 1250 |, 0500 R <CR> | <LF>
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 Dvojbodka

2 Znamienko +/— alebo medzera

3 2 az 7 miest pred desatinnou Ciarkou

4 Desatinna Ciarka

5 1 az 6 miest po desatinnej Ciarke

6 Jednotka: medzera pre mm, “ pre palce

7 R pre zobrazenie polomeru, D pre zobrazenie priemeru

8 Navrat na zaciatok riadka

9 Prazdny riadok (posun riadka)
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Externé ovladanie

Externé ovladanie | Externé ovladanie

Produkt sa dé obsluhovat prostrednictvom datového rozhrania USB z hostitelskej
aplikacie. Dostupné Specialne prikazy: <Ctrl>B ‘Send Current Position’, <Ctrl>P ‘Send

Screen Capture’.

K dispozicii su nasledujuce prikazy tlacidiel:

Format

<ESC>TXXXX<CR> Tlagidlo je stlacené
<ESC>AXXXX<CR> Vystup obsahu obrazovky
<ESC>SXXXX<CR> Specialne funkcie
Postupnost prikazov Funkcia
<ESC>T0000<CR> Tlacidlo 0
<ESC>T0001<CR> Tlacidlo 1
<ESC>T0002<CR> Tlacidlo 2
<ESC>T0003<CR> Tlacidlo 3
<ESC>T0004<CR> Tlacidlo 4
<ESC>T0005<CR> Tlacidlo 5
<ESC>T0006<CR> Tlacidlo 6
<ESC>T0007<CR> Tlacidlo 7
<ESC>T0008<CR> Tlacidlo 8
<ESC>T0009<CR> Tlacidlo 9
<ESC>T0100<CR> Tlacidlo C
<ESC>T0101<CR> Tlacidlo +/-
<ESC>T0102<CR> . Tlacidlo (desatinné &islo)
<ESC>T0104<CR> Tlacidlo enter
<ESC>T0109<CR> Tlacidlo osi 1
<ESC>T0O110<CR> Tlacgidlo osi 2
<ESC>T0111<CR> Tlacidlo osi 3
<ESC>T0112<CR> Tlacidlo osi 4 (dostupné len na produktoch DRO304)
<ESC>T0114<CR> Softvérové tlacidlo 1
<ESC>T0115<CR> Softvérové tlacidlo 2
<ESC>T0O116<CR> Softvérové tlacidlo 3
<ESC>T0117<CR> Softvérové tlacidlo 4
<ESC>T0135<CR> Tlacidlo so Sipkou dolava
<ESC>T0136<CR> Tlacidlo so Sipkou doprava
<ESC>T0137<CR> Tlacidlo so Sipkou nahor
<ESC>T0138<CR> Tlagidlo so Sipkou nadol
<ESC>A0000<CR> Odoslanie identifikacie zariadenia
<ESC>A0200<CR> Odoslanie aktualnej polohy
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Postupnost prikazov

Funkcia

<ESC>S0000<CR>

Resetovanie zariadenia

<ESC>S0001<CR>

Uzamknutie klavesnice

<ESC>S0002<CR>

Uvolnenie klavesnice
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Obsluha IOB 610 | Nastavenie

15.1 Nastavenie

Ked sa I0B 610 pripoji k produktu DRO300, su dostupné funkcie vretena pre
aplikacie Fréz. noz alebo funkcie konstantnej rychlosti CSS pre aplikacie Otocit’
a Narusenie.

Konfiguracia DRO

> Pripojte IOB 610 k produktu DRO300

> DRO automaticky rozozna pripojenie 10B
Dalsie informacie: "Pripojenie prislugenstva’, Strana 43

> Nakonfigurujte produkt pre aplikacie Fréz. ndz na pouzitie ponuky Spindle
Settings a Vystupy prepinania
Dalsie informécie: "Nast. ¢itania', Strana 86

> Ponuky Spindle Settings a Vystupy prepinania sa zobrazia v ramci polozky
Nast. systému

alebo

» Nakonfigurujte produkt pre aplikdcie Oto€it’ na pouZitie ponuky Nastavit’ CSS
(KPR) a Vystupy prepinania
Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 86

> Ponuky Nastavit’ CSS (KPR) a Vystupy prepinania sa zobrazia v ramci polozky
Nast. systému

alebo
» nakonfigurujte produkt pre aplikacie Narusenie.
Dalsie informacie: "Nast. ¢itania", Strana 86

> V oblasti softvérovych tlacidiel sa zobrazia softvérové tlacidla edm setup, edm
on/off a dro/edm.

15.2 Prepinanie funkcii

Ponuku Vystupy prepinania nie je mozné pouzit v pripade spojenych osi
alebo osi s kompenzaciou mrtveho chodu.

15.2.1 Prepinanie vstupov

IOB 610 poskytuje Styri vstupy, ktoré sa pouzivaju na vynulovanie aktualnej hodnoty
priradenej osi. Prechod z nizkej na vysoku hodnotu na vstupe spdsobi vynulovanie
hodnoty pre tuto os.

15.2.2 Vystupy prepinania

Vystupy prepinania pozostavaju z integrovanych relé dostupnych na Standardné
pouzitie. Pocet dostupnych vystupov zavisi od zvolenych moznosti konfiguracie:

Aplikacia funkcie Fréz. n6z

= 10 vystupov v rdmci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked' je
ovladanie polozky Otacky vretena (1/min) nastavené ako Zakazané

® 5 vystupov v ramci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je polozka
1/min nastavena ako Aktivovany

Dalsie informacie: "Nastavenia ovladania polozky Otacky vretena', Strana 229
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Aplikacia funkcie Oto¢it’
® 10 vystupov v ramci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je
konstantna rychlost obrdbania (CSS) nastavend ako Zakazané

® 5 vystupov v rdmci moznosti Vystupy prepinania je dostupnych, ked je polozka
CSS nastavena ako Aktivovany

Dalsie informacie: "Nastavenia ovladania CSS', Strana 238

Nastavenia vystupov

Vystupy prepinania je mozné nakonfigurovat tak, aby sa aktivovali, ked zobrazenie
polohy dosiahne $pecifickd hodnotu alebo Specificky rozsah okolo nuly.

Pristup do tabulky pre Vystupy prepinania

Vystupy prepinania

Pomocnik

Pristup k nastaveniam pre Vystupy prepinania:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice polozky:
= Nast. systému
B Vystupy prepinania
> Zobrazi sa tabulka pre Vystupy prepinania, v ktorej su ulozené konfiguracie
vystupov
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Konfiguracia vystupu
Nast, systému Output Settings (1)
Fareb.schéma zobraz. | Os

Vyrobné nastavenia Podmienka

Kompenzacia chyb Spinaci bod (Abs.)

Spatnd kompenzacia | Typ

Nast. zavit. cyklu Relay Output Zap.

Nastavi{ CSS (KPR) Rezim relé Continuous
Vystupy prepinania

Pomocnik

Nastavenie alebo zmena konfiguracie vystupu:

> Vyberte vystup pomocou tlacidiel so Sipkami alebo numerickej klavesnice
Stlacte tlaCidlo Enter

Zobrazia sa moznosti Output Settings:

Priradte Os k vystupu

Zvolte, aka bude pozadovana Podmienka, pri ktorej sa aktivuje relé:

Vyp.

vV vV y

HE B B E ©H
A
n

> Vyberte Spinaci bod na Specifikovanie polohy osi stlacenim softvérového tlacidla
Abs/Vrat. a pomocou numerickej klavesnice nastavte hodnotu zobrazenia
polohy

m Abs. (aktudlna hodnota)
® Inc (vzdialenost presunutia)
> Vyberte nastavenia pre Typ:
® Bodnaosi
B Rozsah okolo nuly
> Vyberte hodnotu pre Relay Output, ked sa nastavenie relé zmeni na Zap. alebo
Vyp. pri splneni prislusnych podmienok
> Vyberte Rezim relé na aktivovanie cyklu:
= Continuous
E Pulz

Vrezime Pulz sa na stanovené Casové obdobie aktivuje relé (Zap. alebo Vyp.).
Po uplynuti tohto obdobia sa relé deaktivuje. Cas impulzov moze byt nastaveny
na 0,1 az 999,9 sekund.

0 Casové obdobie za¢ne plynut vzdy, ked sa podmienka prepnutia zmeni z
,false” na ,true”. Ak sa podmienka prepnutia zmeni na ,true” pred uplynutim
tohto obdobia, Casoval zacne od zacliatku.
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Rezimy relé

[N S I
[ s O N N e

t t
ReZim Continuous ReZim Pulz
Mozné prepinanie stavov relé
Bod > 2 Bod <2
\ \ \ \
\ \ \ \
-2 0 +2 2 0 +2
Rozsah < Rozsah 2
2 | L 2
\ \
\ \
-2 0 +2 -2 0 +2

Odstranenie vystupu

Vystupy prepinania

1 X<1.000@ Abs., Bod, Zap., Continuous

00 @ Abs., Rozsah, Zap., 1.0s

Uprav. Vymazaf Pomocnik

Odstranenie vystupu:

» Pomocou tlacidiel so Sipkami alebo numerickej klavesnice oznacte relé vystupu
prepinania, ktoré chcete odstranit

> Stlacte softvérové tlacidlo Vymazat’
> StlaCte tlacidlo Enter na potvrdenie
> Nastavenia vystupného relé sa odstrania
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15.3 Ovladanie polozky Otacky vretena

o Ovladanie polozky Otacky vretena je k dispozicii len pre systémy
frézovania. Ak je DRO300 nakonfigurovany pre systém sustruzenia,
moznost Spindle Settings sa nezobrazi.

o MoZnost Spindle Settings v ponuke Nast. systému sa objavi len vtedy, ked
sa zisti I0B 610.

Ovladanie polozky Otacky vretena sa pouziva na automatické nastavenie rychlosti
vretena na fréze.
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15.3.1 Nast. systému

o Aby bolo mozné pouzit ovladanie polozky Otacky vretena, DRO musi byt
nastaveny na funkciu Fréz. néz, posledna os musf byt nakonfigurovana
ako kodovac pre Uhol, posledné zobrazenie musi byt nastavené na Speed
(rpm) a polozka Stav musi byt nastavena na moznost Aktivovany.

Informacie o nastaveni DRO na funkciu Fréz. néz Pouzitie ndjdete v Casti
"Konfiguracia DRO" v ramci prirucky.

Dalsie informacie: "Nastavenie', Strana 222
Ak chcete nastavit polozku Encoder Type na moznost Uhol:

Mast. systému
Sprava stborov

Nast. merac. pristr.

Konfig. displeja

Nast, éitania

Diagnost.
Fareb.schéma zobraz.
Vyrobné nastavenia

Dizkaluhol

Encoder Type
Rozlisenie (/U)

Vyhodn. refer. znat.

Smer poéitania

Monitorovanie chyb

> StlaCte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice polozky:

B Nast. systému
B Nast. merac. pristr.
m Posledny kédovac
® Encoder Type

> Vyberte polozku Uhol

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozZenie nastavenia
Nastavenie polozky Konfig. displeja na moznost Speed (rpm):
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Zap.
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Nast. systému Zobrazenie 4

Sprava stborov Rozlisenie obrazovky

Nast. merac, pristr. Oznacenie osi S

Konfig. displeja Index Vyp.

Nast. éitania Vstup 1 x4

Diagnost. Couple Operation Vyp.
Fareb.schéma zobraz. | Input 2 Not Defined

Vyrobng nastavenia Zobrazenie uhla Speed (rpm)

> Vratte sa na obrazovku Nast. systému
> Postupne otvorte nasledujlce polozky:
= Konfig. displeja
B Posledné zobrazenie
B Zobrazenie uhla
> Vyberte polozku Speed (rpm)
> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie vyberu
Nastavenie ovladania polozky Otacky vretena na moznost Aktivovany:

Mast. systému Spindle Settings
Diagnost. Stav
Fareb.schéma zobraz. | rpm Source
Vyrobné nastavenia Voitage Offset (V)

Kompenzacia chyb Min. napétie (LO)

Spatna kompenzacia | Select whether to enable or disable the spindle
(rpm) functionality.

Spindle Settings

Vystupy prepinania

> Vréatte sa na obrazovku Nast. systému

> Postupne otvorte nasledujuce polozky:
= Spindle Settings
= Stav

> Vyberte polozku Aktivovany

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie vyberu
alebo

> Stlacte tlacidlo € na zrusenie a navrat na predchadzajucu obrazovku bez ulozenia
zmien
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15.3.2 Nastavenia ovladania polozky Otacky vretena
Konfiguracia nastaveni ovladania polozky Otacky vretena
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice polozky:

= Nast. systému
u Spindle Settings

> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte nastavenie

K dalsim nastaveniam, ktoré nie su hned viditelné vo formulari Spindle
Settings, sa dostanete pomocou tlacidla dolnej Sipky.

> Vyberte Stav pre jednotlivé funkcie vretena (rpm):

= Aktivovany
®m Zakazané

> Vyberte polozku rpm Source:

= Encoder

® Vypocitany: softvér vypodita rychlost ako nahradu za rotacny kédovac

Nast, systému
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz,
Vyrobng nastavenia
Kompenzacia chyb
Spatna kompenzacia

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Spindle Settings
Stav
rpm Source

Voltage Offset (V)

Min. napatie (LC)

Vyber, &i otacky (1/min) zisti otoény snimac
alebo sa vypoditajl interne,

Pomocnik

> Zadajte hodnotu pre Voltage Offset, ktora sa prida k vypoc¢itanému vystupu DAC
na upravenie pripadnej vnutornej odchylky vo vystupe DAC.

Nast, systému
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz.
Vyrobng nastavenia
Kompenzacia chyb
Spatna kompenzacia

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Spindle Settings
Stav Aktivovany b
rpm Source Encoder r

Min. napétie (LO) 0

Voltage Offset (V)

Prispésobenie napatia vyosenia na vystupe
CSS: Pripojte voltmeter na vystup CSS a
prispdsobte pomocou .Zvysit", resp. .ZniZit" na
ccalV,

Pomocnik
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Urcenie hodnoty Voltage Offset:
> Zmerajte aktualne napatie na vystupe DAC pomocou voltmetra

> Zadajte protiklad aktualneho napatia v nastaveni Voltage Offset na Upravu
pripadnej odchylky a nastavenie vystupu DAC spét na 0 V

o Rozsah nastavenia Voltage Offset je obmedzeny na-0,2 V az +0,2 V

» Zadajte hodnoty pre min. a max. napatie na stanovenie vztahu medzi
vystupnym signalom DAC (+0 V az +10 V) a rychlostou vretena pre kazdy prevod
(Nizky a Vysoky)

Nast. systému Spindle Settings

Diagnost. Min. napatie (LO)

Fareb.schéma zobraz. | Max. napatie (LO) 10

Vyrobné nastavenia Min Voltage (High) 0
Kompenzacia chyb Max Voltage (High) 10
Spatnd kompenzacia | Zadajte minimalne napatie na vystupe vretena
pre cyklus (LO alebo HI).

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

> Zadajte V - 1/min pre kazdy prevod (nizky a vysoky)

> Rychlost vretena sa potom vypocita pomocou linedrneho vztahu vystupu DAC
Sout Na urcenie zodpovedajuceho vystupného napatia Vot pomocou vzorca: Vout
=10 * (Sout- S0)/(S10 = So) + Vorret

Nast. systému Spindle Settings
Diagnost. 0V - Otacky (LO)
Fareb.schéma zobraz. | 10V - Otaéky (LO)
Vyrobné nastavenia OV - rpm (High)

Kompenzacia chyb 10V - rpm (High)

Spatna kompenzacia | Enter the expected speed (rpm) for the
digplayed voltage and gear (low or high).

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik
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Urcenie hodnoty V - 1/min:

> Zadajte ocakdvanu rychlost (rpm) pre zobrazené napétie a prevod (nizky
a vysoky) na stanovenie fyzikdlnych obmedzeni stroja

> Hodnota S: v poli na stavovom riadku sa zobrazi aktualna rychlost vretena v rpm
» Hodnota min. a max. chodu rpm povoleného pre kazdy prevod (nizky a vysoky)

Nast. systému Spindle Settings
Diagnost. Min Run rpm (Low)
Fareb.schéma zobraz, | Max Run rpm (Low)
Vyrobng nastavenia Min. pr. ot. (HI) 0
Kompenzacia chyb Max. pr. ot. (HI} 8999

Spatna kompenzacia | Enter the minimum speed (rpm) allowed while
running.

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

> Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie nastaveni a opustenie formulara
alebo
> Stlacte tlacidlo C na opustenie formulara bez ulozenia zmien
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15.3.3 Vykonavanie ovladania polozky Otacky vretena

Na umoznenie ovladania polozky Otacky vretena sa musia naprogramovat
parametre vretena v ponuke Tabulka nastrojov.

Pristup k polozke Tabulka nastrojov
Pristup k poloZzke Tabulka nastrojov a zadanie Specifikacii pre Nastroj:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastroj
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky oznacte pozadovany nastroj
alebo
> Pomocou numerickej klavesnice zadajte Cislo ndstroja
Tabulka nastrojov

0.000 mm Plochafréza Dopredu

6/B. 2000 L. 0,000 mm Plochafréza Vyp.

Poloha
Priemer

Dizka

Jednotky
Druh Mot Defined

Smer vretena Vyp.

Otacky vretena

Pomocnik

> Zadajte hodnotu pre Priemer nastroja

> Vyberte smer pre polozku Smer vretena
® Dopredu
® Dozadu

> Zadajte hodnotu pre Otacky vretena
alebo

> Vypocitajte pomocou kalkulacky 1/min
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Vypocet hodnoty pre Otacky vretena
Automaticky vypocet hodnoty pre Otacky vretena:
» Pomocou tlacidla dolnej Sipky oznacte Otacky vretena
> Stlacte softvérové tlacidlo 1/min
> Zobrazi sa ponuka kalkulacky 1/min
Nastroj (1) Poloha
Priemer
Dizka
Jednotky mm
Druh Plocha fréza

Smer vretena Dopredu

Otécky vretena

1imin Pomocnik

Poloha

Diameter (mm)

Rezna rychlost (mimin) 2.0000

Otacky vretena (1/min)

Jednotky Pomocnik

Ak uz bola predtym zadana hodnota Priemer do ponuky Nastroj, zobrazi sa tato
hodnota. Ak sa v polozke Priemer zobrazi hodnota 0:

Zadajte Priemernastroja

Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie nastavenia
Zadajte hodnotu pre Rezna rychlost’
Stlacte tlac¢idlo Enter na ulozenie nastavenia

Hodnota pre Otacky vretena sa vypocita a automaticky sa nacita do tabulky
nastrojov po opusteni kalkulacky 1/min

Kalkulacku 1/min opustite stlacenim tlacidla C
Zobrazi sa formular Nastroj pre vybrany nastroj
> Stlacenim tlacidla Entersa vratite do ponuky Tabulka nastrojov

vV Vv Vv Vvyy

v Vv
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Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena

Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena:

4 Nastavifvreteno | Vreteno zap.ivwyp.

>
>
>
>

V ponuke Tabulka nastrojov stanovte vSetky parametre nastroja a vretena
Oznacte Nastroj, ktory chcete pouzit, v ponuke Tabulka nastrojov
Stlacte softvérové tlacidlo Pouzit’

Prepnite softvérové tlaCidlo Vreteno zap./vyp., ktoré je zobrazené na Stvrtej
strane ponuky softvérovych tlacidiel, na moznost Zap.

» Upravte hodnotu pre Otacky vretena pomocou softvérovych tlacidiel Otacky + a
Otacky -

Pouzivanie ovladania polozky Otacky vretena v ramci programu

Ovladanie polozky Otacky vretena je mozné pouzivat v ramci programu pre

akykolvek krok v programe, ktory ma pre tento krok definovany ndstroj vretena na

fréze.

Pouzivanie ovladania polozky Ota¢ky vretena pri spusteni programu:
> Definujte polia Smer vretena a Otacky vretena pre dany nastroj

Ked nie su definované polia Smer vretena a Otacky vretena, softvérové
tlacidla ovladania vretena nie su dostupné

> Pri spustenom programe pouzite tlacidla lavejalebo pravej Sipky na zobrazenie
softvérovych tlacidiel ovlddania vretena (Nastavit’ vreteno a Vreteno zap./vyp.)

> Upravte hodnotu pre Otacky vretena pomocou softvérovych tlacidiel Otacky + a
Otacky -

> Z ovladania vretena sa mdzete vratit k softvérovym tlacidlam programu
pomocou tlacidiel lavej alebo pravej Sipky
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15.4 Ovladanie konstantnej rychlosti obrabania

o Ovladanie konstantnej rychlosti obrabania (CSS) je dostupné len pre
systémy sustruzenia. Ak je DRO300 nakonfigurovany pre systém
frézovania, moznost Nastavit’ CSS (KPR) sa nezobrazi.

o MoZnost Nastavit’ CSS (KPR) v ponuke Nast. systému sa objavi len vtedy,
ked sa zisti I0OB 610.

Rezim konstantnej rychlosti obrabania (CSS) udrziava na sustruhu konstantnu
rychlost rezania povrchu.

K dispozicii su nasledujuce funkcie:

m ReZim CSS: Vystupny signal DAC poskytuje konstantnu rychlost obrdbania
Upravou rychlosti vretena ako zmien priemeru (polomeru) obrobku

®  Priamy zdznam rychlosti vretena: Vystupny signal DAC stanovuje rychlost
vretena na zaklade hodnoty zadanej prostrednictvom numerickej klavesnice

®  Obmedzenia rychlosti: Pouzivatel mdze nastavit bezpecny prevadzkovy rozsah
(minimalna a maximalna rychlost) pre rychlost vretena

® Vyber prevodu: Styri rozliéné prevody mézu byt stanovené pre odligné vztahy
medzi aktualnou rychlostou a vystupnym signalom DAC
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15.4.1 Nastavenie instalacie

Aby bolo mozné pouzit funkcie €SS, DRO musi byt nastaveny na moznost
Otocit’, poslednd os musi byt nakonfigurovana ako kédovac pre Uhol a
polozka Stav musi byt nastavend na moznost Aktivovany.

Informacie o nastaveni DRO na funkciu Otocit’ Pouzitie najdete v prirucke v ¢asti
"Konfiguracia DRO".

Dalsie informacie: "Nastavenie', Strana 222
Ak chcete nastavit polozku Encoder Type na moznost Uhol:

Mast. systému

Sprava stborov Encoder Type

Nast, merac, pristr. Rozlisenie (/U) 250.0

Konfig. displeja Vyhodn. refer. znat. Ziadne

Nast. éitania Smer poéitania Pozitivny

Diagnost. Monitorovanie chyb Zap.
Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Dizkaluhol Pomocnik

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice polozky:
B Nast. systému
B Nast. merac. pristr.
m Poslednd os kédovaca
® Encoder Type
> Vyberte polozku Uhol
> Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie nastavenia
Nastavenie ovladania polozky CSS na moznost Aktivovany:

Nast. systému Nastavif CSS (KPR)
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz. | Typ b
Vyrobné nastavenia On/Off Control Softvérové tladidlo »

Kompenzécia chyb Vyberte cykius Ruéne »

Spatna kompenzacia | Ma aktivovanie funkcie CSS (konstantna rezna
rychlost) prepnite stav na LAktivovany”,

Nast. zavit. cyklu
Nastavit CSS (KPR)

Pomocnik
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> Vratte sa na obrazovku Nast. systému

> Postupne otvorte nasledujice polozky:
= Nastavit’ CSS (KPR)
= Stav

> Vyberte polozku Aktivovany

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie vyberu
alebo

> Stlacte tlacidlo C na zruSenie a navrat na predchadzajucu obrazovku bez ulozenia
zmien
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15.4.2 Nastavenia ovladania CSS
Konfiguracia polozky Nastavit’ CSS (KPR):
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice polozky:
= Nast. systému
= Nastavit’ CSS (KPR)
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte nastavenie

K dal$im nastaveniam, ktoré nie st hned' viditelné vo formulari Nastavit’
CSS (KPR), sa dostanete pomocou tlacidla dolnej Sipky.

> Vyberte Stav jednotlivych funkcii CSS:

= Aktivovany

B Zakazané
> Vyberte Typ v ramci nastavenia obmedzenia rychlosti:

= Stand.: umoznuje nastavenia manuélineho obmedzenia rychlosti

B Limited: obmedzuje nastavenia manualneho obmedzenia rychlosti
> Vyberom nastavenia On/Off Control stanovte spdsob ovladania CSS:

= Softvérové tlacidlo: CSS sa ovlada softvérovymi tlacidlami zobrazovacieho
zariadenia

®  External Signal: CSS sa ovlada prostrednictvom externého hardvérového
signalu
> Vyberom nastavenia Vyberte cyklus stanovte spdsob ovladania vyberu prevodu:
m  Rucne: vyber prevodu sa ovlada prostrednictvom formulara CSS/priamo 1/
min
B External Switch: aktudlny prevod sa vyberie prostrednictvom externych
spinacov
> Zadajte hodnotu pre Gear : rpm, ¢im sa stanovi vztah medzi vystupnym
signalom DAC a rychlostou vretena pre kazdy prevod

Nast. systému Nastavit CSS (KPR)

Diagnost, Cyklus 1: ot. pri OV
Fareb.schéma zobraz. | Gear 1. rpmat 10V
Vyrobng nastavenia Cyklus 2: ot. pri OV
Kompenzacia chyb Gear 2: rpm at 10V 8999

Spatna kompenzacia | For the specified gear enter the spindle speed
(rpm) when the CSS output is at OV or 10V,

Nast. zdvit. cyklu
Nastavit CSS (KPR)

Zapamétat Pomocnik
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UrCenie hodnoty Gear : rpm:

> Zadajte rychlost vretena (rpm) pre kazdy prevod, ked ma vystup €SS hodnotu 0 V
alov

» Ak je konfiguracia zobrazenia poslednej osi nastavena na Speed (rpm), polia
1/min vo formulari Nastavit’ CSS (KPR) je mozné nastavit na aktualnu rychlost
vretena stlacenim softvérového tlacidla Zapamatat’

> Prinastaveni Specifickej rychlosti vretena pouziva vystup DAC Sq
tento linearny vztah na uréenie zodpovedajiceho vystupného napatia:
Vou =10+ (Sout = S0)/(S10 = So) + Voftset
> Zadajte hodnotu pre Voltage Offset na upravenie pripadnej vnutornej odchylky v
signale DAC
Nast. systému Nastavit CSS (KPR)
Diagnost. Gear 3: rpm at 10V

Fareb.schéma zobraz. | Cyklus 4: ot. priOV 0

Vyrobng nastavenia Gear 4: rpm at 10V 9999

Kompenzacia chyb Voltage Offset (V)

Spatna kompenzacia | PrispGsobenie napatia vyosenia na vystupe
o CSS: Pripojte voltmeter na vystup CSS a
Nast. zavit. cyklu prispdsobte pomocou ,ZvySit", resp. .Znizit" na

ey cca0V.

Pomocnik

Urcenie hodnoty Voltage Offset:
> Zmerajte aktualne napatie na vystupe DAC pomocou voltmetra

» Na Upravu pripadnej odchylky zadajte protiklad aktualneho napatia v nastaveni
Voltage Offset, ¢im sa vystup DAC nastavi spat na 0 V. Rozsah odchylky je
obmedzeny na-0,2Vaz+0,2V.

> Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie nastaveni a opustenie formulara
alebo
> Stlacte tlacidlo C na opustenie formulara bez uloZenia zmien
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15.4.3 Ovladanie CSS

240

o Nastavenie CSS/priamo 1/min sa vzdy predvolene nastavi do polohy Vyp.
pri restartovani zobrazovacieho zariadenia a na aktivaciu sa musf vykonat
opatovny vyber. Pri reStartovani sa nestratia ziadne nastavenia.

o Ak je parameter Vyberte cyklus v ponuke Nastavit’ CSS (KPR) nastaveny
na moznost External Switch, pole Vyber prevod. st. v ponuke CSS/
priamo 1/min zobrazi aktualny prevod zvoleny na zaklade externych
vstupov a nie je mozné ho vybrat.

Prevadzkové parametre pre prevadzkovy rezim CSS su stanovené vo formulari CSS/
priamo 1/min.

Konfiguracia nastaveni ovladania polozky CSS/priamo 1/min

> Stlacenim softvérového tlacidla Nastavit’ CSS otvorte formular CSS/priamo 1/
min

CSS/priamo 1/min
Rezim Css »
Otécky (m/min) 0
Vyber prevod. st. -
Min. 1/min 0
Max. 1/min 9999

Zvolte éislo aktivneho prevodového
stupna.

Pomocnik

> Vyberte prevadzkovy Rezim:
B Vyp.: ked nie je potrebné ovladanie vretena

m  CSS (konstantna rychlost obrabania): udrziava konstantnu rychlost obrabania,
ktord je uvedend v poli Otacky. Ked sa zmeni priemer ¢asti, rychlost vretena
sa upravi.

= 1/min (priama rpm): stanovuje Specificku rychlost vretena uvedenim rychlosti
v poli Otacky
» Zadajte hodnotu pre Otacky (m/min) pomocou numerickej klavesnice pri
vybere polozky CSS Rezim
alebo
> Zadajte hodnotu pre Speed (rpm) pomocou numerickej klavesnice pri vybere
polozky 1/min Rezim

> Vyberte polozku Vyber prevod. st. z rozbalovacej ponuky a manualne zvolte,
ktory prevadzkovy prevod sa ma pouzit

> Zadajte hodnotu pre Min. 1/min a Max. 1/min pomocou numerickej klavesnice

> Tym sa stanovi minimalna a maximalna hodnota rpm pre kontrolovanu rychlost
vretena a vystup DAC sa nenastavi na rychlost nad alebo pod tymito limitmi
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> Stlacte tlacidlo Enter na uloZenie nastaveni a opustenie formulara
alebo
> Stlacte tlacidlo C na opustenie formulara bez uloZenia zmien

15.4.4 Vystup DAC

o Softvérové tlacidla CSS zap./vyp. alebo 1/min zap./vyp., ktoré umoznuju
ovladanie CSS alebo 1/min, sa nezobrazia, ak je prevadzkovy Rezim v
ponuke CSS/priamo 1/min nastaveny do polohy Vyp..

o Ak je polozka On/Off Control v ponuke Nastavit’ CSS (KPR) nastavena na
moznost External Switch, polozku CSS alebo 1/min nie je moZné ovlddat
softvérovym tlacidlom. Softvérové tlacidlo zobrazi aktualny stav, ale jeho
stlaGenie nebude mat Ziadny ucinok.

Vystup DAC na pohon invertora vretena predstavuje otvoreny signal. Systém
nemonitoruje aktudlnu rychlost vretena. Vystupny signal vychddza vyluc¢ne z
porovnania vstupu rychlosti invertora oproti profilu vstupného napatia.
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Aktivacia vystupu DAC

5.000& X
0.000¢ Z

0.000¢ Z
o il

4  Nastavit CSS CSS zap.fvyp. Otacky +

Po vybere hodnoty pre prevadzkovy Rezim a zadani prislusnych parametrov
v ponuke CSS/priamo 1/min sa musi aktivovat vystup DAC, aby bolo mozné zacat
ovladat vreteno.

Aktivacia vystupu DAC:
» V zavislosti od zvoleného prevadzkového rezimu nastavte softvérové tlacidlo 1/

min zap./vyp. alebo CSS zap./vyp. na moznost Zap., ¢im sa aktivuje vystup
DAC

> Ak je aktivna polozka CSS, vedla zobrazenia osi X sa objavi ikona CSS

Ak nie je mozné udrzat zadanu rychlost obrabania alebo hodnotu rpm,
pretoze dana rychlost je mimo rozsahu pre aktualny prevod, alebo
presahuje limity z formulara CSS/priamo 1/min, za ikonou CSS sa objavi
Sipka (CSST alebo CSSY). Smer Sipky oznacuje, i je rychlost pri hornej alebo
dolnej hranici.

> Stlacenim tlacidla Otacky + alebo Otacky - mozete zvysit, resp. znizit aktudlnu
rychlost obrabania alebo rychlost vretena

> Prikazdom stlaceni softvérového tlacidla sa hodnota zvysi alebo znizio 5 %
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Pripojenie 10B k invertoru sustruhu

1. Sustruzenie — automatické ovladanie CSS/POT

—
O@OO\IG)O‘I-&COM|A

1
12
13
14
15
16

25
X101-9
22

X101-10

101-1 o) 26
X101-11 023
X102-1 (@, 27
X102-2 24 28
X102-3 o%_
X102-4 29
X102-5 oMb L g,
X102-6 C_)ECE, A
X102:7 om——o s I_ 1
X102-8 T '§ | 30
X102-9 om | ol/
X102-10 e — |
X102-14

X102-13 31

Priklad zistenia prevodu a prepnutia na manualne ovladanie rychlosti vretena

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

1

0

1

CSS1/0
Out 789
Out7
Out 8
In1-
In 1+
In 2-
In 2+
In 3-
In 3+

In 4-

12
13
14
15
16
17
18
19

In 4+

In 5-

In 5+
DAC Out
GND
Prevod 1
Prevod 2
Prevod 3
Prevod 4
Manualne ovladanie
otacok
FWD
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24
25
26
27
28
29
30
31

OFF

REV

Prevodnik

Dopredu

Vratenie

Vstup + spolocny
Analdgové napajanie
Analdgovy vstup
Analdégovy spoloc¢ny
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2. Sustruzenie — manualne ovladanie CSS/POT

-1 24
2 | x1019
18
3 R T— 21
X101-10 E 25
4 | x101-11 174 022
5 | x102-1 i19 O— 26
6 | x102-2 O 20 23 27
7 | x1023 . 1
8 | x102-4 ! O l
| O—} 28
9 | x1025 | |
10 | x1026 | |
11 | x102-7 O : I 29
1; X102-8 ( 4I—O/‘_ )
X102-9
14 | x102-10 )1
15 | x102-14
16 | x102-13
Priklad prepnutia na manualne ovladanie rychlosti vretena
1 CSSI/0 12 In4+ 23 REV
2 Out789 13 In5- 24 Prevodnik
3 Out7? 14 In 5+ 25 Dopredu
4 Out8 15 DAC Out 26 Vratenie
5 Inl- 16 GND 27 Vstup + spolocny
6 Inl+ 17 POT stroja 28 Analogovy vstup
7 In2- 18 Vref+ 29 Analégovy spolo¢ny
8 In2+ 19 Vref-
9 In3- 20 Volic CSS/POT
10 In3+ 21 FWD
11 In4- 22 OFF

15.5 Elektroerozivne obrabanie

DR0O300 poskytuje jednoduché ovladanie zariadenia na EDM (electrical discharge
machining — elektroerozivne obrdbanie) vdaka pouzitiu troch relé signalov I0B 610.
Relé su pod napatim alebo bez napatia na zaklade nastaveni EDM a pohybu osi Z.

o Ovladanie rychlosti vretena a konstantna rychlost obrabania nie su
podporované, ak je poloZka PouzZitie nastavena na moznost Narusenie.
Ked je zvolené EDM, spinacie vystupy su obmedzené na sedem vystupov,
pretoze sa tri vystupy pouzivaju pre relé EDM.
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15.5.1 Relé

Na ovladanie EDM sa pouzivaju tri relé:

B stiahnutie,

® zotrvanie,

m udrziavanie polohy.

Ked je systém napajany:

® Vystup relé stiahnutia je pod napatim (nevykondva sa stiahnutie).

® Vystup relé zotrvania nie je pod napatim (nevykonava sa zotrvanie).

= Vystup relé udrziavania polohy nie je pod napatim (poloha nie je na alebo pod
naprogramovanou cielovou hibkou).

V pripade vypadku napajania zobrazovacieho zariadenia sa vSetky vystupy vratia do
pokojového stavu.

Relé stiahnutia

Relé stiahnutia oznamuje riadeniu, Ze rameno dosiahlo cielovu hibku. MéZete
definovat, nakolko sa rameno stiahne z cielovej hibky. Rameno sa moze z cielovej
hibky zdvihnut na vopred urcent Poloha Z hore alebo prednastavenu Vzdial. spat.
chodu.

Relé stiahnutia:

® zastavi vypalovanie a ovlada stahovanie ramena na uréenu vzdialenost nad
cielovou hlbkou

alebo
m zastavi vypalovanie a ovladania stahovanie do Specifickej polohy osi Z,

m  ak sa deteguje reverzna chyba, relé stiahnutia sa aktivuje na 0,1 sekundy a zrusi
cyklus obrabania.

Relé zotrvania

Relé zotrvania oznamuije riadeniu, aby zotrvalo v Cielova hibka, ¢im sa dosiahne
vyssia kvalita povrchu alebo sa umozZni praca orbitera. Zotrvanie mébzete nastavit na
pecifikovany Cas zotrvania alebo sa méZe s pouzitim volitelného detektora iskry
nastavit na Doba vyiskrovania.

Relé zotrvania:
® oneskori stiahnutie na urcity ¢as
alebo

m oneskori stiahnutie, kym sa nevyskytne vyiskrenie, vdaka comu sa dosiahne
vys$Sia kvalita povrchu,

B pouziva sa na ovladanie pomocnych zariadeni, ako je napriklad orbiter.

Relé udrziavania polohy

Relé udrziavania polohy je aktivne, len kym je relé zotrvania pod napatim (v stave
zotrvania). Zachovava relativnu polohu ramena s ohladom na Cielova hibka. Ak
je poloha ramena nad Cielova hibka, relé udrZiavania polohy nebude pod napatim
(poloha OK). Ak poloha piesta klesne pod Cielova hibka, relé udrziavania polohy
bude pod napatim.

Relé udrZiavania polohy:
® Zabranuje tomu, aby sa piest dostal pod Cielova hibka pocas cyklu zotrvania.

15.5.2 Nast. systému
Ak chcete pouzivat funkciu Narusenie:
® PoloZka Pouzitie musi byt nastavena na moznost Narusenie.
® Os (Z) Narusenie musi byt nastavena na moznost Linearne.
®  Musi sa konfigurovat poloZka Nastavit’ erodovanie.
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Vyber rezimu Narusenie
Mast. systému Nast. Gitania
Sprava stborov Pouzitie Narusenie

Mast. merac. pristr. Pocet osi 3

Konfig. displeja OBNOVIT POZICIU Vyp.

Diagnost.
Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Pomocnik

Ak chcete nastavit DRO na rezim Narusenie:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujuce Casti
® Nast. systému
B Nast. Citania
B Pouzitie
> Vyberte polozku Narusenie.
> Stlacenim tlacidla enter potvrdte vyber
> Vyerte prislusné dodatocné parametre Nast. Citania .
Dalsie informacie: "Nast. &itania', Strana 86

> Stlacte tlacidlo enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Nast. Citania a
navrat do ponuky Nast. systému

alebo
> Stlacte tlagidlo C na zrusenie tohto postupu
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Nastavenie typu kédovaca

Mast. systému
Sprava stborov Encoder Type
ic. pristr. Resolution (pm) 5.0
Konfig. displeja Vyhodn. refer, znag. Position Trac S

Mast. éitania Smer poditania Pozitivny J

Diagnost. Monitorovanie chyb 'Zap. Y

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Dizkaluhol Pomocnik

Ak chcete pre os Narusenie nastavit Encoder Type na Dizka:
> Stlacte softvérové tlaCidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujlce polozky:
® Nast. systému
= Nast. merac. pristr.
= X3
= Encoder Type
» Vyberte polozku Dizka.
> Stlacenim tlacidla enter potvrdte vyber
> Vyerte prislusné dodato¢né parametre Nast. merac. pristr..
Dalsie informécie: "Nast. merac. pristr.", Strana 83

> Stlacte tlacCidlo enter na ulozenie zmien parametrov v Casti Nast. merac. pristr.
a navrat do ponuky Nast. systému

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu
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15.5.3 Nastavenie EDM

Nastavif erodovanie Poloha

Cielova hibka 0.000 |

Vzdial, spat. chodu  Vyp. L
Poloha Z hore Vyp. b
Max. dréha zdvihu | Vyp. »

Cas zotrvania Vyp. b

Zadajte cielovi hibku rezu pred éasom
zotrvania alebo spatnym posuvom.

Pomocnik

Ak chcete konfigurovat nastavenia Narusenie:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavit’ erodovanie.
> Stlacenim tlacidla hornej alebo dolnej Sipky vyberte nastavenie

Dal&ie nastavenia, ktoré nie st hned viditelné vo formulari Nastavit’
erodovanie, zobrazite pomocou tlacidla dolnej Sipky.

» Pred zotrvanim alebo stiahnutim zadajte hodnotu Cielova hibka rezu.

» Zadajte Vzdial. spat. chodu nad Cielova hibka, aby sa po dokonceni cyklu
vypalovania vykonalo stiahnutie.

> Zadajte hodnotu Poloha Z hore na stiahnutie po dokonceni cyklu vypalovania
alebo stlacte softvérové tlacidlo Zapamatat'.

» Zadajte vzdialenost Max. draha zdvihu, o ktord sa moze rameno posunut nad
maximalnu hlbku vypalovania.

» Zadajte Cas zotrvania, pocas ktorého sa zotrva v Cielova hibka pred stiahnutim.

» Zadajte hodnotu Doba vyiskrovania, pocas ktorej sa zotrva v Cielova hibka po
zastaven/ iskrenia a pred stiahnutim.

> Stlacenim tlacidla enter potvrdte vyber

> Stlacenim tlacidla enter sa ulozia zmeny parametrov v Casti Nastavit’
erodovanie a formular sa zatvori.

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zrusenie tohto postupu

15.5.4 Prevadzka EDM

Ovladanie relé pre Narusenie je aktivne vzdy, ked je NaruSenie aktivované a systém
je v rezime zobrazenia DRO alebo Narusenie.
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Nastavenie nulového bodu osi Z

Operécie relé pre Narusenie su deaktivované po¢as operacii nastavovania alebo
prednastavovania nulovej polohy, ak je aktivované Narusenie. Operdcie relé sa
opat aktivuju, ked sa vrétite do rezimu zobrazenia DRO alebo Narusenie, ked

sa maximalna hibka Z resetuje na aktualnu polohu Z a systém sa pripravi na
nasledujuci cyklus vypalovania.

Nulovd poloha osi Z sa d& nastavit v rezime zobrazenia DRO alebo Narusenie.
Ak chcete nastavit nulovu polohu osi Z:

> Stlacenim softvérového tlacidla Nastavit'/nuly vyberte polozku Nast.
Stlagenim softvérového tlacidla Abs/Vrat. vyberte rezim zobrazenia Abs.
Stlacte tlacidlo osi Z.

Otvori sa formular Nul. bod s kurzorom v poli osi Z.

Zadajte aktualnu polohu ramena.

alebo

Ak sa pouziva volitelny detektor iskier, nulova poloha osi Z sa pomocou prvej
iskry da nastavit na nulovu polohu na vrchu dielu.

Stlacte softvérové tlacidlo Probe

Stlacte softvérové tlacidlo Hrana

Pohybujte ramenom smerom k dielu.

Nulova poloha sa vynuluje na vrch dielu, ked sa deteguije iskra.

vVvVvVvyy

v v vy
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Rezim zobrazenia EDM

Rezim zobrazenia Narusenie zobrazuje informdaciu o osi Z na troch displejoch:
B aktualna absoldtna poloha Z,

= dosiahnutd maximélna hibka Z,

= cielova hibka Z (stiahnutie).

4 Nastavit erodovanie [Erodovanie zap.fwyp.| DRO/erodovanie

1 aktualna absolutna poloha Z,
2 dosiahnuta maximalna hibka Z,
3 cielova hibka Z (stiahnutie).

Ak chcete vybrat rezim zobrazenia Narusenie:

> Stlacenim softvérového tlacidla DRO/erodovanie vyberte rezim zobrazenia
Narusenie, ked sa nachadzate v reZime zobrazenia DRO.

> Opéatovnym stlacenim softvérového tlacidla DRO/erodovanie prepnete spét
rezim zobrazenia DRO.

Max. poloha Z sa resetuje na aktualnu absolutnu polohu Z v nasledujucich
pripadoch:

® ked je aktivované Narusenie,

® na zacCiatku cyklu vypalovania,

B po nastaveni nulovej polohy Z na Nast. alebo Nast. hodnotu,
B po vymazani nespravneho udaja Z.

Aktivacia a deaktivacia EDM

Deaktivované

Ked je Narusenie deaktivované:

= vSetky relé su neaktivne,

® jkona Narusenie blika vedla aktualnej polohy Z v rezime zobrazenia Narusenie.

Ked je Narusenie deaktivované, vedla osi Z v rezime zobrazenia DRO sa
nezobrazuje ziadna ikona.
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Aktivované

Ked je Narusenie aktivované:

= Relé stiahnutia, zotrvania a udrziavania polohy su aktivne.

= |kona Narusenie sa zobrazuje vedla aktualnej polohy Z v rezime zobrazenia DRO
alebo Narusenie.

Ked sa prvykrat aktivuje Narusenie, pri pohybe osi nahor sa ikona Narusenie
zobrazuje ¢ervenou, ¢o signalizuje, Ze sa cyklus vypalovania nespustil.

| 18.000:Z!
| 18.000:Z|
-25.000¢

Erodovanie zap.ivyp.| DRO/erodovanie

1 Os sa pohybuje nahor, cyklus vypalovania nie je spusteny

Ak chcete aktivovat alebo deaktivovat Narusenie:

> Stlacte softvérové tlacidlo Erodovanie zap./vyp. v rezime zobrazenia DRO alebo
Narusenie.

Prevadzkové stavy EDM

Obrabaci cyklus EDM zahria prechod cez cely rad stavov:
B Pripravené

B Vypalovanie

®  Zotrvanie (volitelné)

B Stiahnutie

Pripravené

Stav pripravené signalizuje, Ze je systém pripraveny na spustenie stavu Vypalovanie.
Systém sa nachddza v stave Pripravené, ked je aktivované Narusenie, alebo na
konci stavu Stiahnutie.

Pocas stavu Pripravené:

m  Relé stiahnutia je pod napatim (nevykondava sa stiahnutie).

® Relé zotrvania nie je pod napéatim (nie v stave zotrvania).

m Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
= Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

m Detekcia Max. draha zdvihu sa nemonitoruje.
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Vypal'ovanie

Systém prechadza zo stavu Pripravené do stavu Vypalovanie, ked je rameno nad
Cielova hibka a posunulo sa nadol o viac ako 20 impulzov kédova&a. Zobrazenie
maximalnej hibky Z sa resetuje na aktualnu absolutnu polohu na zagiatku stavu
Vypalovanie.

Pocas stavu Vypalovanie:

m Relé stiahnutia je pod napatim (nevykonava sa stiahnutie).

B Relé zotrvania nie je pod napéatim (nie v stave zotrvania).

m Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
= Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

BV pripade aktivacie sa monitoruje detekcia Max. draha zdvihu.

Ked sa dosiahne Cielova hibka, systém sa bud ihned stiahne, alebo zotrvé v danej
hibke. Ak je aktivovany Cas zotrvania alebo Doba vyiskrovania, systém prejde do
stavu Zotrvanie. Ak su deaktivované oba parametre zotrvania, systém prejde do
stavu Stiahnutie.

Zotrvanie (volitelné)

Stav Zotrvanie sa pouZiva na oneskorenie stavu Stiahnutie. Oneskorenie méze byt
nastavené na pevny Cas, alebo kym sa nedeteguje vyiskrenie.

Pocas zotrvavania sa relé udrziavania polohy pouziva na udrzanie ramena v polohe.
Relé udrziavania polohy je budené, ked je Z v Cielova hlbka alebo hlbSie. Napatie sa
odpoji, ked je Z nad cielovou hodnotou. Poloha sa kontroluje kazdych 20 ms.

Pocas stavu Zotrvanie:

B Relé stiahnutia je pod napéatim (nevykonava sa stiahnutie).

B Relé zotrvania je pod napéatim (v stave zotrvania).

= Relé udrziavania polohy osciluje (nie je pod napatim, ak je poloha mimo cielove;
hlbky alebo pod cielovou hlbkou; je pod napatim, ak je poloha na cielovej hibke
alebo pod cielovou hibkou), pretoZe sa rameno pohybuje nad alebo pod Cielova
hibka.

» Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

BV pripade aktivacie sa monitoruje detekcia Max. draha zdvihu.

Ked uplynie ¢asovy limit zotrvania alebo iskrenia:

B Relé zotrvania nie je pod napéatim (nie v stave zotrvania).

® Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
m Po oneskoreni 100 ms sa systém uvedie do stavu Stiahnutie.

252 Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024



Obsluha IOB 610 | Elektroerozivne obrabanie

Stiahnutie

Relé stiahnutia sa pouZiva na zastavenie stavu Vypalovanie (vypnutie napdjania
elektrody) a stiahnutie ramena od dielu.

Pocas stavu Stiahnutie:

m  Relé stiahnutia nie je pod napatim (zastavenie vypalovania & stiahnutie) na
minimalne 100 ms.

B Relé zotrvania je pod napéatim (nie v stave zotrvania).

m Relé udrziavania polohy nie je pod napatim (nie pod cielovou hodnotou).
m Detekcia Max. draha zdvihu sa nemonitoruje.

B Detekcia chyby stiahnutia sa monitoruje.

= Maximalna hibka sleduje pohyb ramena nadol.

Ked sa rameno stiahne o naprogramovanu vzdialenost alebo sa dosiahne Poloha Z
hore, alebo nie je aktivovany ani jeden z parametrov stiahnutia:

®  Systém sa uvedie do stavu Pripravené ako priprava na nasledujuci stav
Vypalovanie.

Ak sa deteguje chyba stiahnutia:
m  Stav Stiahnutie sa zrusi.
B Systém sa uvedie do stavu Pripravené.

Detekcia chyby

Detekcia reverznej chyby

Detekcia Max. draha zdvihu sa monitoruje pocas stavov Vypalovanie a Zotrvanie,
ak je to aktivované v Casti Nastavit’ erodovanie. Predstavuje bezpecnostné
opatrenie na zabranenie vyjdeniu elektrody z kupela pocas vypalovania.

Ak rameno vyjde nahor nad maximalnu hibku o va¢siu vzdialenost ako je vzdialenost
definovana v poli Max. draha zdvihu, deteguje sa Max. draha zdvihu. Napatie relé
stiahnutia sa odpoji, aby sa zrusil stav Vypalovanie, a systém sa uvedie do stavu
Pripraveny.

Detekcia chyby stiahnutia

Detekcia chyby stiahnutia sa monitoruje pocas stavu Stiahnutie. Ked sa rameno
zastavi v pohybe priblizne jednu sekundu pred dosiahnutim polohy alebo pred
dokoncenim stavu Stiahnutie, vygeneruje sa chyba.

V pripade detekcie sa stav Stiahnutie zrusi a systém sa uvedie do stavu Pripravené.
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15.6 Diagnostika

Ked je I0B 610 pripojené k DRO300, v ponuke Diagnost. v polozke Nast. systému
sU uvedené dalSie moznosti diagnostiky. Dostupné informacie sa liSia v zavislosti od
konfiguracie systému, prepnutia 1/0 a funkcii vretena alebo CSS.

Otvorenie ponuky Diagnost.:

Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Vyberte ponuku Nast. systému

Vyberte polozku Diagnost.

Stlacenim tlacidla Enter zobrazite ponuku Diagnost.

Ked sa aktivuje ovladanie polozky Otacky vretena, zobrazi sa ponuka Diagnost.
pre ovladanie vretena

v Vv Vv Vvyy

Nast. systému Diagnost.

Diagnost. Keypad Test

Fareb.schéma zobraz. | Display Test

Vyrobné nastavenia Diagnéza riadenia vretena
Kompenzacia chyb Diagnostika spin. vst.fnyst.
Spatna kompenzacia

Spindle Settings

Vystupy prepinania

Pomocnik

alebo
> Ked sa aktivuje polozka CSS, zobrazi sa ponuka Diagnost. pre CSS

Mast. systému Diagnost.
Diagnost. Keypad Test
Fareb.schéma zobraz. | Display Test
Vyrobné nastavenia
Kompenzacia chyb Diagnostika spin. vst.Anfst.
Spatna kompenzacia

Nast. zdvit. cyklu

Nastavif CSS (KPR)

Pomocnik
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Pristup k polozke Diagnéza riadenia vretena
> Vyberte polozku Diagnéza riadenia vretena v ponuke Diagnost.
> Stlacenim tlacidla Enter zobrazite polozku Diagnéza riadenia vretena:

Nast. systému
Diagnost.
Fareb.schéma zobraz.
Vyrobng nastavenia

Kompenzacia chyb

Spatna kompenzacia

Spindle Settings
Vystupy prepinania

Diagndza riadenia vretena
Stav 0B 610
Vystup DAC (V) 0.000
Vstupy

Vystupy

Pomocnik

B Stav: zobrazuje stav zbernicovej komunikacie medzi DRO a I0B. Ak je v poli
zobrazeny stav Nedostupné, neprebieha komunikacia s 10B.

= Vystup DAC (V): zobrazuje aktualnu hodnotu prenasaného napatia. Hodnota sa
pohybuje v rozmedzi od =10 V do +10 V pri konektore X101, kolik 11.

B Vstupy: zobrazuje aktudlny stav vstupov
B Vystupy: zobrazuje aktualny stav vystupov relé

VSetky aktualne aktivne vstupné a vystupné relé su zobrazené Ciernou
farbou a aktualne neaktivne relé su zobrazené sivou farbou.
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Pristup k polozke Diagnostika CSS
> Vyberte polozku Diagnostika CSS v ponuke Diagnost.
> Stlacenim tlacidla Enter zobrazite polozku Diagnostika CSS:

Nast. systému Diagnostika CSS
Diagnost. Stav ICB 610
Fareb.schéma zobraz. | Vystup DAC (V) 0.000
Vyrobng nastavenia Vstupy T Gi
Kompenzacia chyb Vystupy
Spatna kompenzacia

Nast. zavit. cyklu

Nastavif CSS (KPR)

Pomocnik

B Stav: zobrazuje stav zbernicovej komunikacie medzi DRO a I0B. Ak je v poli
zobrazeny stav Nedostupné, neprebieha komunikacia s 10B.

= Vystup DAC (V): zobrazuje aktualnu hodnotu prenasaného napatia. Hodnota sa
pohybuje v rozmedzi od =10 V do +10 V pri konektore X101, kolik 11.

B Vstupy: zobrazuje aktudlny stav vstupov
B Vystupy: zobrazuje aktualny stav vystupov relé
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Pristup k polozke Diagnostika spin. vst./vyst.
> Vyberte polozku Diagnostika spin. vst./vyst. v ponuke Diagnost.
> Stlacenim tlacidla Enter zobrazite polozku Diagnostika spin. vst./vyst.:

Nast. systému Diagnostika spin. vst.iwst.
Diagnost. Stav ICB 610
Fareb.schéma zobraz. | Vstupy 2

Vyrobng nastavenia Vystupy

Kompenzacia chyb
Spatna kompenzacia

Nast. zavit. cyklu

Nastavif CSS (KPR)

Pomocnik

B Stav: zobrazuje stav zbernicovej komunikacie medzi jednotkou zobrazenia polohy
alOB 610. Ak je v poli zobrazeny stav Nedostupné neprebieha komunikacia
s 10B.

m Vstupy: zobrazuje aktualny stav vstupov
B Vystupy: zobrazuje aktualny stav vystupov relé

Stavy vstupov a vystupov relé maju nasledujice vyznamy:

Vstupy Vyznam Konektor Koliky

EXT (len vreteno) Externy spinac je aktivny X102 1,2

G1 Spinac pre prevod 1 je X102 3,4
aktivny

G2 Spinac pre prevod 2 je X102 56
aktivny

G3 Spinac pre prevod 3 je X102 7,8
aktivny

G4 Spinac pre prevod 4 je X102 9,10
aktivny

EST (len reZim Limited) Vstup E-Stop je aktivny X102 3,4

GC (len rezim Limited) Zmena prevodu je aktivna X102 56

SPS (len rezim Limited) Zastavenie vretena je X102 7,8
aktivne

Vystupy Vyznam Konektor Kolik

POT Relé potenciometra je X107 10
aktivne

DAC Relé vystupu DAC je aktiv- X101 11

ne
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16.1 Prehlad

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO300.

Externa jednotka IB 2X poskytuje dve dodatocné pripojenia kodovaca po pripojeni ku
kompatibilnému digitalnemu indikatoru.

16.2 Nastavenie

Pripojenie k DRO

> Pripojte jednotku IOB 610 k produktu DRO300.

> DRO automaticky rozpozng, ze je jednotka IB 2X pripojena.
Dalsie informacie: "Pripojenie prislusenstva’, Strana 43

Konfiguracia DRO

Kodovace pripojené k dodatocnym konektorom, ktoré poskytuje jednotka IB 2X, je
potrebné nastavit v tychto ponukach:

= Nast. merac. pristr.
B Konfig. displeja
= Nastav. nahlad

Nastavenie kddovaca

Mast. systému Mast. merac. pristr.

Sprava stborov
Nast. merac. pristr.
Konfig. displeja
Nast, éitania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobng nastavenia

Pomocnik

Dva dodatocné konektory pre kédovace, ktoré su na jednotke IB 2X, sa
budu zobrazovat ako X5 a X6 v ponuke Nast. merac. pristr. bez ohladu na
to, kolko konektorov pre kddovace je k dispozicii na zariadeni DRO.

Dva dodatocné konektory pre kddovace sa zobrazuju v ponuke Nast. merac. pristr..
Dalsie informécie: "Nast. merac. pristr.", Strana 83
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Konfiguracia displejov
Nast, systému

Sprava slborov

Nast. merac, pristr.

Konfig. di

Nast, éitania

Diagnost.

Fareb.schéma zobraz.

Vyrobné nastavenia

Zobrazenie 1
Zobrazenie 2
Zobrazenie 3
Zobrazenie 4
Zobrazenie 5

Zobrazenie 6

Konfig. displeja

Pomocnik

V ponuke Konfig. displeja su k dispozicii dva dodatocné displeje.
Dalsie informacie: "Konfig. displeja’, Strana 85
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Nastavenia zobrazenia DRO

Nast. obrébania Nastav. néhlad
Vyst, mer, hodnoty DROA1
Graf. poloh. -pomoc | DRO 2
Nast. stavovi listu DRO 3

Casovaé Pomocou tiagidla osi aktivujte, resp. deaktivujte
0s pre tento nahlfad.

Komp. uhl. posunutia

Dialkovy spinaé
Nastav. nahlad

u ! Pomocnik

0 V jednom zobrazeni DRO sa méze zobrazovat maximalne taky pocet os,
aky je zvoleny v polozke Pocet osi v ponuke Nast. ¢itania.

Dalsie informacie: "Nast. &itania", Strana 86

Ak chcete do zobrazenia DRO pridat kodovac pripojeny k jednotke 1B 2X:
> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
> Postupne otvorte nasledujice ¢asti
B Nast. obrabania
® Nastav. nahlad
» Oznacte pole zobrazenia DRO, ktoré chcete konfigurovat
® DRO 1
= DRO 2
= DRO3

> Stlacte softvérové tlacidlo funkcie Oznaéenie osi zodpovedajlce osi, ktoru
chcete pridat do vybraného zobrazenia. Ak stladite softvérové tlacidlo
zodpovedajlce osi, ktora je uz pridang, dana os sa odstrani.

> Zopakujte posledné dva kroky pre vSetky zobrazenia, ktoré chcete konfigurovat

> Stlacte tlacidlo Enter na ulozenie zmien parametrov v ¢asti Nastav. nahlad a
navrat do ponuky Nast. obrabania

alebo
> Stlacte tlacidlo C na zruSenie tohto postupu
Dalsie informacie: "Nastav. nahlad", Strana 106
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Referencné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost Palce

1,00 mm 0,0394
60 0,0400
59 0,0410
1,05 mm 0,0413
58 0,0420
57 0,0430
1,70 mm 0,0433
1,175 mm 0,0453
56 0,0465
3/64 0,0469
1,20 mm 0,0472
1,25 mm 0,0492
1,30 mm 0,0512
55 0,0520
1,35 mm 0,0531
54 0,0550
1,40 mm 0,0551
1,45 mm 0,0571
1,50 mm 0,0591
53 0,0595
1,55 mm 0,0610
1/16 0,0625
1,60 mm 0,0630
52 0,0635
1,65 mm 0,0650
1,70 mm 0,0669
51 0,0670
1,75 mm 0,0689
50 0,0700
1,80 mm 0,0728
49 0,0730
1,90 mm 0,0748
48 0,0760
1,95 mm 0,0768
5/64 0,0781
47 0,0785
2,00 mm 0,0787
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Velkost Palce

2,05 mm 0,0807
46 0,0810
45 0,0820
2,40 mm 0,0827
2,15 mm 0,0846
44 0,0860
2,20 mm 0,0866
2,25 mm 0,0886
43 0,0890
2,30 mm 0,0906
2,35 mm 0,0925
42 0,0935
3/32 0,0938
2,40 mm 0,0945
47 0,0960
2,45 mm 0,0965
40 0,0980
2,50 mm 0,0984
39 0,0995
38 0,1015
2,60 mm 0,1024
37 0,1040
2,70 mm 0,1063
36 0,1065
2,75 mm 0,1083
7/64 0,1094
35 0,1100
2,80 mm 0,1102
34 0,1110
33 0,1130
2,90 mm 01142
32 0,1160
3,00 mm 0,1181
31 0,1200
3,710 mm 0,1220
1/8 0,1250
3,20 mm 0,1260
3,25 mm 0,1280
30 0,1285

Acu-Rite Solutions | DRO200, DRO300 | Pokyny na obsluhu | 10/2024 265



266

Referencné tabulky | Konverzia velkosti otvorov na desatinné palce

Velkost Palce

3,30 mm 0,1299
3,40 mm 0,1339
29 0,1360
3,50 mm 0,1378
28 0,1405
9/64 0,1406
3,60 mm 0,1417
27 0,1440
3,70mm 0,1457
26 0,1470
3,75 mm 0,1476
25 0,1495
3,80 mm 0,1495
24 0,1520
3,90 mm 0,1535
23 0,1540
5/32 0,1562
22 0,1570
4,00 mm 0,1575
21 0,1590
20 0,1610
4,10 mm 0,1614
4,20 mm 0,1654
19 0,1660
4,25 mm 0,1673
4,30 mm 0,1693
18 0,1695
44/64 0,1719
17 0,1730
4,40 mm 01732
16 0,1770
4,50 mm 01772
15 0,1800
4,60 mm 0,1811
14 0,1820
13 0,1850
4,70 mm 0,1850
4,75 mm 0,1870
3/16 0,1875
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Velkost Palce

4,80 mm 0,1890
12 0,1890
11 0,1910
4,90 mm 0,1929
10 0,1935
9 0,1960
500 mm 0,1969
8 0,1990
510 mm 0,2008
7 0,2010
13/64 0,2031
6 0,2040
520 mm 0,2047
5 0,2055
525 mm 0,2067
530 mm 0,2087
4 0,2090
5,40 mm 0,2126
3 0,2130
5,50 mm 0,2165
7/32 0,2188
5,60 mm 0,2205
2 0,2211
5,70 mm 0,2244
5,75 mm 0,2264
1 0,2280
580 mm 0,2283
590 mm 0,2323
A 0,2340
15/64 0,2344
6,00 mm 0,2362
B 0,2380
6,10 mm 0,2402
C 0,2420
6,20 mm 0,2441
D 0,2460
6,25 mm 0,2461
6,30 mm 0,2480
E 0,2500
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Velkost Palce

1/4 0,2500
6,40 mm 0,2520
6,50 mm 0,2559
F 0,2570
6,60 mm 0,2598
G 0,2610
6,70 mm 0,2638
17/64 0,2656
6,75 mm 0,2657
H 0,2660
6,80 mm 0,2677
6,90 mm 02717
I 0,2720
7,00 mm 0,2756
J 0,2770
7,170 mm 0,2795
K 0,2810
9/32 0,2812
7,20 mm 0,2835
7,25 mm 0,2854
7,30 mm 0,2874
L 0,2900
7,40 mm 0,2913
M 0,2950
7,50 mm 0,2953
19/64 0,2969
7,60 mm 0,2992
N 0,3020
7,70 mm 0,3031
7,75 mm 0,3051
7,80 mm 0,3071
7,90 mm 0,3110
5/16 0,3125
8,00 mm 0,3150
0 0,3160
8,10 mm 0,3189
8,20 mm 0,3228
P 0,3230
8,25 mm 0,3248
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Velkost Palce

8,30 mm 0,3268
21/64 0,3281
8,40 mm 0,3307
Q 0,3320
8,50 mm 0,3346
8,60 mm 0,3386
R 0,3390
8,70 mm 0,3425
11/32 0,3438
8,75 mm 0,3445
8,80 mm 0,3465
S 0,3480
8,90 mm 0,3504
9,00 mm 0,3546
T 0,3580
9,710 mm 0,3583
23/64 0,3594
9,20 mm 0,3622
9,25 mm 0,3642
9,30 mm 0,3661
U 0,3680
9,40 mm 0,3740
9,50 mm 0,3740
3/8 0,3750
\Y 0,3770
9,60 mm 0,3780
9,70 mm 0,3819
9,75 mm 0,3839
9,80 mm 0,3858
W 0,3860
9,90 mm 0,3898
25/64 0,3906
10,00 mm 0,3937
X 0,3970
Y 0,4040
13/32 0,4062
Z 0,4130
10,50 mm 0,4134
27/64 04219
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Velkost Palce

11,00 mm 0,4331
7/16 0,4375
11,50 mm 0,4528
29/64 0,4531
15/32 0,4688
12,00 mm 04724
31/64 04844
12,50 mm 0,4921
1/2 0,5000
13,00 mm 05118
33/64 0,5156
17/32 0,5312
13,50 mm 0,5315
35/64 0,5469
14,00 mm 0,5512
9/16 0,5625
14,50 mm 0,5709
37/64 0,5781
15,00 mm 0,5906
19/32 0,5938
39/64 0,6094
15,50 mm 0,6102
5/8 0,6250
16,00 mm 0,6299
41/64 0,6406
16,50 mm 0,6496
21/32 0,6562
17,00 mm 0,6693
43/64 0,6719
11/16 0,6875
17,50 mm 0,6890
45/64 0,7031
18,00 mm 0,7087
23/32 0,7188
18,50 mm 0,7283
47/64 0,7344
19,00 mm 0,7480
3/4 0,7500
49/64 0,7656
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Velkost Palce

19,50 mm 0,7677
25/32 0,7812
20,00 mm 0,7874
51/64 0,7969
20,50 mm 0,8071
13/16 0,8125
21,00 mm 0,8268
27/32 0,8438
21,50 mm 0,8465
55/64 0,8594
22,00 mm 0,8661
7/8 0,8750
22,50 mm 0,8858
57/64 0,8906
23,00 mm 0,9055
29/32 0,9062
59/64 0,9219
23,50 mm 0,9252
15/16 0,9375
24,00 mm 0,9449
61/64 0,9531
24,50 mm 0,9646
31/32 0,9688
25,00 mm 0,9843
63/64 0,9844
1 1,0000
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Referencné tabulky | Anglické velkosti zavitov a vrtakov

Anglické velkosti zavitov a vrtakov

Zavit Vrtak
2-56 50
2-64 50
4-40 43

4 - 48 42
6-32 36

6 - 40 33
8-32 29
8-36 29
10-24 26
10-32 21
1/4 =20 7
1/4-28 3
5/16-18 F
5/16 - 24 I
3/8-16 5/16
3/8 =24 Q
1/2-13 27/64
1/2-20 29/64
5/8 =11 17/32
5/8-18 37/64
3/4-10 21/32
3/4-16 11/16
1-8 7/8
1-12 59/64
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17.3 Metrické velkosti zavitov a vrtakov

Metricky zavit  Vrtak vmm ~Vrtak
v palcoch

m1,5 1,25 -

m2 1,60 52

m3 2,50 40

m4 3,30 30

mb 4,20 19

moé6 5,00 9

m8 6,70 17/64

m10 8,50 Q

m12 10,20 Y

m16 14,00 35/64

m20 17,50 11/16

m24 21,00 53/64
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17.4 Anglické odporucané povrchové rychlosti

HSS

Material BHN stopy/min
liatina

makka 120 - 220 100 - 80
stredna 190 - 220 80 - 60
tvrda 220 - 260 60 — 30
ocel valcovana zatepla 100 - 275 110 -65
a zastudena*

makka zliatina 125 -225 100 -90
tvrda zliatina 225 - 425 100 - 20
oceloliatina 125 - 300 95 -60
hlinik 800 - 500
mosadz 500 - 300
bronz 140 — 80
hor&ik -

* vacsinou nizko a stredne uhlikova ocel

Karbid

Material BHN stopy/min
liatina

makka 120 - 220 400 - 360
stredna 190 - 220 380 — 240
tvrda 220 - 260 240 -120
ocel valcovana zatepla 100 - 275 440 - 260
a zastudena*

makka zliatina 125 -225 400 - 360
tvrda zliatina 225 - 425 400 - 80
oceloliatina 125 - 300 380 — 240
hlinik 1800 — 1000
mosadz 1000 - 600
bronz 275-180
horéik 3000 - 500

* vacsinou nizko a stredne uhlikova ocel
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17.5 Metrické odporucané povrchové rychlosti

HSS

Material BHN m/min
liatina

makka 120 - 220 30-25
stredna 190 — 220 25-20
tvrda 220 - 260 20-10
ocel valcovana zatepla 100 - 275 35-20
a zastudena*

makka zliatina 125 -225 30-28
tvrda zliatina 225 - 425 30-6
oceloliatina 125 - 300 29-18
hlinik 240 - 150
mosadz 150 -90
bronz 40 - 25
hor&ik -

* vacsinou nizko a stredne uhlikova ocel

Karbid

Material BHN m/min
liatina

makka 120 — 220 120 - 110
stredna 190 — 220 115-70
tvrda 220 - 260 70 - 40
ocel valcovana zatepla 100 - 275 135-80
a zastudena*

makka zliatina 125 -225 120-110
tvrda zliatina 225 - 425 120 - 25
oceloliatina 125 - 300 115-70
hlinik 545 - 300
mosadz 300 -180
bronz 80 - 55
horéik 910 - 150

* vacsinou nizko a stredne uhlikova ocel
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Nastavenia | Prehl'ad

Prehlad

Tato kapitola popisuje moznosti nastavenia a suvisiace parametre pre produkt.
Z3akladné moznosti nastavenia a parametre pre uvedenie do prevadzky su uvedené v
prislusnej kapitole:

Dalsie informacie: "Uvedenie do prevadzky", Strana 71

Funkcia Popis

Nast. obrabania Nastavte vlastnosti jednotlivych uloh

Nast. systému Nastavte vlastnosti nastavenia
instalacie

Aktivacia

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia

Predvolené vyrobné nastavenia

Ak je jednotlivé nastavenia, ktoré boli zmenené pocas uvedenia do prevadzky, nutné
obnovit na predvolené nastavenie, v tejto kapitole najdete predvolené hodnoty pre
kazdy parameter nastavenia.

Ak je potrebné obnovit vSetky nastavenia, mdZete obnovit predvolené nastavenia
produktu.

Nast. obrabania

Jednotka

Nastavenia polozky Jednotka sa pouzivaju na nastavenie pracovnych mernych
jednotiek pre linearne a uhlové rozmery.

Parameter Vysvetlenie

Dizka Merna jednotka pouzivana na linedrne merania
m pal. alebo mm
m Predvolené nastavenie: mm

Uhol Merna jednotka pouzivana na uhlové merania
= Desiat. hodnota, Rozmer obluka, GMS
® Predvolené nastavenie: Desiat. hodnota

Zobrazenie uhla Tato funkcia je dostupna len na produktoch
DR0203Q.

Format pouzivany na zobrazenie stupnov v metrolo-
gickej aplikacii.

m -360° ...+360°,0° ... 360°,-180° ... +180°
B Predvolené nastavenie:0° ... 360°

Zobrazovaci rezim Tato funkcia je dostupna len na produktoch
DRO203Q.

Suradnicova sustava pouzivana v metrologickej
aplikacii.

= Kartezske, Polarne

® Predvolené nastavenie: Kartezske
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18.3.2 Meranie

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO203Q.

Nastavenia Meranie sa pouzivaju na nastavenie parametrov merania charakteristik

dielu.

Parameter Vysvetlenie

Pocet bodov Typ anotacie pouzivany na meranie charakteristik
= Pevne, Volne
B Predvolené nastavenie: Pevne

Potrebne pre bod Pocet datovych bodov potrebny na meranie bodu
® 1alebo 2
m  Predvolené nastavenie: 1

Potrebne pre priamku Pocet datovych bodov potrebny na meranie priamky
= 2-30
B Predvolené nastavenie: 2

Potrebne pre kruh Pocet datovych bodov potrebny na meranie kruzni-
ce
= 3-30
® Predvolené nastavenie: 3

Vzdialenosti Vyberte spdsob zobrazenia meranych vzdialenosti.

= Znamienko (+/-) alebo Abs
B Predvolené nastavenie: Znamienko (+/-)

18.3.3 Faktor zmeny mierky
Polozka Faktor zmeny mierky sa pouziva na zvacsenie alebo zmens$enie Casti.

Parameter Vysvetlenie
Akékolvek priradené = Vyp. alebo Zap.
oznacenie displeja = Predvolené nastavenie: Vyp.

napr. X, Y alebo Z

18.3.4 Snimac hran

Nastavenia polozky Snima€ hran sa pouzivaju na nastavenie hodnoty pre Priemer,
Length Offset a pracovnych mernych jednotiek pre pripojeny Snima¢ hran.
Dostupné len na produktoch DRO300.

Parameter Vysvetlenie

Priemer Nastavenie polozky Snimac hran Priemer
Length Offset Nastavenie polozky Snimac hran Length Offset
Jednotka Merna jednotka, ktora sa pouziva pre nastavenia

Priemer a Length Offset
= Nastavenia: pal. alebo mm
® Predvolené nastavenie: mm
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18.3.5 Priemer osi

Nastavenia polozky Priemer osi sa pouzivaju na nastavenie toho, ktoré polohy
zobrazenia mozno zobrazit ako hodnoty priemeru.

Parameter Vysvetlenie
Akékolvek priradené E Vyp. alebo Zap.
oznacenie displeja ® Predvolené nastavenie: Vyp.

napr. X, Y alebo Z

18.3.6 Vyst. mer. hodnoty

Nastavenie polozky Vyst. mer. hodnoty sa pouziva na aktivovanie alebo
deaktivovanie vystupu Udajov z merania po dokonéeni pouzivania sondy. Dostupné
len na produktoch DRO300.

Parameter Vysvetlenie

Data Output Probing = Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

18.3.7 Graf. poloh. - pomoc

Nastavenia v Casti Graf. poloh. - pomoc sa pouzivaju na zapnutie alebo vypnutie
zobrazenia grafického polohovania a nastavenie jeho rozsahu.

Parameter Vysvetlenie

Akékolvek priradené Zapnutie alebo vypnutie zobrazenia grafického
oznacenie displeja polohovania

napr. X, Y alebo Z = Vyp., Zap. alebo zadajte rozsah

B Predvolené nastavenie rozsahu: 5,000 mm

18.3.8 Nast. stavovu listu

Nastavenia v Casti Nast. stavovu listu sa pouzivaju na vyber funkcii, ktoré sa
zobrazia v Stavovom riadku.

Parameter Vysvetlenie

Ref. bod = Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Zap.

Nastroj = Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Zap.

Posuv Zobrazenie v palec/min alebo mm/min na zaklade
zvolenej mernej jednotky.

B Vyp. alebo Zap.
® Predvolené nastavenie: Zap.

Stop Watch = Vyp. alebo Zap.
m Predvolené nastavenie: Zap.

Aktualny operator = Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Zap.
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18.3.9 Casovac
Nastavenia v ¢asti Casova€ sa pouzivaju na obsluhu Casovaé.

Parameter Vysvetlenie

Stav Zobrazuje aktualny stav
® Nastavenia: Stopped alebo Bezi
m Predvolené nastavenie: Stopped

Uplynuty cas Zobrazuje uplynuty ¢as od spustenia ¢asovaca
®  Predvolené nastavenie: 00:00:00

18.3.10 Komp. uhl. posunutia (len pri funkcii frézovania)

Nastavenia polozky Komp. uhl. posunutia sa pouzivaju na povolenie a nastavenie
uhla zoSikmenia pre obrobok. Dostupné len na produktoch DRO300.

Parameter Vysvetlenie
Stav Povolenie alebo zakézanie funkcie Komp. uhl.
posunutia

= Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

Uhol Nastavte Uhol zoSikmenia, ak je znamy, alebo
pouzite funkciu Zapamatat'.

18.3.11 Dialkovy spinac

Nastavenia poloZky Dialkovy spinac¢ sa pouzivaju na nastavenie funkcii, ktoré sa
vykonaju po zatvoreni polozky Dialkovy spinac. Dostupné len na produktoch DRO

300.

Parameter Vysvetlenie

Data Output Povolenie alebo zakazanie vystupu aktualnej polohy
do velkokapacitného ulozného zariadenia USB
= Vyp. alebo Zap.
m Predvolené nastavenie: Vyp.

Vynul. Povolenie alebo zakazanie vynulovania poldh zobra-
zenia osi
®  Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi.

Mbze sa vybrat viac ako jedna os.

B Predvolené nastavenie: ziadne

Nasled. Povolenie alebo zakazanie prechodu na nasleduju-
ci otvor vo vzore otvorov alebo na nasledujuci krok
Vv programe

= Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.
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18.3.12 Nastav. nahlad

18.3.13

282

Nastavenia polozky Nastav. nahlad sa pouzivaju na nastavenie osi, ktoré su
zobrazené v kazdom z troch zobrazeni DRO. Dostupné len na produktoch DRO300.

Parameter Vysvetlenie

DRO 1 ®  Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi.
MoZe sa vybrat viac ako jedna os.

B Predvolené nastavenie: LiSi sa podla poCtu osi

DRO 2,DRO 3 ®  Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi.
Mbze sa vybrat viac ako jedna os.

= Predvolené nastavenie: ziadne

Nastav. displeja
Polozka Nastav. displeja sa pouziva na Upravu vzhladu displeja.

Parameter Vysvetlenie

Brightness Nastavte jas displeja
® Rozsah nastavenia: 10 % ... 100 %
= Predvolené nastavenie: 90 %

Setri¢ obrazovky (min) Nastavte, ako dlho mézZe displej zostat neaktivny (v
minutach), kym sa zapne Setri¢ displeja
= Nastavenia: Vyp., 10, 30
B Predvolené nastavenie: 30

Color Mode Nastavte farebny rezim pre rézne podmienky okoli-
tého osvetlenia

= Nastavenia: Night alebo Den
= Predvolené nastavenie: Den

Zobrazenie osi Nastavte, ako sa zobrazi os, ktora sa pohybuje

= Vyp.

® Dynamic Zoom: os, ktora je aktualne v pohybe,
sa na displeji zvacsi

® Highlight: os, ktora je aktualne v pohybe, sa
na displeji zvyrazni. VSetky ostatné osi su
zobrazené sivou farbou.

m Predvolené nastavenie: Vyp.

Cas. limit prib. (s) Zadajte Cas v sekundach, rezim Dynamic Zoom
alebo Highlight zostane aktivny aj po tom, ako sa os
prestane pohybovat

® Rozsah nastavenia: 1...10
= Predvolend hodnota: 1
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18.3.14 Tlaé

o Tato funkcia je dostupna len na produktoch DRO203Q.

Nastavenia tlace sa pouzivaju na nastavenie parametrov formatovania udajov pre
vystup prostrednictvom USB na Ulozné zariadenie alebo do pocitaca.

Parameter Vysvetlenie

Vygener. identifik. Aktivacia alebo deaktivacia vratane popisného Stitka
s tlacenymi udajmi
= Ano, Nie

® Predvolené nastavenie: Ano

Vygenerovat jednotky Aktivacia alebo deaktivacia vratane Stitkov mernych
jednotiek s tlacenymi udajmi
= Ano, Nie
= Predvolené nastavenie: Ano

Znak po riadku Vyberte, ¢i sa po kazdom riadku udajov aplikuje
riadkovanie (LF) alebo navrat vozika a riadkovanie
(CR/LF).

® Len LF (10), CR/LF (13 10)
B Predvolené nastavenie: Len LF (10)

18.3.15 Vektorovanie

Nastavenia v Casti Zobrazenie zloziek sa pouzivaju na povolenie a konfiguraciu
funkcie Zobrazenie zloziek

Parameter Vysvetlenie
Stav Povolenie alebo zakazanie funkcie Zobrazenie
zloziek

= Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

Uhol Nastavte uhol medzi pozdiznym bezcom a hornym
bezcom

® Rozsah nastavenia:0° - 360°

18.3.16 Language

Nastavenie Language sa pouziva na vyber jazyka pouzitého pre pouzivatel'ské

rozhranie.
Parameter Vysvetlenie
Language = Nastavenia: viaceré jazyky

B Predvolené nastavenie: English
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Nast. systému

Sprava suborov

Moznosti v Casti Sprava suborov sa pouzivaju na importovanie, exportovanie
a instaldaciu suborov.

Parameter Vysvetlenie

Configuration Parameters Import alebo export Configuration Parameters
B Moznosti: Import alebo Export

Segmented LEC Table Import alebo export Segmented LEC Table
®  Moznosti: Import alebo Export

Tabulka nastrojov Import alebo export Tabulka nastrojov
= Moznosti: Import alebo Export

Aktivny program Import alebo export suboru pre Aktivny program.
Dostupné len v produktoch DRO300.

= Moznosti: Import alebo Export

Navod na obsluhu InStaldcia suboru Navod na obsluhu
= MozZnosti: Nahrat’

Power-up Screen Import alebo export Power-up Screen
B Moznosti: Import alebo Export

Servisny subor Vymazanie alebo export suboru Servisny subor
B Moznosti: Vymazat' alebo Export

Softvér vyrobku InStalacia suboru Softvér vyrobku
B Moznosti: Install

Nast. merac. pristr.
Nastavenia kodovaca sa pouzivaju na konfiguraciu parametrov pre kazdy kédovac.

Parameter Vysvetlenie

Encoder Type = Nastavenia: Linearne, Uhol alebo Uhol (dizka)
B Predvolené nastavenie: Linearne

Rozlisenie ® Nastavenia: liSia sa podla Encoder Type

Vyhodn. refer. znac. » Nastavenia: Ziadne, Jedna, Position Trac, P-

Trac (ENC250), EverTrack, LMF, Coded / 2000
B Predvolené nastavenie: liSi sa podla Encoder
Type
Smer pocitania B Nastavenia: Negativny alebo Pozitivny
B Predvolené nastavenie: Pozitivny

Monitorovanie chyb B Vyp. alebo Zap.
m Predvolené nastavenie: Zap.
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18.4.3 Konfig. displeja

Nastavenia displeja sa pouzivaju na konfigurdciu rozlisSenia, oznaceni a vstupov
zobrazenych na displeji.

Parameter Vysvetlenie
Rozlisenie obrazovky Nastavenia sa liSia podla kodovaca pripojeného k
produktu
Oznacenie osi = Nastavenia:Vyp., X, Y, Z, U, V, W, A, B, C, S,
T.Q

= Predvolené nastavenie:
m Zobrazenie 1: X
m Zobrazenie 2: Y
m Zobrazenie 3: Z
m Zobrazenie 4: W

Index B Nastavenia: Vyp. alebo Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.
Vstup 1 = Nastavenia: X1, X2, X3, X4

= Predvolené nastavenie:
m Zobrazenie 1: X1
m Zobrazenie 2: X2
m Zobrazenie 3: X3
m Zobrazenie 4: X4

Couple Operation = Nastavenia: +, -, Vyp.
m  Predvolené nastavenie: Vyp.
Input 2 = Nastavenia: Not Defined, X1, X2, X3, X4

= Predvolené nastavenie: Not Defined
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18.4.4 Nast. cCitania

Parametre Nast. €itania sa pouzivaju na konfiguraciu poloZiek PouZzitie, Pocet osi a
OBNOVIT POZICIU.

Parameter Vysvetlenie

Pouzitie = Nastavenia: Fréz. n6Z, Otocit’, Narusenie
® Predvolené nastavenie: Fréz. n6z

Pocet osi = Nastavenia: 1, 2, 3, 4
® Predvolené nastavenie: 4
OBNOVIT POZiCIU = Nastavenia: Vyp. alebo Zap.

® Predvolené nastavenie: Vyp.

18.4.5 Funkcia Diagnost.

Funkcia Diagnost. sa pouziva na testovanie klavesnice a displeja.
Dalsie informacie: "Diagnost.", Strana 87

18.4.6 Fareb.schéma zobraz.

Nastavenia parametrov Fareb.schéma zobraz. sa pouzivaju na vyber moznosti
Color Mode pre displej a na nastavenie toho, ¢i pouzivatelia mézu vybrat moznost

Color Mode.
Parameter Vysvetlenie
Color Mode = Nastavenia: Den, Night, User Selectable

= Predvolené nastavenie: User Selectable

18.4.7 Vyrobné nastavenia

Moznost Vyrobné nastavenia sa pouziva na obnovenie parametrov Nast.
obrabania a Nast. systému na predvolené nastavenia.

Parameter Vysvetlenie

Vynul. nast. = Nastavenia: Nie alebo Ano
= Predvolené nastavenie: Nie

18.4.8 Kompenzacia chyb

Polozka Kompenzacia chyb umozriuje konfiguraciu kompenzacie linearnych alebo
segmentovych linearnych chyb pre jednotlivé kddovace.

Parameter Vysvetlenie

X1, X2, X3, X4 Nastavenia: Vyp., Linearne, Po usekoch,
NLEC (k dispozicii len na produktoch DR0O203Q)

Predvolené nastavenie: Vyp.
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18.4.9 Kompenzacia mrtveho chodu
Funkcia Spatna kompenzacia sa pouziva na aktivaciu kompenzacie mrtveho chodu

18.4.10

pri rotacnych kédovacoch.

Parameter

Vysvetlenie

X1, X2, X3, X4

Spindle Settings

B Nastavenia: Vyp., Zap.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

Nastavenia polozky Spindle Settings sa pouZivaju na nastavenie rozsahu vystupu
DAC a odchylky napatia pre vreteno. Dostupné len v aplikacii Fréz. n6z na
produktoch DRO300 pripojenych k 10B 610.

Parameter Vysvetlenie

Stav Povolenie alebo zakazanie jednotlivych funkcif
vretena (rpm)
® Nastavenia: Aktivovany alebo Zakazané
® Predvolené nastavenie: Zakazané

rpm Source Vyberte, ak sa rychlost (rpm) uréuje z rotac¢ného

kodovaca, alebo ak sa vypocitava interne
= Nastavenia: Encoder alebo Vypocitany
B Predvolené nastavenie: Encoder

Voltage Offset

Zadajte hodnotu odchylky napatia
® Rozsah:-0,200V ... +0,200 V
= Predvolené nastavenie: 0,000

Min. napdtie (LO)

Zadajte minimalne vystupné napatie vretena pre
nizky prevod

= Predvolené nastavenie: 0

Max. napdtie (LO)

Zadajte maximalne vystupné napatie vretena pre
nizky prevod

= Predvolené nastavenie: 10

Min Voltage (High)

Zadajte minimalne vystupné napétie vretena pre
vysoky prevod

= Predvolené nastavenie: 0

Max Voltage (High)

Zadajte maximalne vystupné napatie vretena pre
vysoky prevod

® Predvolené nastavenie: 10

0V - Otacky (LO)

Zadajte o¢akavanu rychlost (rpm) pre nizky prevod
prioV
B Predvolené nastavenie: 0

10 V - Otacky (LO)

Zadajte o¢akavanu rychlost (rpm) pre nizky prevod
pri 10V

= Predvolené nastavenie: 9999

0V - rpm (High)

Zadajte o¢akavanu rychlost (rpm) pre vysoky prevod
prioV
m Predvolené nastavenie: 0
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Parameter Vysvetlenie
10 V - rpm (High) Zadajte o¢akdvanu rychlost (rpm) pre vysoky prevod
pri10V

® Predvolené nastavenie: 9999

Min Run rpm (Low) Zadajte minimalnu povolenu rychlost (rpm) po¢as
chodu pri nizkom prevode
B Predvolené nastavenie: 0

Max Run rpm (Low) Zadajte maximalnu povolent rychlost (rpm) pocas
chodu pri nizkom prevode

® Predvolené nastavenie: 9999

Min. pr. ot. (HI) Zadajte minimalnu povolenu rychlost (rpm) pocas
chodu pri vysokom prevode
® Predvolené nastavenie: 0

Max. pr. ot. (HI) Zadajte maximalnu povolenu rychlost (rpm) pocas
chodu pri vysokom prevode

= Predvolené nastavenie: 9999

Nastavit’ CSS (KPR)

Nastavenia polozky Nastavit’ CSS (KPR) sa pouzivaju na konfiguraciu ovladania
vretena. Dostupné len v aplikacii Otocit’ na produktoch DRO300 pripojenych k 10B
610.

Parameter Vysvetlenie

Stav Povolenie alebo zakdazanie funkcie CSS (konstantna
rychlost obrabania)

® Nastavenia: Aktivovany alebo Zakazané
®m Predvolené nastavenie: Zakazané

Typ Vyberte Typ nastavenia manualneho obmedzenia
rychlosti

® Nastavenia: Stand. alebo Limited
= Predvolené nastavenie: Stand.

On/Off Control Vyberte sp6sob ovladania rezimu CSS

= Nastavenia: Softvérové tlacidlo alebo External
Signal

= Predvolené nastavenie: Softvérové tlacidlo

Vyberte cyklus Vyberte spésob ovladania vyberu prevodu
= Nastavenia: Ruéne alebo External Switch
®m Predvolené nastavenie: Ruéne

Cyklus 1: ot. pri OV Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 1, ked ma
vystup hodnotu 0 V

= Predvolené nastavenie: 0

Gear 1: rpm at 10V Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 1, ked ma
vystup hodnotu 10 V

= Predvolené nastavenie: 9999

Cyklus 2: ot. pri OV Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 2, ked ma
vystup hodnotu 0 V

= Predvolené nastavenie: 0
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Parameter

Vysvetlenie

Gear 2: rpm at 10V

Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 2, ked ma
vystup hodnotu 10 V

® Predvolené nastavenie: 9999

Cyklus 3: ot. pri OV

Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 3, ked ma
vystup hodnotu 0 V

® Predvolené nastavenie: 0

Gear 3: rpm at 10V

Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 3, ked ma
vystup hodnotu 10 V

® Predvolené nastavenie: 9999

Cyklus 4: ot. pri OV

Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 4, ked ma
vystup hodnotu 0 V

= Predvolené nastavenie: 0

Gear 4: rpm at 10V

Zadajte rychlost vretena (rpm) pre prevod 4, ked ma
vystup hodnotu 10 V

= Predvolené nastavenie: 9999

Voltage Offset

Zadajte hodnotu odchylky napétia
® Rozsah:-0,200V ... +0,200 V
= Predvolené nastavenie: 0,000
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18.4.12 Vystupy prepinania

Nastavenia polozky Vystupy prepinania sa pouzivaju na nastavenie podmienok
polohy osi na prepinanie vystupnych relé. Dostupné len na produktoch DRO300
pripojenych k 0B 610.

Parameter Vysvetlenie

Os Vyberte os pre vystup
®  Nastavenia: Akékolvek priradené oznacenie osi
® Predvolené nastavenie: X

Podmienka Vyberte poZadovanu moznost v ramci poloZzky
Podmienka na aktivaciu vystupu

= Nastavenia: <, <=, >=, > alebo Vyp.
B Predvolené nastavenie: Vyp.

Spinaci bod Zadajte hodnotu pre Spinaci bod a vyberte typ
polohy

B Predvolena hodnota pre Spinaci bod: 0,000
m Predvoleny typ polohy: Abs.

Typ Vyberte, ¢i Podmienka odkazuje na Bod na osi
alebo na Rozsah okolo nuly

= Nastavenia: Bod alebo Rozsah
® Predvolené nastavenie: Bod

Relay Output Vyberte ¢innost relé, ktora sa vykona, ked' je
Podmienka splnena

® Nastavenia: Zap. alebo Vyp.
® Predvolené nastavenie: Zap.

Rezim relé Vyberte polozku Rezim relé
= Nastavenia: Continuous alebo Pulz
® Predvolené nastavenie: Continuous
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19.1 Prehlad

Tato kapitola popisuje vSeobecné ulohy udrzby pre produkt:

Tato kapitola obsahuje popis prac udrzby len pre tento produkt.
Dalsie informacie: Dokumentacia vyrobcu pre prislusné periférne
zariadenia

19.2 Cistenie

UPOZORNENIE

Cistenie pomocou ostrych predmetov alebo agresivnych &istiacich prostriedkov
Nespravne Cistenie spdsobi poSkodenie produktu.

> Nikdy nepouZzivajte abrazivne alebo agresivne Cistiace prostriedky a nikdy
nepouzivajte silné Cistiace prostriedky ani rozpustadla

» Na odstranenie odolnej kontaminacie nepouzivajte predmety s ostrymi
hranami

> Pri Cisteni vonkajsich povrchov pouzivajte len handri¢ku navlhéenu vodou a
jemny Cistiaci prostriedok

» Na Gistenie obrazovky pouzivajte handri¢ku bez chipkov a komer&ne dostupny
Cistiaci prostriedok na sklo

19.3 Harmonogram udrzby

Tento produkt je do velkej miery bezudrzbovy.

UPOZORNENIE

Pouzivanie chybnych produktov
Pouzivanie chybnych produktov méze spdsobit vazne poskodenie.

> Ak je produkt poskodeny, nepracujte s nim ani ho neopravujte

» Bezodkladne vymerite chybné produkty alebo sa obrétte na autorizovanu
servisnu agenturu

Nasledujuce kroky smu vykonat len kvalifikovani elektrikari.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov', Strana 25
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Personalne poziadavky

Krok adrzby Interval Napravné opatrenie

> Skontrolujte, ¢i su vSetky Rocne » Obrétte sa na autorizovanu
Stitky a symboly uvedené servisnu agenturu
na vyrobku citatelné

> Skontrolujte poskodenia Roc¢ne > Vymente poskodené kable.
elektrickych pripojeni a V pripade potreby sa obratte
skontrolujte ich funkénost sa na autorizovanu servisnu

agenturu.

> Skontrolujte chybnu Rocne > Vymerite napdjacie kable

izolaciu a slabé miesta na podla Specifikacie

napajacich kabloch

19.4 Obnovenie prevadzky

Pri obnoveni prevadzky, napr. pri opatovnom nainstalovani produktu po oprave alebo
po opatovnom namontovani, platia rovnaké opatrenia a personalne poziadavky ako
pre montaz a instaldciu produktu.

Dalsie informécie: "Upevnenie', Strana 33

Dalsie informacie: "Instaldcia”, Strana 39

Pri pripdjani periférnych zariadeni (napr. kédovacov) musi prevadzkovatel zaistit
bezpecné obnovenie prevadzky a pridelit tUto Ulohu autorizovanému a primerane
kvalifikovanému personalu.

Dalsie informacie: "Povinnosti prevadzkovatela’, Strana 26

19.5 Obnovenie predvolenych vyrobnych nastaveni

Ak je to potrebné, moZete obnovit predvolené vyrobné nastavenia produktu.

> Stlacte softvérové tlacidlo Nastavenia
» Pomocou tlacidiel so Sipkami vyberte postupnost
B Nast. systému
= Vyrobné nastavenia
= Vynul. nast.
= Ano
> StlaCte tlacidlo Enter
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Tato kapitola popisuje priciny chyb alebo portch produktu a prislusné napravné

opatrenia.

Pred vykonanim ¢innosti popisanych v tejto ¢asti si precitajte kapitolu
Zakladna prevadzka a uistite sa, Ze jej rozumiete.

Dalsie informacie: "Zakladna prevadzka', Strana 55

Poruchy

Ak sa pocas prevadzky vyskytnu chyby alebo poruchy, ktoré nie su uvedené v
tabulke RieSenie problémov nizsie, pozrite si dokumentaciu od vyrobcu strojového
zariadenia alebo sa obratte na autorizovanu servisnu agenturu.

RieSenie problémov

uvedeny v tabulke.

Nasledujuce kroky na rieSenie problémov smie vykonat len personal

Dalsie informacie: "Kvalifikécia pracovnikov', Strana 25

Chyba

Pri¢ina chyby

Oprava chyby

Personal

Kontrolka LED stavu sa po
zapnuti nerozsvieti.

Ziadne napéjacie
napatie

> Skontrolujte napajaci kabel

Elektrotechnik

Produkt nefunguje  » Obratte sa na autorizovanu Kvalifikovani
spravne servisnu agenturu pracovnici
Displej polohy nezobra- Nespravne pripo- » Opravte pripojenie Kvalifikovani
zuje polohu osi, aj ked sa jenie kédovaca » Obratte sa na servisnu pracovnici
kédovac pohybuje. agenturu vyrobcu kédovada
Na displeji polohy sa zobra-  Nespravne nasta-  » Skontrolujte nastavenia Kvalifikovani
zuje nespravny Udaj polohy  venia kédovaca kodovaca pracovnici
osi.
Pripojene velkokapacit- Chybné pripojenie  » Skontrolujte spravnu poziciu Kvalifikovani
né zariadenie USB nebolo velkokapacitného paméatového  pracovnici
rozpoznaneé. zariadenia USB v porte
Typ alebo forma-  » Pouzite iné velkokapacitné Kvalifikovani
tovanie velko- pamétové zariadenie USB pracovnici

kapacitného
pamatového
zariadenia USB
nie su podporova-
né
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21.1 Prehlad

Tato kapitola poskytuje informacie o demontazi a likvidacii vyrobku. Tieto informacie
zahrfnaju poziadavky, ktoré sa musia dodrziavat v suvislosti s prdvnymi predpismi na
ochranu zivotného prostredia.

21.2 Demontaz

Demontaz produktu smu vykonavat len kvalifikovani pracovnici.
Dalsie informacie: "Kvalifikacia pracovnikov', Strana 25

V zavislosti od pripojenych periférnych zariadeni méze byt potrebné, aby odstranenie
vykonal elektrotechnik.

Okrem toho musia byt dodrzané rovnaké bezpecnostné opatrenia, ktoré sa vztahuju
na montaz a inStalaciu prislusnych komponentov.

Demontaz produktu

Ak chcete produkt demontovat, postupujte podla krokov instalacie a montaze v
opacnom poradi.

Dalsie informacie: "Instalacia”, Strana 39

Dalsie informécie: "Upevnenie', Strana 33

21.3 Likvidacia

UPOZORNENIE

Nespravna likvidacia produktu!

Nespravna likvidacia produktu méze spdsobit poskodenie
zivotného prostredia.

> Elektronicky odpad a elektronické komponenty nevyhadzujte do
komunalneho odpadu

> Integrovana zdloznd batéria sa musi likvidovat oddelene od
tohto produktu

> Produkt a zaloznu batériu odovzdajte na recyklaciu v sulade s
platnymi miestnymi predpismi o likvidacii

> Ak mate akékolvek otazky tykajlce sa likvidacie produktu, obrétte sa na
servisného zastupcu spolocnosti HEIDENHAIN
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22.1 Specifikacie produktu

Produkt

Puzdro Hlinik liaty pod tlakom

Rozmery 285 mm x 180 mm x 46 mm

puzdra

Systém upevnenia, rozmery  VESA MIS-D, 100

pripojenia 100 mm x 100 mm

Displej

Vizudlna zobrazovacia = Sirokouhld (15:9) LCD

jednotka farebnd obrazovka 17,8 cm (7")
m 800 x 480 pixelov

Pouzivatel'ské rozhranie Grafické pouZivatel'ské rozhranie (GUI) s klavesni-
cou

Udaje o elektrickom napajani

Napadjanie B ACT00V..240V (10 %)
B 50Hz...60Hz (x5 %)
B Max. vstupny vykon. 30 W

Batéria vyrovnavace;j Litiova batéria typu CR2032; 3,0V
pamate

Kategoria prepatia Il

Pocet vstupov kodovaca 3 alebo 4
Rozhrania kédovaca TTL: Max. prdd 300 mA
max. vstupna frekvencia 500 kHz
Rozhranie pre KT 130, DC5V (x5 %)
0B 610, IB 2X
Datové rozhranie USB 2.0 Hi-Speed (typ C), max. prid 500 mA

Podmienky prostredia

Prevadzkova 0°C..45°C

teplota

Skladovacia -20°C..70°C

teplota

Relativna vihkost 10 % ... 80 %, bez kondenzacie
vzduchu
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Podmienky prostredia

Nadmorska vyska

<2000m

Vseobecné informacie

Smernice

= Smernica 2014/30/EU o elektromagneticke;
kompatibilite

= Smernica 2014/35/EU o nizkonapétovych
zariadeniach

® Smernica RoHS 2011/65/EU

Stupen znecistenia

Ochrana EN 60529

B Predny panel a bo¢né panely: IP 54
Zadny panel: IP 40

Hmotnost

1,9kg

So stojanom s jednou polohou: 2,0 kg

S drziakom s viacerymi polohami: 2,3 kg
S montaznym ramom: 3,3 kg
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22.2 Rozmery produktu a pripevnenia

Vsetky rozmery v nakresoch su uvedené v milimetroch.
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Rozmery produktu so stojanom s jednou polohou

ISO 14510-M4x8
Md = 2.6 Nm

180 +1

At

Rozmery produktu s drziakom s viacerymi polohami

204.6+2

A
]

T1 O&F1 0‘7
a

27.2+2
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Rozmery produktu s montaznym ramom
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